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Bienvenidos

En Gorila® entendemos que en cada maniobra de izaje la confianza lo es todo. Por eso
hemos reunido en este catalogo unificado nuestras lineas de Eslingas, Equipos y Accesorios,
disenadas para responder con fuerza, seguridad y precision en los trabajos mas exigentes.
Cada producto ha sido creado bajo los mas altos estandares de calidad para acompanar a
quienes levantan grandes desafios dia a dia, entregando resistencia y tranquilidad en cada
operacion. Con Gorila®, tu carga esta en buenas manos.

Para mas informacion visita www.gorilaglobal.com y nuestras redes sociales oficiales.

pasion_gorila o pasiongorila 0 pasion_gorila o pasiongorila

Copyright © GORILA
DERECHOS DE AUTORY PROPIEDAD INTELECTUAL

El contenido textual, visual y grafico, incluidos, pero no limitados a textos, imagenes, logotipos, graficos y cualquier otro material protegido, es
propiedad exclusiva de GORILA® y se encuentra amparado por las leyes nacionales e internacionales de derechos de autor y propiedad
intelectual.

Queda estrictamente prohibido el uso no autorizado de dicho contenido para fines comerciales, incluyendo, sin limitarse a, la descarga,
reproduccion, distribucion, modificacion, transmision, copia o utilizaciéon en cualquier forma, tanto total como parcial, sin la autorizacion previa
y por escrito del representante legal de GORILA®. Cualquier uso indebido sera objeto de las acciones legales correspondientes.

Todo intento de copia, reproduccion o utilizacion no autorizada del contenido aqui descrito sera considerado una infraccién intencional de los
derechos de autor, lo que podra dar lugar a acciones legales por dafos y perjuicios, sin perjuicio de las sanciones civiles y penales que
correspondan segun la legislacion vigente.
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- ESLINGAS SINTETICAS PLANA NORMA AMERICANA

- ESLINGAS SINTE: TICAS ESPECIALES

- ESLINGAS SINTETICAS PLANA NORMA EUROPEA

- ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA
- ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS DE POLIESTER

- ESLINGA DE CADENAS

- ESLINGAS DE CABLE (ESTR0OBO)

- ESLINGA TUBULAR
- CADENA TEXTIL

PROTECTORES DE ESLINGAS

- PROTECTOR UHMWPE
- PROTECTOR POLIURETANO
- PROTECTOR TUFLEX

CABLES DE ACERO

- CABLES DE ACERO

Q) ACCESORIOS

GRILLETES
- CANCAMOS

- ESLABONES

- CONECTORES

- GANCHOS

- TENSORES

- DESTORCEDORES
- CLIPS

- TERMINALES

- GUARDACABOS

G\JGK 400/-

- TECLES DE PALANCA
- TECLES DE CADENA

- TECLES DE CABLE

- TECLES ELECTRICOS
- CARROS PORTA TECLES
- PASTECAS

- DINAMOMETROS
MAGNETICOS

G‘JGK 400/.

MORDAZAS & GARFIOS

MORDAZA HORIZONTAL PLANA
- MORDAZA HORIZONTAL CON SEGURO
- MORDAZA VERTICAL

- MORDAZA VERTICAL ARTICULADA

- MORDA TORNILLO DOBLE 0J0

- MORDAZA COLGANTE VIGA

- MORDAZA VIGA

- GARFIO PLANCHA

- GARFIO VIGA

- MORDAZA TAMBOR LATERAL

- GARFIO DOBLE TAMBOR

- MORDAZA TUBERIA

- MORDAZA TRIPLE PARA TUBERIAS

G\’ch 400/»

/) EQUIPOS Y ACCESORIOS
COMPLEMENTARIOS

PERTIGA TELESCOPICA

PORTICO DE ALUMINIO

DISPOSITIVO GRUA HORQUILLA GANCHO DOBLE
YUGO PARA IZAJE Y VOLTEO DE TAMBORES

'



- Las eslingas sintéticas planas, norma americana son confeccionadas en poliéster,
cumpliendo con la normativa ASME B30.9y asociacion WSTDA.

- Este tipo de eslinga tiene Ia virtud de poder trabajar desde 1 a 4 capas y con
anchos desde 1” hasta 24”, manteniendo un factor de seguridad 5:1.

- Son flexibles, no marcan, ni rayaran la carga al momento de levantar carga.

- Son ligeras, de fécil almacenamiento y muy faciles de manipular.

- Ademas, permiten configurar maniobras simples en ramales, con diferentes tipos
de accesorios para tomar cargas.

‘R VOLVER AL iNDICE



ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA i ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA

ESLINGA SINTETICA PLANA ,

- Elemento de izaje muy versatil y utilizado para diversas actividades.
- Fabricado con poliéster de alta tenacidad. 1)
- Ojos reforzados para prolongar Ia vida iitil. '
- Costuras reforzadas.

- Etigueta con doble proteccion e incorporacion de codigo iinico de trazabilidad.
- Normativa: ASME B30.9

- Asociacion: WSTDA

- Factor de seguridad: 5:1
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ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA

I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA

EE1-601

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

( ATRIBUTOS

25 mm
1

I 0,73t
Poliéster
ASME B30.9 (% 0,58 t
WSTDA
51 U
Gorila

1,46 t

EE1-602

( ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

50 mm
1

I 1,41t
Poliéster
ASME B30.9 1,131
WSTDA
5:1 U

Gorila

2,821t

EET1-603

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

75 mm

1

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

I
b
U

2,13t

1,70t

4,26t

EE1-606

(9 ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

150 mm I 422t
Poliéster

ASME B30.9 (g 3,381
WSTDA

51 U 8,441
Gorila

CAPACIDAD
DE CARGA

EE1-608

(@ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

f““ mm I 533t
Poliéster

ASME B30.9 (% 4,26 1
WSTDA

51 U 10,66 t
Gorila

EE1-610

Ancho

Capas

Material
Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

250 mm

1

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

I
b
U

¢ ATRIBUTOS

6,67 t

5341t

13,34t

EE1-604

(® ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

100 mm

1

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

I
b
U

EE1-612

¢ ATRIBUTOS

Ancho

Capas

Material

Normativa
Asociacion

Factor de Seguridad
Marca

300 mm

1

Poliéster
ASME B30.9
WSTDA

51

Gorila

I
b
U

8,01t

6,411t

16,02 t



ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA

EE2-601 EE2-602 EE2-603 EE2-604

Ancho 25 mm I 1411 Ancho 50 mm I 2811 Ancho 75 mm I 3,001 Ancho 100 mm I 4,901
Capas 2 Capas 2 Capas 2 Capas 2

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 1,13t Normativa ASME B30.9 % 2,25t Normativa ASME B30.9 é 3,191 Normativa ASME B30.9 % 3,991
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 2,82t Factor de Seguridad = 5:1 U 5,62t Factor de Seguridad = 5:1 U 7,981 Factor de Seguridad = 5:1 U 9,98
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila
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EE2-606 EE2-608 EE2-610 EE2-612

Ancho 150 mm I 7.481 Ancho 200 mm I 10,321 Ancho 250 mm I 12,881 Ancho 300 mm I 15.471
Capas 2 Capas 2 Capas 2 Capas 2

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 9,981 Normativa ASME B30.9 (% 8,261 Normativa ASME B30.9 é 10,30t Normativa ASME B30.9 (% 12,38t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 14,96 t Factor de Seguridad = 5:1 U 20,64 t Factor de Seguridad = 5:1 U 25,76 1 Factor de Seguridad = 5:1 U 30,94t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA

EE3-601 EE3-602 EE3-603 EE3-604

Ancho 25 mm I 2,001 Ancho 50 mm I 4,00t Ancho 75 mm I 5,751 Ancho 100 mm I 7351
Capas 3 Capas 3 Capas 3 Capas 3

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 1,60t Normativa ASME B30.9 (% 3,20t Normativa ASME B30.9 é 4,601 Normativa ASME B30.9 (% 9,881
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 4,00t Factor de Seguridad = 5:1 U 8,00t Factor de Seguridad = 5:1 U 11,50t Factor de Seguridad 5:1 U 14,70t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila

EE3-606 EE3-608 EE3-610 EE3-612

Ancho 150 mm I 10801 Ancho 200 mm I 13,601 Ancho 250 mm I 16,301 Ancho 300 mm I 18,90t
Capas 3 Capas 3 Capas 3 Capas 3

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 8,641 Normativa ASME B30.9 (% 10,881 Normativa ASME B30.9 é 13,04t Normativa ASME B30.9 (% 15,12t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 21,60t Factor de Seguridad = 5:1 U 27,20t Factor de Seguridad = 5:1 U 32,60t Factor de Seguridad = 5:1 U 37,80t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA AMERICANA

EE4-601 EE4-602 EE4-603 EE4-604

Ancho 25 mm I 2,491 Ancho 50 mm i 4,091 Ancho 75 mm I 7.461 Ancho 100 mm I 9,251
Capas 4 Capas 4 Capas 4 Capas 4

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 1,99t Normativa ASME B30.9 % 3,991 Normativa ASME B30.9 (% 9,97t Normativa ASME B30.9 (% 7,40t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 4,981 Factor de Seguridad = 5:1 U 9,98t Factor de Seguridad = 5:1 U 14,92t Factor de Seguridad = 5:1 U 18,50t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila

EE4-606 EE4-608 EE4-610 EE4-612

Ancho 150 mm I 13,881 Ancho 200 mm I 16,401 Ancho 250 mm I 19,101 Ancho 300 mm I 21,801
Capas 4 Capas 4 Capas 4 Capas 4

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa ASME B30.9 (% 11,10t Normativa ASME B30.9 (% 13,12t Normativa ASME B30.9 % 15,281 Normativa ASME B30.9 (% 17,44t
Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA Asociacion WSTDA

Factor de Seguridad = 5:1 U 27,76 1 Factor de Seguridad = 5:1 U 32,80t Factor de Seguridad = 5:1 U 38,20t Factor de Seguridad = 5:1 U 43,60t
Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila Marca Gorila




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS MULTIRAMAL I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS MULTIRAMAL




- Cuando se trata de productos a pedido, existe la factibilidad de fabricar eslingas
de todo tipo, desde chinguillos para levantar carga con helicopteros, mallas
sintéticas, eslingas tipo manta, etc.

- Este tipo de eslinga es manufacturado con poliéster cumpliendo la normativa
ASME B30.9 y asociacion WSTDA.

- Este tipo de producto es una gran ayuda a muchos clientes que tengan
requerimientos especiales y muy dificiles de desarrollar.

- Son flexibles, no marcan, no rayan Ia carga al momento de un izaje.

(N2
’

VOLVER AL iNDICE




ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES MANTA i ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES LEVANTA CILINDRO

ESLINGA
LEVANTA CILINDRO

CARACTERISTICAS

- Elemento de izaje fabricado en poliéster de alta tenacidad.

- Recomendado para trabajos de izaje, donde deba levantar de
manera sequra y eficiente cilindros de oxigeno o gas.

- Ojos reforzados para prolongar la vida itil.

- Costuras reforzadas.

- Etigueta con doble proteccion e incorporacion de codigo
tinico de trazabilidad.

¢® ATRIBUTOS

ESLINGA MANTA

CARACTERISTICAS
- Elemento de izaje fabricado en poliéster de alta tenacidad. ¢® ATRIBUTOS

- Recomendado para trabajos en tipo canasta, donde deba CAPAS ANCHO PULGADAS CANASTA Normativa ASME B30.9
abarcar gran cantidad de masa al momento de izar, como por 6 2.47 ‘F‘S":ia:iﬂ: i ‘;VfTDA
i . ) actor de Segurida :
ejemplo: Cilindros o grandes rodillos. 8 2,47 Marca coria
- Ojos reforzados para prolongar Ia vida itil. 1 o 493
12 4,93

- Costuras reforzadas. s

. P 16 .
- Etiqueta con doble proteccion e incorporacion de codigo 2 e
tnico de trazabilidad. CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS

- Normativa: ASME B30.9
- Asociacion: WSTDA
- Factor de seguridad: 5:1

Marca Gorila®
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CHINGUILLO DE CARGA CHINGUILLO DE CARGA
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- Dispositivo tipo red ideado para el transporte de ATRIBUTOS

carga aereo, fabricado bajo estrictas normas de Normativa ASME B30.9
calidad, en base cinta de poliéster. Factor de Seguridad 5:1
- La cinta tiene una elongacion de orden del 3 al 5% Marca Gorila®

aplena capacidad de carga.
- No utilizar con cantos vivos.

- Se pueden confeccionar protecciones
adicionales contra cantos vives y abrasion.



ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES FACILITADORA DE CARGA ESLINGAS SINTETICAS ESPECIALES FACILITADORA DE CARGA

CONSIDERAR PARA CARGAR

FIGURA 1: Si el bulto que va a levantar tiene patas, ponga las cintas una al lado de la otra de forma paralela, por debajo
de la superficie.

FIGURA 2: Por lo contrario, si el bulto no tiene patas, cruce las cintas por debajo para evitar que se deslice.
FIGURA 3: Instale el arnés al cuerpo.

FIGURA 4: Agarre los dos extremos de cada cinta y enganche, manteniendo la espalda completamente recta, flecte
ligeramente las rodillas y escoja el largo que se adapte mejor insertando el gancho en las aperturas de la eslinga .

FIGURA 5: Doble sus brazos hasta formar un angulo de 45°, eleve las manos a la altura de sus hombros, apoyando
sus palmas abiertas sobre el bulto que estd cargando. Una vez que su compafero de carga haya realizado lo mismo,
coordinen que ambos estén parados derechos con las piernas estiradas completamente, para luego proceder a desplazar
la carga donde desee.

FIGURA1 FIGURA 2 FIGURA 3 @ FIGURA 4 FIGURA 5
J: ;: ‘ f@‘i m

CONSIDERAR PARA DESCARGAR

- Previo a la descarga, asegurese que la superficie de apoyo sea plana, firme para aguantar el peso y sin obstaculos que

ESLINGA FACILITADORA DE CARGA pemitan o cesequioroce bt

- Cuando decidan descargar, detenerse y flectar levemente las rodillas dejando cautelosamente el bulto sobre el suelo.

CARACTERISTICAS
- Eslinga de cinta ajustable para facilitar el traslado de carga ¢® ATRIBUTOS

de manera segura y eficiente en base a normativa vigente del Ancho de cinta 3" PBEGA UGIONES
cadigo del trabajo (Articulo N°184). Resistencia de carga 350 kg 4 .
. . . Modo de uso 2 personas PROTEGCGION LUMBAR: .

- Pensado y diseiiado para ayudar a los usuarios a no sufrir Marca Gorila® - ES RECOMENDABLE EL USO DE PROTECCION, SI PRESENTA DOLENCIAS DE ESPALDA, NO ARRIESGUE SU SALUD.
lesiones, lumbagos y optimizar los tiempos de traslado de lo

ue desean mover. TRAYECTO DESPEJADO:
q ’ ) i - ANTES DE COMENZAR A MONTAR LA ESLINGA, ASEGURESE QUE EL RECORRIDO DE TRASLADO ESTE COMPLETAMENTE
- Al utilizar este producto generara una reduccion del orden DESPEJADO DE OBSTACULOS QUE PUEDAN PROVOCAR UN TROPIEZO.

entre 60-65%del peso real de la carga, por lo que el esfuerzo

INTEGRIDAD DE TU ESLINGA TRANSPORTADORA:

sera menor. - GUARDE EN UN LUGAR SEGURO, NO LA EXPONGA AL DIRECTAMENTE SOL , YA QUE REDUCE LA CAPACIDAD DE CARGA.
. SI NOTA ALGUN CORTE EN LA CINTA, DESHAGASE DEL PRODUCTO




¢COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO? TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS PLANAS DE POLIESTER AMERICANAS

ASME B30.9 | FS 5:1| WSTDA
%]
<
FE 2 6 02 12 o 2NN
(<,() T 8 @: /e:r' /4'5" m
o O | [ ] L 1 1 ] 1 1
S ZZ  AXAL  LAZO CANASTA  AXIAL 60° 45° 30° AXIAL  LAZO  CANASTA
1 073 0,58 146 1,46 1,26 1,03 073 146 117 292
TC= TIPO | | TRIANGULO - CHOKER CAPAS ANCHO LARGO 2 141 113 2,82 2,82 2,44 199 141 2,82 2.26 5,64
TT= TIPO Il | TRIANGULO - TRIANGULO ~ 12.3Y4 EN PULGADAS ~ LARGO UTIL 3 213 170 4,26 4,26 3,69 3,01 213 4,26 3.4 8,52
EE= TIPOIll | 0J0 PLANO ! 2 DIGITOS 2 DIGITOS g 4 2.81 2,25 5,62 5,62 4,87 397 2,81 5,62 4,50 124
EE= TIPO IV | 0JO VIRADO Material g 6 4,22 3,38 8.44 8.44 7,31 597 4,22 8.44 675 16,88
EN= TIPOV|SINFIN ) \ 8 5,33 4,26 10,66 10,66 923 7,54 5,33 10,66 8,53 2132
6= POLIESTER
WL= ESLINGA MANTA 10 6.67 5,34 13,34 13,34 1,55 9.43 6,67 13,34 10,67 26,68
12 8,01 6.41 16,02 16,02 13,87 133 8,01 16,02 12,82 32,04
1 1.41 113 2,82 2.82 2.44 199 1,41 2,82 2.26 5,64
2 2,81 2,25 5,62 5,62 4,87 397 2,81 5,62 4,50 .24
® 3 399 319 798 7.98 691 5,64 3.99 798 6.38 15,96
P 4 499 399 9.98 998 8.64 7,06 4,99 9.98 798 19.96
- P 6 7,48 598 14.96 14.96 1296 10,58 7,48 14.96 197 2992
ESLINGAS SINTETIGCAS PLANAS MULTIRAMAL N 8 10,32 8.26 20,64 2064 1787 14,59 10,32 20,64 16,51 41,28
0 1288 10,30 25,76 25,76 22,31 18,22 12,88 2576 20,61 51,52
12 15,47 12,38 30,94 3094 2679 2188 15,47 3094 2475 61.88
D O S FE ) 6 O ) 12 1 2,00 1,60 4,00 4,00 3,46 2,83 2,00 4,00 3,20 8,00
2 4,00 3,20 8,00 8,00 693 5,66 4,00 8,00 6.40 16,00
" 3 575 4,60 1,50 1,50 9.96 813 575 1,50 9,20 23,00
. < 4 7,35 5,88 14,70 14,70 12,73 10,39 7,35 14,70 176 29,40
CONFIGURACION RAMALES TIPO ESLINGA CAPAS ANCHO LARGO o
(1° letra) S= UN RAMAL EE= PLANA 1,2.3y4 EN PULGADAS  LARGO UTIL o 6 10,80 8,64 21,60 21,60 18,71 15,27 10,80 21,60 17,28 43,20
D= DOS RAMALES 2 DIGITOS 2 DIGITOS M 8 13,60 10,88 27,20 2720 2356 19,23 13,60 27,20 2176 54,40
T=TRES RAMALES
e CUATRO RAMALES Material 0 1630 13,04 32,60 3260 2823 2305 16,30 3260 26,08 65,20
(2° letra) DOS= ESLABON MAESTRO 6= POLIESTER 12 18,90 1512 37,80 37,80 32,74 26,73 18,90 37,80 30,24 75,60
(3* letra) DOS= GANCHO SEGURO
1 2,49 199 498 498 4,31 3,52 2,49 498 398 996
2 499 399 9.98 998 8,64 7,06 4,99 9.98 798 19.96
® 3 7.46 597 14,92 14,92 12,92 10,55 7.46 14,92 194 29.84
& 4 9,25 7,40 18,50 1850 1602 13,08 9.25 1850 14,80 37,00
g
o 6 13,88 110 27,76 2776 2404 19,63 13,88 27,76 22,21 55,52
<
8 16,40 13,12 32,80 3280 28,41 2319 16,40 32,80 2624 65,60
10 1910 15,28 38,20 3820 3308 2701 1910 3820 3056 76,40
12 21,80 17,44 43,60 4360 3776 30,83 21,80 43,60 3488 87,20
CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
1
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DISTINTEC

FLAT SLING

Go

WORK

L0ADS
l VERTICAL
LAZO/LOOP
CANAST/ T
CANASTA/ BASKET

RGO / LONG (m)
FECHA/ DATE

3009 /°092

000-900-0L0-52t

100%

Poliéster/Polyester

WWW.GORILAGLOBAL.COM
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PLANAS NORMA EUROPEA

- Las eslingas sintéticas planas, norma europea son confeccionadas en poliéster,
cumpliendo con la normativa EN 1492-1

- Este tipo de eslinga se puede encontrar desde 35mm hasta 250mm, con un factor
de seguridad 7:1.

- Una de sus virtudes, es poder diferenciar Ia capacidad de levante por: El ancho
de la eslinga, el color y las lineas en Ia cinta.

- Son flexibles, no marcan, no rayan la carga al momento de un izaje.

- Son ligeras, de facil almacenamiento y muy faciles de manipular.

(N2
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VOLVER AL iNDICE



ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA EUROPEA INTRODUCCION i ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA EUROPEA INTRODUCCION

ESLINGA SINTETICA
PLANAS EUROPEAS

CARACTERISTICAS

- Elemento de izaje fabricado en poliéster de alta tenacidad.

- El color de la cinta y Ia cantidad de lineas que incluye, ayuda a determinar la capacidad
de carga de Ia eslinga.

- Ojos reforzados para prolongar la vida iitil.

- Costuras reforzadas.

- Etiqueta con doble proteccion e incorporacion de codigo tinico de trazabilidad.

- Normativa: EN 1492 -1

- Factor de seguridad: 7:1




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA EUROPEA I ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA EUROPEA

DE CARGA DE CARGA DE CARGA
| 100t | 2001 | soor | aoor
Ancho 35mm Ancho 60 mm Ancho 75 mm Ancho 100 mm
Capas 2 % 0,80t Capas 2 % 1,60 Capas 2 é 2,40t Capas 2 % 3,20t
Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1
Factor de Seguridad 7:1 U 2,00t Factor de Seguridad 71 U 4,00t Factor de Seguridad 71 U 6,00t Factor de Seguridad 71 U 8,00t
Marca Gorila ® Marca Gorila® Marca Gorila® Marca Gorila®

¢ ATRIBUTOS I 2,001 > ATRIBUTOS I 6,00t ¢ ATRIBUTOS I 8,00t > ATRIBUTOS I 10,001
Ancho 125 mm Ancho 150 mm Ancho 200 mm Ancho 250 mm
Capas 2 % 4,00t Capas 2 % 4,80t Capas 2 é 6,40t Capas 2 % 8,00t

CAPACIDAD CAPACIDAD
DE CARGA DE CARGA

Normativas EN 14921

Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1 Normativas EN 1492-1
Factor de Seguridad 71 10,00t Factor de Seguridad 71 12,00t Factor de Seguridad 71 16,00t Factor de Seguridad 71 20,00t
Marca Gorila® Marca Gorila® Marca Gorila® Marca Gorila ®




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS SINTETICAS PLANAS NORMA EUROPEA I ;COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO?

GORILA ® fabrica sus eslingas sintéticas planas ETIQUETA
europeas cumpliendo o excediendo las diferentes NORMA EN
normativas internacionales ASME, EN y OSHA.Todas
ellas exigen que la etiqueta se identifique claramente
el material de la eslinga y sus capacidades maximas de
carga. Estan fabricadas en polimeros resistentes a la

abrasion, que aseguran la legibilidad de la informacién -~ J
por mas tiempo que otros materiales, ya que cuenta con 3) ‘" |”| ||| |
una cubierta de PVC transparente. 1 ase|) eueld eBuys3
EN 1492.1 | Fs 7'1 “Ayoedes peoy ay) Buiseaisap
-~ - s;_laya ay) aseasou] sa[ﬁuel a: a[
ou ‘ebied anjq osaE n‘:.loe :Iz
CUBIERTA DE PVC o seue auofas
I % TRANSPARENTE SOBRE Tesnes spond o osn 13
ANCHO I I ‘A A ETIQUETA
M l Ll’M ETROS — . - : [A\I woo'jeqo|Bejiobmmm
AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° [\ LN
= w g
35 1 0.8 2 173 1.41 1 = vah
S Sk
60 2 1.6 4 3.46 2,83 2 < z3
75 3 2.4 6 5.20 4,24 3 g
100 4 3.2 8 693 5.66 4
125 5 4 10 8.66 7,07 5
150 6 4,8 12 10,39 8.48 6
200 8 6.4 16 13,86 11,31 8 o ,
g
250 10 8 20 17,32 14,14 10 S . S
= -
8 =35zt
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DISENO Y FABRICACION DE ESLINGAS SINTETICAS PLANAS CON POLIESTER

Las eslingas sintéticas planas GORILA, norma ASME B30.9 y EN 1492-1 estan confeccionadas
siguiendo estrictos protocolos de calidad y seguridad internacional, para que el cliente reciba un
producto de maxima confianza.

PR ———

e Tienen una enlongacion del 3 al 5% en poliéster para atenuar el estrés provocado por izajes
bruscos.

- La flexibilidad y suavidad de estos productos no danan la superficie de los productos
manipulados.

» Son aptas para trabajar entre los -40°C y 90°C.

. La textura y método de confeccion impiden que se corten instantaneamente, excepto cuando se
comprimen contra bordes cortantes.

«Fibras tratadas para repeler moho y reducir los efectos de la suciedad y la abrasion.

- i, iy
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DISENO Y FABRICACION DE ESLINGAS SINTETICAS PLANAS CON POLIESTER I CONSIDERACIONES ESPECIALES

. La exposicion a la luz solar prolongada y otros factores medioambientales como tierra o arena, cambios ciclicos en
Fabl‘ icacion temperatura y humedad, pueden acelerar el deterioro de las eslingas sintéticas. El indice de deterioro varia con el nivel de
exposicidon y con el espesor del material de la eslinga.

Las eslingas GORILA estan confeccionadas con cinta de poliéster de primera calidad, siguiendo
estrictos protocolos de calidad y seguridad internacional, para que el cliente reciba un producto INDICIOS VISIBLES DE DETERIORO
de maxima confianza.

- Decoloracion de la eslinga. - Acortamiento de la longitud nominal.

- Superficie irregular del tejido. - Rotura o dafio, a menudo evidenciado por textura
Para dotar de mayor seguridad y resistencia los hilos superficiales y centrales, se cosen con hilos - Reduccion de la elasticidad debido a la exposicion de rizada del tejido.
de enlace, que no solo protege el nucleo de la eslinga, sino que también trabajan juntos para la luz solar, a menudo evidenciado por un acelerado - Rigidez de Ia eslinga, resultado de la exposicion a
soportar la carga dano abrasivo en tejido de la eslinga. condiciones de la intemperie.
Un desgaste,o dafo en los hilos de la eslinga po@rlan causar una perdida de resistencia inmediata. Tratamiento Anti Abrasivo POLIESTER
Por esta razén, las eslingas GORILA tienen un nucleo de hilos de advertencia, el color rojo, para Todas las eslingas GORILA® reciben un tratamiento especial Ao -~

revelar danos y desechar en caso de que sea necesario. -
contra la abrasion. SIN TRATAR 2%

Elasticidad: La capacidad de elongacion de una eslinga
depende del tipo de tejido y del acabado de la eslinga.

* Antes de seleccionar una eslinga
y utilizarla, revise y entienda la
seccion de seguridad.

Hilos de enlace Hilos superficiales Tolerancia
\ Las tolerancias en los largos que se detallan a continuacion TIPO DE ESLINGA TOLERANCIAS (*)
son para anchos de hasta 4”. Para eslinga de 6” y superiores, 1CAPA + (15" + 1.5% DEL LARGO DE LA ESLINGA)
se debe anadir mas de tolerancia. Si requiere productos de
dimensiones exactas debe contactarse con nuestro 2 CAPAS *(207+2% DEL LARGO DE LA ESLINGA)
servicio técnico. 48 3 CAPAS +(3.0" + 3% DEL LARGO DE LA ESLINGA)

Luz Solar / Exposicion a UV

Las eslingas de poliéster poseen un uso limitado en exterior debido a
la degradacion causada por la exposicion prolongada a la luz solary Manera permanente cuando la exposicion acumulada a
otras fuentes de radiacion UV mensurables. Las eslingas GORILA® ~ condiciones medioambientales alcance estos limites:
que estan regularmente al aire libre deben ser identificadas con la

fecha de puesta en servicio y deben ser inspeccionadas de manera

profesional cada 6 meses. .
3 ANOS PARA 3 Y 4 CAPAS

Las eslingas GORILA® se deben quitar del servicio de

Hilos transversales Hilos centrales Hilos de advertencia

Temperatura

Nunca exponga eslingas sintéticas de poliéster a méas

de 90°C.

Quimicos QuiMico POLIESTER  QUIMICO POLIESTER

Muchos quimicos tienen un efecto )

., ACIDOS APTO HIDROCARBUROS APTO

% adverso en el poliéster. La tabla T RS e ACETONAS APTO
g que se detalla més abajo es so6lo ALDEHIDOS NOAPTO  LUBRICANTES APTO
~ . <
= referencial. Para temperaturas ALCACINGS Ll Pl G
W i t ., ti AGENTES BLANQUEADORES APTO JABONES Y DETERGENTES APTO

especiticas, concentracion y Uempo, g4, yentes LiMPIEZA A SECO APTO AGUA Y AGUA SALADA APTO

por favor consulte a nuestro ETERES APTO ALCALINOS DEBILES APTO

representante comercial. HIDROCARBURO HALOGENADOS APTO




CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS PLANAS CONSIDERACIONES ESPECIALES

Toda eslinga sintética debe ser retirada de servicio si presenta de manera visible alguno de los siguientes problemas: - _ o . . ) _
La seleccion adecuada de una eslinga 0jo-0jo es crucial para la seguridad. El angulo de trabajo del

ojo de la eslinga no debe exceder el liite recomendado. Un angulo mayor puede sobrecargar la

* Falta de etiqueta o etiqueta no * Costuras de los empalmes * Accesorios que muestran ) . ) I ) .

legible que soportan la carga rota o excesivas picaduras, corrosion o eslinga y provocar su falla. Verifique siempre la longitud del ojo adecuada respecto del tamafo del

' desgastada que estén agrieta dos’ doblados gancho o accesorio a utilizar y consulte a un experto si tiene dudas.
CQ:ueSrE:::ras por acidos o Desgaste por abrasion excesivo arrancados o rotos. La longitud del ojo varia segun el ancho de la eslinga (ver tabla)
* Otras condiciones y/o danos

« Areas de cualquier tamafio que * Nudos en cualquier parte de la visibles que provocan dudas sobre LARGO DE OJO VS ANCHO DE CINTA ESLINGA

estén carbonizadas o derretidas. eslinga. la seguridad que puede otorgar el

producto.

» Hoyos, cortes, desgarros o * Decoloracion y/o zonas fragiles
incrustaciones. o rigidas en cualquier parte de la
eslinga, que puede indicar dafio
1 40 25 0,8

quimico o ultravioleta / luz solar.
2 40 25 0,8
EJEMPLO DE ESLINGAS SINTETICAS 3 40 30 1
QUE DEBEN SER RETIRADAS DE SERVICIO 1 50 30 1
6 60 40 1,5
8 70 50 2
10 80 N/A 2,5
12 100 N/A 3

TAMANO MAXIMO DE GANCHO SEGUN LONGITUD DE 0JO

ESLINGA ANUDADA CHISPAS DE SOLDADURA

250 100
300 125
CORTES ABRASION 400 165
500 210
600 250
700 290
800 335
900 418

DESHILACHADOS Y TIRONES QUEMADURAS POR ACIDOS

iLa seguridad primero! La eleccion de una eslinga ojo-ojo no debe ser a la ligera. Un angulo de
trabajo incorrecto puede causar la ruptura de la eslinga y poner en riesgo la vida.




YU/ A 3 E
TUBULARES NORMA EUROPEA {/

- Las eslingas tubulares, norma europea son confeccionadas con fibra poliéster de alta
tenacidad, cumpliendo con Ia normativa EN 1492-2 y con un factor de seguridad de 7:1.
- Una de sus virtudes, es poder diferenciar Ia capacidad de levante por: El ancho de la
eslinga, el color y las lineas en Ia cinta.

- Ademas, no se degrada facilmente con los rayos UV, posee una proteccion anti
abrasiva que ayuda a no reducir su capacidad de levante.

- Este tipo de eslinga es muy recomendado para usos donde se deban hacer tomas en
lazo, para espacios confinados o levantar grandes cargas.

N
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VOLVER AL INDICE



ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA INTRODUCCION I ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA INTRODUCCION

ESLINGA TUBULAR SIN FIN

- Elemento de izaje fabricado en fibra poliéster de alta tenacidad.

- Manufacturada con doble funda que ayuda a prolongar Ia vida itil.

- Versatil, liviana y muy facil de manipular.

- El color de Ia cinta y Ia cantidad de lineas que incluye, ayuda a determinar Ia
capacidad de carga de la eslinga.

- Etigueta con doble proteccion e incorporacion de codigo iinico de trazabilidad.
- Normativa: EN 1492 -2

- Factor de seguridad: 7:1




ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA I ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA

IR drsnase™ o1
b UISSmice /2

- _— - "
:‘h i N

EN 1t EN 2t EN 3t EN 4t

CAPACIDAD CAPACIDAD

! AhUA ! HhUA ! HhUA ! HhUA

I 1,00t I 2,00t I 3,001 I 4,00t
Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa EN 1492-2 é 0,80t Normativa EN 1492-2 é 1,60t Normativa EN 1492-2 é 2,40t Normativa EN 1492-2 é 3,20
Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1

Marca Gorila U 2,00t Marca Gorila U 4,00t Marca Gorila U 6,001 Marca Gorila U 8,00t

) ARGA
ARUA

10,00t

EN 5t GAPAGIDAII EN Et GAPAGIDAII EN 8t GAPAI:IDAII E N 10t CAPACIDAD
> ATRIBUTOS I 5,001 > ATRIBUTOS I 6,001  ATRIBUTOS I 8,001 > ATRIBUTOS I

Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster Material Poliéster

Normativa EN 1492-2 % 4,00t Normativa EN 1492-2 é 4,80t Normativa EN 1492-2 é 6,401 Normativa EN 1492-2 é 8,00t

Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1 Factor de Seguridad = 7:1

Marca Gorila U Marca Gorila U Marca Gorila U Marca Gorila U 20.001

*Nota: Capacidad de fabricacion hasta

500 toneladas.



ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA CONFIGURACION I ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA CONFIGURACION
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ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA CONFIGURACION I ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA CONFIGURACION




ZCOMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO? I TABLA DE CARGA ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES NORMA EUROPEA

EN 1492-2 | FS 7:1

POLIESTER
1RAMAL 2 RAMALES
ES I_l N GA —I— B 2 AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30°
U U LA R E E 3 O O ll— '=— 1,00 0.80 2,00 173 141 1,00
e ‘ 2,00 1,60 4,00 3,46 2,83 2,00
i i 3,00 2,40 6,00 5,20 4,24 3,00
4,00 3,20 8,00 6.93 5,66 4,00
TIPO ESLINGA WLL LARGO 5,00 4,00 10,00 8,66 7,07 5,00
DESCRIPCION EE=0J00J0 ENTON  2DIGITOS 600 480 12.00 1059 848 600
EN= SINFIN 3DiGITOS LARGO UTIL 8,00 6,40 16,00 13,86 .31 8,00
10,00 8,00 20,00 17,32 1414 10,00
ESLINGAS MULTIRAMAL 12,00 9,60 24,00 2078 1697 12,00
15,00 12,00 30,00 25,98 21,21 15,00
20,00 16,00 40,00 34,64 28,28 20,00
E S I_I N GA T U B U I_A R D O S E E 3 O O 1 2 30,00 24,00 60,00 51,96 42,43 30,00
40,00 32,00 80,00 69.28 56,57 40,00
50,00 40,00 100,00 86,60 70,7 50,00
l 60,00 48,00 120,00 103,92 84,85 60,00
70,00 56,00 140,00 121,24 98,99 70,00
. 80,00 64,00 160,00 138,56 13,14 80,00
TIPO ESLINGA CONFIGURACION RAMALES ~ EE=0J00J0  WLL LARGO
DESCRIPCION (1° LETRA) S= UN RAMAL EN= SIN FIN ENTON 2 DIGITOS 90,00 72,00 180,00 155,88 127,28 90,00
D=DOS RAMALES 3 DIGITOS LARGO UTIL 100,00 80,00 200,00 173,21 141,42 100.00
T=TRES RAMALES
Q= CUATRO RAMALES
(2° LETRA) DOS = ESLABON MAESTRO
(3 LETRA) DOS= GANCHO SEGURO CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS




;COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO?

GORILA® fabrica sus eslingas sintéticas
tubulares cumpliendo y excediendo la normativa
internacional EN 1492-2. Todas ellas exigen que
se identifique claramente el material de la eslinga
y sus capacidades maximas de carga. Estan
fabricadas en polimeros resistentes a la abrasion,
que aseguran la legibilidad de la informacion por
mas tiempo que otros materiales, ya que cuenta
con una cubierta de PVC transparente.

CUBIERTA DE PVC TRANSPARENTE
SOBRE ETIQUETA

MODO DE DOBLADO DE
ETIQUETADO
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FLAT SLING

GORILA®

100% Poliéster / Polyester
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ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS
DE POLIESTER NORMA EUROPEA

- Las eslingas tubulares, norma europea son confeccionadas con fibra poliéster
de alta tenacidad, cumpliendo con Ia normativa EN 1492-2 y con un factor de
sequridad de 7:1.

- Este producto puede encontrarse en dos versiones, B6 o BS. Esto quiere decir, que
esta compuesta por 3 eslingas tubulares o0 4 eslingas tubulares respectivamente.

- No se degrada facilmente con los rayos UV, posee una proteccion anti abrasiva
que ayuda a no reducir su capacidad de levante.

- Este tipo de eslinga se recomienda para cuando se deben levantar grandes
capacidades de carga o exista una operacion de alto riesgo.

N2
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ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B6 DE POLIESTER NORMA EUROPEA I ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B6 DE POLIESTER NORMA EUROPEA

ESLINGA TUBULAR
TRENZADA B6 - POLIESTER

CARACTERISTICAS

- Compuesta por 3 eslingas tubulares sin fin.

- Gran capacidad de carga, buena flexibilidad y reducido peso.

- i una de ellas fallara mientras se realiza una maniobra el resto de las eslinga seran
capaces de soporiar la carga hasta que sea posada en el suelo.

- Es fabricada con una tolerancia de = 1% de longitud.

- Guenta con una elongacion del 5% al ser cargada a su capacidad limite de trabajo.
- No se degrada con lo rayos UV.

- Factor de seguridad 7:1.

- Gumple o excede la norma EN1492 -2




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TRENZADAS B6 DE POLIESTER I COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO

AXIAL LAZO CANASTA
3,40 2,72 6,80
6,80 5.44 13.60
10,20 816 20,40
13,60 10,88 27,20
17,00 13.60 34,00
20,40 16,32 40,80
27,20 21,76 54,40
34,00 27,20 68,00
40,80 32,64 81,60
51,00 40,80 102,00
68,00 54,40 136,00

102,00 81,60 204,00

136,00 108,80 272,00

170,00 136,00 340,00 COERA i TSR

204,00 163,20 408,00

238,00 190,40 476,00

272,00 217,60 544,00

306,00 244,80 612,00

340,00 272,00 680,00

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS




G A Soluciones personalizadas para
ORILA | izaje y estiba de carga




ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B6 DE POLIESTER NORMA EUROPEA i ESLINGAS TUBULARES TRENZADAS B6 DE POLIESTER NORMA EUROPEA

ESLINGA TUBULAR
TRENZADA B8 - POLIESTER

CARACTERISTICAS

- Compuesta por 4 eslingas tubulares sin fin.

- Gran capacidad de carga, buena flexibilidad y reducido peso.

- Si una de ellas fallara mientras se realiza una maniobra el resto de las eslinga seran
capaces de soportar la carga hasta que sea posada en el suelo.

- Es fabricada con una tolerancia de +-1% de longitud.

- Cuenta con una elongacion del 5% al ser cargada a su capacidad limite de trabajo.
- No se degrada con lo rayos UV.

- Factor de seguridad 7:1.

- Cumple o excede la norma EN 1492 -2




TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TRENZADAS B3 DE POLIESTER l ;COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO?

AXIAL LAZO CANASTA
3,40 2,72 6,80
6.80 5,44 13,60
10,20 816 20,40
13,60 10,88 27,20
17,00 13,60 34,00
20,40 16,32 40,80
27,20 21,76 54,40
34,00 27,20 68,00
40,80 32,64 81,60
51,00 40,80 102,00
68,00 54,40 136,00
102,00 81,60 204,00
136,00 108,80 272,00
170,00 136,00 340,00
204,00 163,20 408,00
238,00 190,40 476,00
272,00 217,60 544,00 CUBKERTA ggﬂpiv&}gsﬁmnsms
306,00 244,80 612,00
340,00 272,00 680,00

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS




CONSIDERACIONES ESPECIALES I CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS TUBULARES

LUZ SOLAR / EXPOSICION A UV Toda eslinga sintética tubular debe ser retirada de servicio si presenta de manera
Las eslingas de poliéster poseen un uso limitado en exterior visible alguno de los siguientes problemas:

debido a la degradacion causada por la exposicion prolongada a

la luz solar y otras fuentes de radiacion UV mensurables. Las

eslingas GORILA® que estan regularmente al aire libre - Falta de etiqueta o etiqueta no legible.

deben ser identificadas con la fecha puesta en servicio. . Quemaduras por dcidos o ciusticos

. Areas de cualquier tamaiio que estén carbonizadas o derretidas.

TEMPERATURA

. s - , - Hoyos, cortes, desgarros o incrustaciones.
Nunca exponga eslingas sintéticas de poliéster a mas de 90° C. yos, » 16S

- Costuras de los empalmes que soportan la carga rotas o desgastadas.
- Desgaste por abrasion excesivo.
QUIMIGDS - Nudos en cualquier parte de la eslinga.

Muchos quimicos tienen un efecto adverso en el poliéster, la e .. .. . .
- Decoloracion y/o zonas fragiles o rigidas en cualquier parte de Ia eslinga, que

tabla que se detalla mas abajo es solo referencial. puede indicar daiio quimico o ultravioleta / luz solar.
Para temperaturas especificas, concentracion y tiempo, por
favor consulte a nuestro representante comercial. - Accesorios que muestran excesivas picaduras, corresion o que estén agrietados,

doblados, arrancados o rotos.

- Otras condiciones y/o daiios visibles que provocan dudas sobre la seguridad que
puede otorgar el producto.

QuiMico POLIESTER QUIMICO POLIESTER
AciDoS APTO HIDROCARBUROS APTO
ALCOHOLES APTO ACETONAS APTO
ALDEHIDOS NOAPTO  LUBRICANTES APTO
ALCALINOS NOAPTO  PETROLEO APTO
AGENTES BLANQUEADORES APTO JABONES Y DETERGENTES APTO
SOLVENTES LIMPIEZA A SECO APTO AGUA Y AGUA SALADA APTO
ETERES APTO ALCALINOS DEBILES APTO

HIDROCARBURO HALOGENADOS APTO




ESLINGAS

CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO ESLINGAS TUBULARES

EJEMPLO DE ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES QUE
DEBEN SER RETIRADAS DE SERVICIO

| CORTES ABRASION

QUEMADURAS POR ACIDOS
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ESLINGAS DE CADENAS ESLINGAS DE CADENAS

Gancho Acortador

Los ganchos acortadores aéreos, nos brindan la oportunidad de
disminuir el largo de la cadena de su ramal asociado sin perder
la capacidad de la eslinga, lo que conlleva obtener el centro de
gravedad (punto de equilibrio) y realizar una maniobra estable al
momento de izar la carga, cuando esta no tiene su carga distribuida
de forma homogénea.

ACORTADOR

Cada ramal puede tener su propio gancho acortador aéreo, lo que
permite independencia entre si, al momento de ocupar la maniobra
por el usuario de estas.

Opciones de configuracion
A Listado de configuraciones

En el siguiente listado encontrara todas las combinaciones de
nuestras eslingas de cadena, desde un ramal hasta los cuatro
ramales con gancho acortador.

1 RAMAL 2 RAMALES 3 RAMALES

SG/SGG SSS/1A DOP/1A/2A DOAG/1A/2A TOP/1A/2A/3A TOAG/1A/2A/3A
SOF /1A SOAG /1A DOF/1A/2A DOSL/1A/2A TOF/1A/2A/3A TOSL/1A/2A/3A
SOG/1A  SOSL/1A ! DOG/1A/2A DOC/1A/2A TOG/1A/2A/3A TOC/1A/2A/3A

SO0/1A  SOC/1A ‘ DOO/1A/2A DOMV/1A/2A TOO/1A/2A/ 3A
ESL INGA DE GA DENA SOS/1A  SOMV/1A DOS/1A/2A  DOMH /1A / 2 T0S /1A/ 2A/ 3A
SOSH/1A SOMH /1A DOSH /1A / 2A TOSH /1A / 2A/ 3A

- @E 4 RAMAL CANASTA SIN FIN

o
] QOF /1A / 2A/ 3A/ 4A
- Forjado en caliente en acero al carbono y en acero aleado. QOG /1A /2A/ 3A/ 4A
; D L b KG/M QOO0 /1A/2A/3A/ 4A
: Templada y narmallzada. 6.0 18.0 9.0 0.802 QOS/1A/2A/ 3A/ 4A CS / CSSF CS / CSSE
- Cumple o excede norma ASME B30.9 y EN 818. 7.0 21.0 10.0 1.083 QOSH/1A/2A/ 3A/ 4A CD/ CDSF
- ~ 8.0 24.0 115 1.416 QOAG /1A /2A/ 3N/ 4A
- Factor de diseio 4:1 P o0 e P QOSL/1A/2A/3A/ 4A
. Marca Gorila 13.0 39.0 19.0 3.750 QOC/1A/2A/ 3A [ 4A
16.0 48.0 23.5 5.685
20.0 60.0 28.0 8.818
22.0 66.0 29.5 10.603
26.0 78.0 37.0 14.640
32.0 96.0 48.0 22.357




CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 1 RAMAL I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 1 RAMAL

SOF S00

S0S SGG S0G SOSL SOMy  SOMH



CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 2 RAMALES I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 2 RAMALES

DOP DOSL DOMH



CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 3 RAMALES I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 3 RAMALES




CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 4 RAMALES I CONFIGURACION ESLINGAS DE CADENAS 4 RAMALES




ESLINGAS DE CADENA CONFIGURACIONES

i ESLINGAS DE CADENA CONFIGURACIONES

Configuraciones de eslingas

A continuacion encontrara las configuraciones de eslingas de cadena més comunes. Cada maniobra puede

o no llevar ganchos acortadores para nivelacién de carga, segun la cantidad de ramales que tenga.

No obstante, toda maniobra con eslinga de cadena, sin importar el diametro, puede ser configurada con

algunos de los complementos que se muestran mas abajo.

GANCHO
VIKINGO

GANCHO DE
SEGURIDAD

GANCHO
FUNDICION AGUJA

GANCHOS
GIRATORIOS

GANCHO

GANCHO
CON SEGURO

GANCHO
ACORTADOR

GANCHO
PLANCHA

LEVANTADOR
MAGNETICO

MORDAZA MORDAZA
HORIZONTAL TUBERIA

MORDAZA MORDAZA
VERTICAL COLGANTE
ARTICULADA

MORDAZA
VERTICAL

MORDAZA
VIGA

MORDAZA
TAMBOR



;COMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO?

TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE CADENA

SH

l — |

2A

S

CANTIDAD TOMA TIPO ACORTADOR  DIAMETRO
DE RAMALES SUPERIOR DE TOMA AEREO CADENA
S= UN RAMAL 0= ESLABON SH= GANCHO SEGURIDAD 1A= UN EN MM.
D= DOS RAMALES G= ACORTADOR F= GANCHO FUNDICION  2A= DOS 2 DIGITOS
T=TRES RAMALES S= GANCHO ESLINGA G= ACORTADOR 3A= TRES
Q= CUATRO RAMALES CONECTOR G8 0= ESLABON SIMPLE ~ 4A= CUATRO

SH= GANCHO SEGURIDAD

S= ESLINGA
OTROS TIPOS DE ESLINGAS P= PLANCHA
CS= CANASTA SIMPLE AG= AGUJA
CSSF= C. SIMPLE SIN FIN SL= SLIM
CSF= CANASTA SIN FIN C= CONECTOR

CD= CANASTA DOBLE
CDSF= C.DOBLE SIN FIN

16 10
— ]

LARGO
UTIL

EN MTS.

2 DIGITOS

ASME B30.9 | EN 818 | FS4:1

GRADO 8
1 RAMAL 2 RAMALES 3Y 4 RAMALES

S U L ads 2l e
(MM) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30°
6 112 0,90 2,24 1,94 1,58 112 1,55 2,91 2,38 1,68
8 2,00 1,60 4,00 3,46 2,83 2,00 2,77 5,20 4,24 3,00
10 315 2,52 6,30 5,46 4,45 BSN15) 4,36 8,18 6,68 4,73
13 5,30 4,24 10,60 918 7,50 5,30 7,34 13,77 1,24 795
16 8.00 6,40 16,00 13,86 1,31 8,00 11,08 20,78 16,97 12,00
20 12,50 10,00 25,00 21,65 17,68 12,50 17,32 32,48 26,51 18,75
22 15,00 12,00 30,00 25,98 21,21 15,00 20,78 38,97 31,82 22,50
26 21,20 16,96 42,40 36,72 29,98 21,20 29,37 55,08 44,97 31,80
32 31,50 25,20 63,00 54,56 44,54 31,50 43,65 81,84 66,81 47,25

CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS



ESLINGAS

ZCOMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO?

Todos los productos son identificados con una placa de
carga de acuerdo a las normativas internacionales ASME
B30.9 y EN 818, donde se indica la carga maxima de
trabajo en funcién del angulo de izaje. Si trabaja con un
angulo diferente al indicado, siempre debe regirse por
el angulo de trabajo inmediatamente menor. No utilice
nunca un producto que no posea placa de carga o cuya
informacioén no sea legible.

boz
SORIL
RILAGLOB

EED WLL

WLL

WLL

WLL
WLL




CONSIDERACIONES ESPECIALES

I CONSIDERACIONES ESPEGIALES

Cumplen o exceden las normas y regulaciones
ASME B30.9, OSHA y EN 818

Las eslingas de cadena estan recomendadas para aplicaciones
industriales pesadas con condiciones de trabajo severas, en donde
la resistencia a la abrasion y larga vida util son esenciales.

A diferencia de otros productos para izaje de cargas, las eslingas de
cadena son mas rentables a largo plazo, ya que su construccion de
acero alta aleacion, asegura una larga vida util. Al mismo tiempo, son
productos faciles de inspeccionar y detectar anomalias, permitiendo
ser reparadas si uno de sus componentes se dafna, pudiendo volver
a ser utilizadas previa certificacion por parte de GORILA ®.

Uso de cadenas en condiciones de altas
temperaturas

Cuando se utilicen eslingas de cadena en ambientes con altas
temperaturas, se debe considerar los efectos temporales y
permanentes que éstas producen sobre el acero. La tabla de
abajo, muestra el porcentaje de reduccion en la carga de trabajo
que se debe aplicar a una eslinga G8, en funcion de la temperatura
de trabajo. Las reducciones permanentes son acumulables y deben
ser identificadas en el producto.

También las eslingas de cadena se ven afectadas por el agua y la
suciedad, por lo que es siempre recomendable almacenar las eslingas
de cadena colgadas, sin que toquen el suelo, en ambientes secos. Es
también recomendable limpiar las cadenas cuando se aprecie que la
suciedad afecta el libre movimiento de sus componentes y mantener
lubricadas las partes moviles.

EFECTOS DE LATEMPERATURA

°C REDUCCION REDUCCION
TEMPORAL PERMANENTE
204 10% N/A
260 15% N/A
316 20% 5%
371 30% 10%
427 40% 15%
482 50% 20%
538 60% 25%
+538 QUITAR SERVICIO

Larga Vida Util

Las eslingas de cadena son el producto para izaje de cargas
con una mayor vida til. Utilizandolas correctamente, pueden
ser muy rentables para una empresa. Evitando que los
eslabones estén en contacto directo con bordes afilados y
los eslabones posicionados correctamente contra los cantos.
De ser necesario debe utilizar protectores de PVC o
metalicos, en funcibn de la carga transportada.

Efecto de hordes afilados

UTILICE PROTECCIONES
CONTRA BORDES AFILADOS

FACTOR DE CARGA1 FACTOR DE CARGA 0,7 FACTOR DE CARGA 0,5

< % %
R= MAYOR A 2 VECES R= MAYORALD
BORDES DUROS
EL © DE LA CADENA DE LA CADENA Y CORTANTES

R= Radio

Capacidades de carga calculada

de una eslinga en lazo
ANGULO DE ESTRANGULACION CAPACIDAD DE CARGA
SOBRE 120° 100%
90° A120° 87%
60° A 89° 74%
30° A59° 62%
0°A29° 49%




CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIO LAS ESLINGAS DE CADENA

Toda eslinga debe ser retirada
de servicio en caso de:

- Falta de etiqueta o etigueta no legible.

- Tenga al menos un eslabon elongado.

- Presenten intervenciones de cualquier tipo.

- Cortes, melladuras, incrustaciones.

- Oxidacion que haya penetrado en el material.

- Desgaste por abrasion excesivo.

- Ganchos con una apertura superior al 15%, torcidos o doblados o con grietas.
- Conectores que no articulen libremente.

- Ganchos con sequros rotos, deformados o intervenidos.

- Otras condiciones y/o daiios visibles que provoquen dudas sobre la seguridad
que puede otorgar el producto.




ESLINGAS DE CABLE

- Las eslingas de cable (Estrobo), pueden ser fabricadas con cables de diametro
desde 1” hasta 3”.

- Este tipo de eslinga cumple con las normativas ASME B30.9 y EN 13414, teniendo
un factor de seguridad de 5:1.

- Ademas, podemos encontrar una diversidad en los tipos de construccion del
cable, siendo estos: 6x19, 6x36, 6x41

- Este tipo de producto es muy iitil para cuando se requiera resistencia a Ia abrasion,
rayos UV o trabajos severos.

- Se puede confeccionar con guardacahos para prolongar Ia vida itil de los ojos de
Ia eslinga, como también contar con una maniobra de 1 a 4 ramales.

- Un estrobo puede ser fabricado con alma de acero o de fibra, como también su
terminacion puede ser engrasado o galvanizado.

N
’

VOLVER AL INDICE



ESLINGAS

ESLINGAS DE CABLE

ESLINGAS DE CABLE
ESTROBO

CARACTERISTICAS

- El estrobo es un elemento de izaje formado por un tramo de cable de acero y con ojos
en sus extremos que incorporan casquillos.

- GCable galvanizado con alma de fibra engrasado.

- Puede contar con diversos tipos de accesorios como: guardacabos, gancho, etc.

- Cumple o oxcede Ia norma ANSI/ASME B30.9 y EN 13414.

- Factor de seguridad 5:1

- Marca Gorila




ESLINGAS DE CABLE 1 RAMAL

| EsunGas ok caBLE 1 RAmAL

AR/GG

AR/AR

AR/GSH




ESLINGAS DE CABLE 2 RAMALES I ESLINGAS DE CABLE 2 RAMALES

2ARG/0J 2AR/GU 2AR/GA

2AR/AR 2AR/GU



ESLINGAS DE CABLE 3 RAMALES I ESLINGAS DE CABLE 3 RAMALES

3AR/0J JARG/GU 3AR/GA JAR/GG

JAR/AR 3ARG/GSH



ESLINGAS DE CABLE 4 RAMALES I ESLINGAS DE CABLE 4 RAMALES

4ARG/0J

4ARG/AR 4AR/GSH



ZCOMO IDENTIFICAR EL PRODUCTO?

) :como ientiFicar EL ProbUCTO?

3 |GU|/|GU

o

CANTIDAD CONFIGURACION
RAMALES DE LOS 0J0S

1A= UN GU= GUARDACABO
2A= DOS GA= GANCHO C/SEGURO
3A= TRES GG= GANCHO GIRATORIO

4A= CUATRO GSH= GANCHO GIRATORIO
DE SEGURIDAD

AR= ARGOLLA
0J=0J0

6x19 FC GALV 3/8"

8 ]

CONSTRUCCION ALMA ACABADO DIAMETRO
CABLE FC= FIBRA SUPERFICIAL CABLE
6X19 SC= ACERO ENGR= EN PULGADAS
6X26 ENGRASADO
6X36 GALV=
6X37 GALVANIZADO
6X41

Placas de Carga

Todos los productos son identificados con una placa de carga de acuerdo
a las normas internacionales, donde se indica la carga maxima de trabajo
en funcion del angulo de izaje. Si va a trabajar con un angulo diferente al
indicado, siempre debe regirse por el angulo de trabajo inmediatamente
menor. No utilice nunca un producto que no posea placa de carga o cuya
informacidn no sea legible.

O

@ LARGO / m
LENGTH
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UWLL t
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GORILAGLOBAL.COM
ASME B30.9 - EN 13414
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TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE CABLE I TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE CABLE

ASME B30.9 & EN 13414 | FS5:1 ASME B30.9 & EN 13414 | FS5:1
ALMA DE FIBRA ENGRASADO ALMA DE ACERO ENGRASADO

CARGAS ESLINGAS DE CABLE CARGAS ESLINGAS DE CABLE

1 RAMAL 2 RAMALES 3Y 4 RAMALES - 1 RAMAL 2 RAMALES 3Y 4 RAMALES
5 UAAA%AAA s U/X//\”\C{%D/X/W\
(PULGADAS) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30° (PULGADAS) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30°
1/4" 0,54 0,40 1,08 094 0,76 0,54 0,83 1.40 115 0,81 1/4" 0,65 0,48 1,30 113 091 0,65 0,84 1.69 1,38 0,98
5/16" 0,83 0,61 1,66 144 117 0.83 1,27 216 1,76 1,25 5/16" 1,00 0,73 2,00 173 1,40 1,00 1,28 2,60 212 1,50
3/8” 117 0,87 2,34 2,03 1,65 117 1,81 3,04 2,48 176 3/8” 1.40 1,04 2,80 2,44 1,98 1,40 1.81 3,64 2,97 210
7/16" 1,58 117 316 2,74 2,23 1,58 2,44 40 3,35 2,37 7/16" 190 1.40 3,80 3,29 2,68 1,90 2,43 4,94 4,03 2,85
1/2" 2,08 1,54 416 3,60 2,94 2,08 3,20 5,40 4,41 312 1/2" 2,50 1,85 5,00 4,32 3,53 2,50 3,20 6,50 5,30 3,75
9/16" 2,67 198 5,34 4,62 3,78 2,67 412 6,94 5,66 4,01 9/16" 3,20 2,38 6,40 5,54 4,54 3,20 40 8,31 6,79 4,80
5/8" 3,25 2,41 6,50 5,63 4,60 3,25 5,00 8,44 6,89 4,88 5/8" 3,90 2,89 7.80 6,76 5,52 3,90 5,00 10,13 8,27 5,85
3/4" 4,67 3,46 9.34 8,09 6,60 4,67 719 1213 9.91 7,01 3/4" 5,60 4,15 11,20 9,71 792 5,60 719 14,55 11,88 8,40
7/8" 6,33 4,68 12,66 10,96 8,95 6,33 9,73 16,45 13,43 9,50 7/8" 7.60 5,62 15,20 1315 10,74 7,60 9,73 19,75 16,12 11,40
1" 817 6,05 16,34 14,15 11,55 817 12,58 21,23 17,33 12,26 1" 9,80 726 19,60 16,98 13.86 9,80 12,57 25,46 20,79 14,70
11/8" 10,00 7,40 20,00 17,32 1414 10,00 15,38 2598 21,21 15,00 11/8" 12,00 8,88 24,00 20,78 16,97 12,00 15,38 3118 25,46 18,00
11/4" 12,50 9,25 25,00 21,65 17,68 12,50 19,22 32,48 26,52 18,75 11/4" 15,00 1110 30,00 2598 21,22 15,00 19,23 38,97 31,82 22,50
13/8" 15,00 1110 30,00 2598 21,21 15,00 23,08 3897 31,82 22,50 13/8" 18,00 13,32 36,00 3118 25,45 18,00 23,07 46,77 38,18 27,00
11/2" 17,50 12,95 35,00 30,31 24,75 17,50 26,92 45,47 3712 26,25 11/2" 21,00 15,54 42,00 36,37 29,70 21,00 2691 54,56 44,55 31,50
15/8" 20,00 14,80 40,00 34,64 28,28 20,00 30,76 5196 42,43 30,00 15/8" 24,00 17,76 48,00 41,57 33,94 24,00 30,76 62,35 50,91 36,00
13/4" 23,33 17,26 46,66 40,41 32,99 23,33 35,87 60,61 49,49 35,00 13/4" 28,00 20,71 56,00 48,49 39,59 28,00 35,88 72,75 59,40 42,00
2" 30,83 22,81 61,66 53,40 43,60 30,83 47,41 80,10 65,40 46,25 2" 37,00 27,37 74,00 64,08 52,32 37,00 47,42 96,13 78,49 55,50
21/8" 33,33 24,66 66,66 57,73 474 33,33 51,25 86,59 70,70 50,00 21/8" 40,00 29,59 80,00 69,28 56,57 40,00 51,27 103,92 84,85 60,00
21/4" 36,67 27714 73,34 63,51 51,86 36,67 56,41 95,27 7779 55,01 21/4" 44,00 32,57 88,00 76,21 62,23 44,00 56,40 14,32 93,34 66,00
23/8" 40,83 30,21 81,66 70,72 57,74 40,83 62,78 106,08 86,61 61,25 23/8" 49,00 36,25 98,00 84,86 69,29 49,00 62,80 127,31 103,94 73,50
21/2" 45,00 33,30 90,00 7794 63,64 45,00 69,22 116,91 95,46 67,50 21/2" 54,00 39,96 108,00 93,53 76,37 54,00 69,21 140,30 114,55 81,00
3" 64,7 47,49 128.3 11115 90,75 64,7 98,70 166,72 136,13 96,26 3" 77,00 56,99 154,00 133,38 108,90 77,00 98,70 200,05 163,34 115,50
ALMA DE FIBRA GALVANIZADO CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS ALY B AR SR A CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
1/4" 0,49 0,36 0.98 0,85 0,68 0,49 0,63 1,27 1,04 0,74 1/4" 0,59 0,43 118 1.02 0.82 0.59 0,75 153 1.25 0.89
5/16" 0,75 0,55 1,50 1,30 1,05 0,75 0,96 195 1,59 113 5/16" 0,90 0,66 1.80 1.56 1,56 0.90 115 2,34 1.91 1,35
3/8" 1.05 0,78 210 1.83 1.49 1,05 1,35 2,73 2,23 1,58 3/8" 1.26 0,94 2,52 2,20 2,20 1,26 1,63 3,27 2,67 1,89
7/16" 1,42 1,05 2,84 2,47 2,01 1.42 1,83 3,69 3,01 213 7/16" 170 1.26 3,41 2,96 2,96 170 219 4,42 3,61 2,55
1/2" 1,87 1,39 3,74 3.24 2,65 1.87 2,40 4,86 3.97 2,81 1/2" 2,24 1.67 4,49 3,89 3,89 2,24 2,88 5,82 4,75 3,36
9/16" 2,40 178 4,80 4,16 3,40 2,40 3,08 6,24 5,09 3,60 9/16" 2,88 214 5,76 499 4,99 2,88 3,69 7.48 61 4,32
5/8" 293 217 5,86 5,07 414 2,93 3,75 7,61 6,22 4,40 5/8" 3,52 2,60 7.03 6,08 6,08 3,52 4,50 915 7.47 5,28
3/4" 4,20 31 8,40 7,28 5,94 4,20 5,39 1091 891 6,30 3/4" 5,04 3,73 10,08 8,74 8,74 5,04 6,47 13,09 10,69 756
7/8" 5,70 4,21 11,40 9,86 8,06 5,70 7.30 14,81 12,09 8,55 7/8" 6,84 5,05 13,68 11,83 11,83 6,84 8,75 17,77 14,51 10,26
1" 735 5,45 14,70 12,74 10,40 7.35 943 1910 15,59 11,03 1" 8,82 6,54 17,64 15,29 15.29 8,82 1,31 22,92 18,71 13.23
CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS CARGA DE TRABAJO EN TONELADAS
LAS CARGAS DE TRABAJO ESTAN BASADAS EN COMPONENTES DE TAMANO, FORMAS ADECUADAS Y QUE ESTEN BIEN ASENTADOS EN EL PARA ANGULOS DE TRABAJO NO LISTADOS, UTILICE EL VALOR INMEDIATAMENTE MENOR O CONSULTE A PERSONAL CALIFICADO PARA EL

GANCHO DE IZAJE. PARA EL ENLAZADO, EL ANGULO DEBERA SER DE 120° O SUPERIOR. (APLICA PARA TODO TIPO DE CABLES.) CALCULO. NO TRABAJE CON ANGULOS MENORES A 30°. (APLICA PARA TODO TIPO DE CABLES.)




EL GABLE Y SUS COMPONENTES

l TIPOS DE TORONES

ALAMBRES: Es obtenido por estiramiento al reducir
el diametro del alambroén, haciéndolo pasar por dados
0 matrices mediante la aplicacion de una fuerza axial.

Sus propiedades dependen de su composicion
qguimica, micro estructura, nivel de inclusiones, tamafo
de grano, segregaciones y proceso.

TORONES: Estan formados por alambres que pueden
ser todos del mismo o de diferentes diametros,
trenzados de forma helicoidal sobre un alma central.

ALMA: El alma o nUcleo es el eje central de un cable,
alrededor del cual van enrollados los torones. Se utiliza

alma de acero, fibra natural o sintética.

CABLE: Conjunto de torones trenzados de forma
helicoidal alrededor del alma o nucleo.

ALAMBRE

CABLE DE ACERO

CAPA SIMPLE

El ejemplo mas comun de construccidn de capa simple es el torén de siete alambres. Tiene un alambre central y seis alambres del
mismo diametro que lo rodean.

La composicion mds comdn es 7 =6+1.

TORON SEALE

Construccion que en la Ultima capa tiene los alambres de mayor didmetro que la capa interior, ddndole al Torén mayor resistencia
ala abrasion.

La composicion mds comdn es 19 =9+9+1.

TORON FILLER

Se distingue por tener entre dos capas de alambres, otros hilos mas finos que rellenan los espacios existentes entre las mismas.
Este tipo de tordn se utiliza cuando se requieren cables de mayor seccién metdélica y con buena resistencia al aplastamiento.

La composicion mds comun es 25 =12+6/6+1.

TORON SEALE
Se caracteriza portener una capa exterior formada por alambres de dos didmetros diferentes, alternando su posiciéon dentro de la corona.
El tipo de torén mds usado es 19 =6/6+6+1.

TORON WARRINGTON SEALE

Es una combinacién de las mencionadas anteriormente y conjuga las mejores caracteristicas de ambas: la conjuncién de
alambres finos interiores aporta flexibilidad, mientras que la Gltima capa de alambres relativamente gruesos, aportan a la abrasion.
La construccion mds usual es 36 =14+7/7+7+1.

TORON WARRINGTON SEALE

Cable de acero 6x26 que combina la resistencia a la flexiéon y a la abrasién, dando un buen comportamiento en uso.
La composicion mds comun es 26 =10+(5+5)+5+1.




CRITERIOS ESPECIFICOS PARA RETIRAR DE SERVICIOS ESLINGAS ESTROBO

Las dos principales caracteristicas y a la vez opuestas de las
eslingas de cable son la flexibilidad y la resistencia a la abrasion,
determinado por el numero de cables. Menos alambres significa
mayor diametro de cables, mayor resistencia a la abrasion y
menor flexibilidad. Mas alambres da como resultado cables de
menor diametro, incrementando la flexibilidad y la resistencia a la
formacién de cocas, pero son mas vulnerables a la abrasién.

Toda eslinga debe ser retirada de servicio en caso de:

- Falta de etiqueta o etiqueta no legible.

« Presenten intervenciones de cualquier tipo.

« Cortes de 2 0 mas alambres por torén *Consultar Norma ASME por criterios especificos.
- Oxidacion en el cable.

- Desgaste por abrasién excesivo.

- Cuando detecte desgaste localizado.

- Cuando se hayan originado cocas.

« Ganchos con seguros rotos, deformados o intervenidos.

- Cuando detecte aplastamiento total o parcial en el cable.

- Otras condiciones y/o dafos visibles que provocan dudas sobre la seguridad que puede otorgar el producto.
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i BIENVENIDOS !

- Altamente recomendada para trabajos donde exista abrasion y compresion. 2 o F - o
- La fibora UHMWPE posee grandes virtudes que la alejan con creces de otros e T L Y |t 2 iy
materiales como el acero. e T — = i |
- Ademas, es un producto que en el proceso de manufacturacion no genera
danos medioambientales, por lo que es un producto altamente ecologico.
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:POR QUE ES LA MEJOR

FIBRA QUE EXISTE?

FUERZA Y EFICIENCIA PARA ESLINGAS
DE ALTO RENDIMIENTO

SEGURO LIGERO DURABLE

Es increiblemente
ligero, lo que permite
una manipulacion
segura.

Son suaves,
reduciendo el riesgo
de daiio de objetos

fragiles.

Es la fibra mas
resistente al corte
y a la abrasion.

L
A . a4
A

FLOTA EN
EL AGUA

Sin absorcion,
flota en el agua.

EFICIENCIA

Al ser un producto
tan liviano, genera
eficiencia en mejorar
los tiempos de
operacion.

FUERZA

Es el material
con mayor
resistenciaala
traccion.

NO CONDUCE LA
ELECTRICIDAD

La fibra UHMWPE

no conduce
electricidad.



Vida util de una eslinga en sus RESISTENCIA QUIMICA

La fiora UHMWPE es muy resistente a productos

diStintas materias pr’mas quimicos, debido a que es producida de polietiieno de peso

molecular muy alto.

o UHMWPE

100 ; n LCPPET RESISTENCIA QUIMICA
ARAMID Resistencia a los acidos Excelente
STEEL Resistencia a los alcalinos Excelente

La resistencia a la mayoria de los productos quimicos Excelente

Resistencia al agua Excelente

Combustible de aviacion Jet A. Excelente

O Fluido hidraulico Excelente

Aceite lubricante Excelente

Disolventes y fluido de limpieza (isopropil alcohol) Excelente

Fluido de deshielo (etilenglicol) Excelente

1E+04 1 E'.I‘US 1 E';‘OG 1 E';'UT 1 E'II‘OB Insecticida (plaguicida piretroide) Excelente
Extintor de incendios Excelente
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TERMICA

Relativa a 23° C - +100zC Intervalo de fusion 144-152 4+
Fuerza de Tension 0% | 100% 80% 55% Temperatura de descomposicion > 300 ¢ INFLAMABILIDAD:

Médulo de traccién 110% 100% 85% 60% Temperatira més baja recomendada $in Linite Ha aprobado varios estandares de inflamabilidad. Al igual que
Elongacion alaruptura [ 1) 100% 100% 105% Linita de temperaiura larga chiracion aconsejados 7 2t cualquier otra fibra sintética (como el poliester), se quemara
130 10 lentamente si se enciende en condiciones atmosféricas.

Aconsejados limite de temperatura de corta duracion

(No constrenido fibra)

Limite de temperatura de corta duracion aconsejados 145 20

| (fbraconstrofido) | RESISTENCIA A LA FATIGA / ABRASION:
Coeficiente de expansion térmica lineal -12v 10-6 1/K . . . . . .
e g T Este tipo de fibra obtiene una mayor resistencia trabajando
| Copocideadcalorficaespectfia It con cargas axiales e incluso cuando el material UHMWPE se
(La conductividad térmica (axial) 20 V/IK

encuentra en condiciones de abrasion por la carga a levantar.

(La conductividad térmica (transversal) 0.2

Debido al coeficiente de friccién y la buena resistencia a la

abrasion, este tipo de fibra puede soportar mayor compresion y
con ello obtener bajo dano en la fibra interna.

Mientras el Poliéster resiste tan solo 3 ciclos de abrasion, la
Aramida logra soportar 7 ciclos, mientras que el UHMWPE
resiste mas de 30 ciclos antes de romperse.
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Es altamente recomendable para operaciones donde
existan muchas fluctuaciones en cambios climaticos,
faenas donde exista muy haja temperatura debido a su
altura, trabajos maritimos y lugares reconditos como la
antartida.
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La fibra UHMWPE puede
soportar altas luctuaciones de
temperatura. Esto lo convierte en
el material mas impresionante y
capaz de trabajar en cualquier
lugar del mundo.




Las empresas quimicas son una de las industrias mas
contaminantes del planeta, pero cuando hablamos de
UHMWPE es el material que menos daiio causa en el medio
ambiente, teniendo un impacto muy bhajo en la huella de
carbono.

VOLVER AL iNDICE



.camp aracin,” de, Cualquier fibra fabricada con UHMWPE de base hioldgica contribuye
lmpac t 0 de Ia h"&l Ia directamente a reducir las emisiones de C02 y tiene un menor impacto

de carbono e s

toneladas en comparacion con una tonelada de

En comparacion con las fibras alternativas, 1 tonelada de UHMWPE* convencional . Y la comparacion con el
UHMWPE de base hioldgica ofrece reducciones UHMWPE genérico es aiin mas clara: 1 tonelada de
significativas en las emisiones de carbhono. UHMWPE® de hase hioldgica produce 29 toneladas

menos de C02 que 1 tonelada de UHMWPE genérico .
Eso equivale a cargar 3,7 millones de teléfonos
inteligentes o el mismo C02 compensado por 480
plantulas cultivadas durante 10 aiios.

.

= Plantulas de
En comparacion Smartphones arboles cultivadas

Reduce con 1 tonelada cargados durante 10 afios

1 tonelada de

base bioldgica tonelsadas Nvlon 760 K 99

de Dyneema Co,

9 = —
toneégdas Aramld 1T1M

2

Genérico
tonelad
0, Dyneema



ESLINGA TUBULAR

CARACTERISTICAS

- La fibra UHMWPE es una fibra multifilamento fabricada de gel y producida
a partir de polietileno con un concentracion molecular muy alta.

- Es la fibra mas poderosa del mundo.

- Bajo peso molecular.

- Gran resistencia a muchos quimicos.

- Flota en el agua.

- Es entre 10 a 12 veces mas resistente que el acero.

- ES 5 veces mas resistente que el poliéster.

- Es la fibra con mayor resistencia al corte y abrasion.

- Altamente recomendada para trabajos que generan estatica a largo Plazo
y operaciones de alto riesgo.

- Normativa: ASME B30.9

- Asociacion: WSTDA

- Factor de seguridad 5:1

La elongacion de Ia fibra UHMWPE al romperse es de 3,5%.

Durante un trabajo con carga limite de trabajo (WLL) la
elongacion es de 0,7% con factor de disefio 5:1, mientras que
con un factor de diseiio de 7:1, Ia elongacion es de 0,5%.




Otras variantes

0/0-0J0
YO A BULAR
TRENZADA B6
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La solucion ideal para aquellas maniobras de izaje donde
debas adicionar componentes de acero, como:
eslabones, conectores y ganchos.

Tambien es altamente recomendable para operaciones de
carga pesada, donde se pueda reemplazar el amarre de
cadena por cadenas textiles, mejorando la rapidez en la
operacion, como también la disminucion del peso.

N VOLVER AL iNDICE



CADENA @
rextit GoriLA

CARACTERISTICAS

. 8 VECES MAS LIGERO QUE EL ACERO.

« EXTREMADAMENTE RESISTENTE, FABRICADO CON UHMWPE.

- SUAVE Y NO DANA LA CARGA.
« AUMENTO DE LA SEGURIDAD PARA EL PERSONAL.
« CAPACIDAD DE TRABAJAR EN RAMALES.

Q\ LIGERO

Hasta ocho veces mas ligero
que las cadenas de acero.

{GORILAT,

&

VERDE

Proceso de produccion mas
respetuoso con el medio
ambiente que el de una cadena

de acero.
IE RESISTENCIA
QUIMICA

Muy resistente a productos
quimicos, grasas, suciedad,
sal y temperaturas hajas.

SUAVE

Menor riesgo de daiiar la carga y
lesionar a la tripulacion.

FUERZA

Fabricado de UHMWPE, la fibra
sintética mas resistente del mundo.

IMPERMEABLE

Sin absorcion, flota en el agua.

TRANQUILO

Riesgo reducido de daiios
auditivos y contaminacion
acustica.




CADENA TEXTIL GORILA CONFIGURACION

CADENA TEXTIL GORILA CONFIGURACGION
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TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS TEXTILES GORILA

1 RAMAL 2 RAMAL 3y 4 RAMAL
(MM) AXIAL LAZO CANASTA 60° 45° 30° LAZO 60° 60° 45° 30°
8 25 2,0 5,0 4,33 3,5 2,5 3,5 6,5 53 3,8
10 3,8 3,0 7,6 6,58 5,3 3,8 5,3 9,9 8,1 5,7

13 5,0 4,0 10,0 8,66 7,1 5,0 6,9 10,6 10,6 7,5

16 8,0 6,4 16,0 13,86 11,3 8,0 11,1 20,8 17,0 12,0

20 12,5 10 25,0 21,65 17,7 12,5 17,3 32,5 26,5 18,8

27,71

Fabricado en

]} UHMWPE, Ia fibra

sintética mas
resistente del mundo.
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Eficiente y

Ahorro de costos

Agilidad
La eslinga cadena textil GORILA es un 80% mas ligera que

una eslinga de cadena.
Permite que la operacion sea mas rapida y eficiente.

Liviano y flexible
Al ser un producto textil, logra proteger su carga y genera
menor fatiga en los operadores por su hajo peso.

Seguridad en el trabajo

No genera efecto latigo y al ser un producto textil es muy
facil poder generar inspecciones visuales y detectar
anomalias






PROTECGTOR

UHMPWE

Una de las razones mas frecuentes en accidentes, donde
se ven involucadras maniobras de izaje o de estiba de
carga son por abrasion excesiva y cortes en la cinta.
Estos cortes se generan por exceso de roce, lo que
genera friccion o sencillamente por exposicion a cantos
vivos al momento de realizar una operacion, logrando asi
en corto plazo deteriorar la maroma y ser un peligro para
la gente expuesta.

Con el ohjetivo de prolongar la vida util de tus eslingas,
proteger tu carga y por sobretodo, cuidar a los
operadores de que puedan trabajar con mayor seguridad,
hemos incorporado el protector Gorila.

No existe en el mundo un producto que supere la
capacidad abrasiva de nuestro protector.




Beneficios Incluidos:

» Excelente resistencia a los hordes afiliados.

» Excelente resistencia a la abrasion bajo presion extrema.

* Flexibilidad excepcional como se espera de un producto textil.
» NMejora muy significativa en la seguridad operacional.

* Altamente liviano.

* Flota en el agua.

* No conduce electricidad.




ESLINGAS SINTETICAS PLANAS




PROTEGTOR

POLIURETANO

Uno de los principales riesgos en maniobras de izaje y estiba de carga es
el desgaste prematuro de las eslingas debido al roce constante con
superficies irregulares, hordes filosos o0 esquinas vivas. Esta friccion
puede provocar cortes, abrasion y debilitamiento de la cinta, reduciendo
su vida util y comprometiendo la seguridad de la operacion.

Con el objetivo de minimizar estos daiios, aumentar la durabilidad de las
eslingas y, sobre todo, proteger a los operadores, hemos incorporado el
Protector de Poliuretano Gorila. Gracias a la resistencia y flexibilidad del
poliuretano, este accesorio actiia como una harrera efectiva frente a la
friccion y los impactos, garantizando un trabajo mas seguro y confiable.

El Protector de Poliuretano esta diseiiado para soportar condiciones de
alta exigencia, prolongando la vida util de las cintas y reduciendo el
riesgo de accidentes. No existe en el mercado un producto que combine de
manera tan eficiente resistencia, durabilidad y seguridad como el nuestro.




g
Beneficios Incluidos 4 TN

« Seguro: Son suaves, reduciendo el riesgo de daiios de objetos ) : | {I : I' =
fragiles. | JI ) _ _

 Resistencia a la abrasion: Es una de las propiedades mecanicas — ¥ |
mas destacadas de este material. Puede soportar el desgaste ———h | T W g
a largo plazo de roces y golpes. = ¥ T —

 No conduce la electricidad: El poliuretano no conduce la T | 5
electricidad. s o =

R 24 K
» Agentes contaminantes: Gran resistencia a la degradacion por ' i
ozono y radiacion ultravioleta.

« Temperatura: Son aptas para trabajar hasta lo 100°C.

* Quimicos: Resistencia a los aceites y a una amplia gama
de productos quimicos.
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PROTEGTOR

TUFLEX

En maniobras de izaje, la friccion constante contra cantos vives, superfi-
cies rugosas o hordes metalicos suele ser la causa principal del desgaste
de las eslingas, generando cortes y debilitamiento prematuro que pueden
comprometer la seguridad de la operacion.

Para enfrentar este desafio, presentamos el Protector Tuflex Gorila, fabri-
cado con materiales de alta resistencia y flexibilidad, disenados especial-
mente para abhsorber la abrasion y proteger la cinta frente a las condicio-
nes mas exigentes.

Su estructura ligera pero robusta prolonga la vida util de las eslingas, dis-
minuye el riesgo de accidentes y permite que los operadores trabajen con
mayor confianza y seguridad.

Con el Protector Tuflex, cada maniobra se convierte en una operacion mas
segura, eficiente y duradera.

No existe en el mercado una solucion que combine tan hien proteccion,
desempeiio y confiabilidad como nuestro protector.




Beneficios Incluidos

Enlongacion: Tienen una elongacion del 3 al 5% en poliéster
para atenuar el estrés provocado por izajes bruscos.

Fibras: Fibras tratadas para repeler moho y reducir los efectos
de la suciedad y la abrasion.

Tratamiento Anti Abrasivo: Todas las eslingas GORILA® reciben
un tratamiento especial contra la abrasion. Elasticidad: La
capacidad de elongacion de una eslinga depende del tipo de
tejido y del acabado de la eslinga.

Temperatura: Son aptas para trabajar entre los -°40C y “90C

Luz Solar / Exposicion a UV: Las eslingas de poliéster poseen un
uso limitado en exterior debido a la degradacion causada por la
exposicion prolongada a la luz solar y otras fuentes de radiacion
UV mensurables. Las eslingas GORILA® que estan regularmente
al aire libre deben ser identificadas con la fecha de puesta en
servicio y deben ser inspeccionadas de manera profesional cada
6 meses.




» En esta seccion encontraras criterios para dar de baja las eslingas,

consejos para prolongar la vida util, mayor informacion técnica de

cada tipo y comprender el etiquetado de cada eslinga.

La operacion de izaje requiere constante aprendizaje y capacitacion, y

como expertos en la materia, estamos conscientes de la importancia

de informar sobre las normas y acciones que permiten realizar un

trabajo sequro y profesional.

* En los trahajos de izaje se realizan una gran variedad de operaciones

diferentes y cada una esta expuesta a riesgos que pueden generar

amputaciones, muerte y perdidas materiales irrecuperables. o
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ESLINGAS

Servicio de Inspecciones

La normativa americana (ASME) requiere que todas
las eslingas sean inspeccionadas al menos una vez
al afo por personal competente y capacitado. Usted
tendré la posibilidad de recibir un servicio de inspeccidn
documentado, llevado a cabo por técnicos especialistas
capacitados en esta materia.

Eslingas de cadena, de cable, sintéticas planas y
tubulares asi como otros elementos y accesorios,
pueden ser inspeccionados en un Unico proceso,
asegurando la trazabilidad completa.

El proceso de inspeccion
Cadaeslingaesindividualmenteidentificadayregistrada
por area de trabajo, nUmero de serie (si esta disponible)
dimensiones, carga, tipo, aplicaciéon y condicion. Los
productos que no se encuentren en estado 6ptimo, de
acuerdo a las normativas de seguridad internacionales,
es decir, que representen un riesgo para la seguridad
del trabajador o la empresa, sera identificado con un
sello de seguridad y etiquetado como NO APTO.

Al analizar, se emitird un informe detallado del estado
de cada producto y las acciones necesarias. Asi mismo,
incluyen recomendaciones especificas de trabajo
y uso para mejorar la vida util de los productos y su
seguridad. Si usted desea, se puede optar por volver
a certificar un producto dado de baja si es posible, o
reponer cualquier elemento dafiado.

La inspeccion de los elementos de izaje, no solo
ayuda a mantener la seguridad de estos, sino que
adicionalmente incrementa la confianza de los usuarios
en la seguridad de los productos, creando ambientes
de trabajo seguros y procesos mas rentables.

CALIDAD Y SERVICIO

GORILA ® asegura la maxima calidad en sus productos, a través de su programa de Ingeneria Calidad Continua
que incluye especificaciones detalladas por cada producto, seleccion y certificacion de proveedores, pruebas de
calidad de materias primas en origen y antes de ingresar al proceso productivo, pruebas de producto terminado
conforme a normas nacionales e internacionales o propias de la industria, ensayos de carga y ruptura bajo demanda
y certificados de producto e inspecciones visuales de los productos terminados antes de su despacho.

GORILA ® se dedica al desarrollo, fabricacion, distribucién de productos y equipos tanto para izaje como
amarre de carga, que cumplen o exceden las regulaciones especificas del sector, asi como normativas nacionales
e internacionales.

FAMILIA DE PRODUCTO NORMA / REGULACION

ASME EN OSHA FEDERAL
ESLINGA DE CADENA B30.9 818 1910. 184 -_—
ESLINGAS DE CABLE B30.9 13414 1910. 184 -—
ESLINGAS SINTETICAS PLANAS B30.9 14921 1910. 184 —
ESLINGAS SINTETICAS TUBULARES B30.9 1492-2 -— —
GANCHOS B30.10 16771 — —
ESLABONES MAESTROS B30.26 1677-1/ 1677-2 -— -—
CONECTORES B30.10 16741 — —
GRILLETES B30.26 13889 — RR-C-271D

Consideraciones Generales

Practicas seguras de trabajo

1.- Los usuarios de eslingas deben estar capacitados en
la operacion general con estos productos, incluyendo
su seleccion, uso, inspeccion, practica de rigging,
cuidados al personal y efectos en el medioambiente.
2.- Inspeccionar las eslingas diariamente antes de cada
puesta en servicio y retirar si estan dafiadas.

3.- Proteja las eslingas de cortes o dafos en esquinas,
bordes, cantos, puntas que no sean curvas.

CAPACITACION

4.- Usar las eslingas adecuadamente. No exceda las
capacidad de carga de las eslingas y siempre considere
como el &ngulo de trabajo afecta a la carga y tension de
la maniobra.

5.- Mantenga y almacene las eslingas adecuadamente.
Las eslingas deben estar protegidas de cualquier
potencial dafo mecanico, quimico o medioambiental.

Los usuarios de elementos de izaje deben estar bien informados sobre el uso seguro y correcto de las eslingas siendo

conscientes de sus responsabilidades, que se detallan en los estdndares de seguridad y regulaciones aplicables a estos

productos.

ASME B30.9: “Los usuarios deben estar capacitados en la seleccién, inspeccién, cuidados del personal, efectos del medioambiente y practicas de rigging.



INSPECCIONES

l PROTEJA SUS ESLINGAS

La regulacion OSHA 1910.184 menciona que una
persona calificada es aquel: “que, por la posesion de
un grado reconocido o certificado de aptitud profesional
en un campo de aplicacion, o que, por un amplio
conocimiento, la formacion, y la experiencia, tiene éxito
demostrando la capacidad para solucionar o resolver
problemas en relacién con el tema y el trabajo.

Si no esta seguro de estar correctamente capacitado y
bien informado, o si no esta seguro de que normativas
0 regulaciones se deben aplicar, solicite al supervisor
a cargo la informacién correspondiente o bien ser
capacitado en esas funciones. NO UTILICE una eslinga
si no esta seguro de lo que esta haciendo. La falta de
aptitud, conocimiento o cuidado, puede resultar en un
accidente o incluso la muerte.

Inspecciones

Cada dia, antes de ser utilizadas, las eslingas y
todos los accesorios y elementos de izaje deben ser
inspeccionados para detectar danos o defectos por
una persona competente, designada por el empleador.
Inspecciones adicionales se deberan llevar a cabo
durante el uso del producto, donde las condiciones
de servicio lo permitan. Los productos dafiados o
con defectos deben ser inmediatamente quitados de
servicio. (Regulacion OSHA)

Frecuencia de las inspecciones

Inicial Cada nueva eslinga debe ser inspeccionada por
una persona designada para confirmar que la eslinga
recibida es la correcta, libre de dafos y que cumple
con los requerimientos aplicables para el uso indicado
y solicitados en la orden de compra.

Frecuente

La eslinga debe ser inspeccionada por una persona
designada antes de cada dia de servicio o turno en
condiciones normales de trabajo, antes de cada uso
en aplicaciones donde el desgaste o degradacion del
elemento se vea acelerado. (Condiciones extremas)

Periodica

Toda eslinga debe ser inspeccionada diariamente. La
persona designada debe ser alguien diferente de la que
realice las inspecciones frecuentes, y preferiblemente
especializado.

La frecuencia de las inspecciones periédicas debe
basarse en el uso actual o esperado de las eslingas,
severidad del servicio y experiencia ganada durante
las inspecciones de otras eslingas en circunstancias
similares, pero no debe exceder el intervalo anual.

Las guias generales de frecuencia son:

Servicio Normal: Anual
Servicio Severo: Mensual a trimestral
Servicio Especial: Recomendado por el fabricante

Se debe mantener un registro escrito de las mas
recientes inspecciones periddicas referente a la
asociacion WSTDA que menciona; ”“Esta norma
recomienda la construccion, identificaciébn y marcado
de estas eslingas, ofreciendo la capacidad asignada
y un importante asesoramiento practico sobre el uso,
mantenimiento e inspeccion”.

El boletin de seguridad que acompana cada eslinga
debe ser leido y entendido por todo usuario. Prestar
atencién a las ilustraciones sobre el abuso de las
eslingas en las respectivas paginas de este catalogo.
Jamas se deben utilizar eslingas dafiadas, pero en
circunstancias especiales, es posible reparar y/o volver
a certificar una eslinga, realizar un ensayo de carga y
regresar al servicio.

Los ganchos, conectores y otros componentes que
estdn en buen estado pueden recuperarse de una
eslinga sintética plana o tubular, cosidos nuevamente,
ensayado por GORILA ® y devuelto al servicio.

El corte de las eslingas sintéticas y melladura o ranurado
en eslingas de cadena son las principales causas de
accidentes. Por lo general, causada por un filo 0 un
pequefio angulo no protegido contra la eslinga. Una
proteccidon adecuada puede ayudar a evitar el corte.
Los pinchazos y abrasiones degradan seriamente la
capacidad de carga de las eslingas. Arrastrarlas por el
suelo puede dafar cualquier eslinga, sea de acero o
sintética. Utilice protecciones apropiadas entre eslingas
y cargas dificiles. Nunca las arrastre en la tierra o pisos
de concreto.

Protecciones

Una persona calificada debe seleccionar los materiales
y métodos que protegen adecuadamente eslingas de
los bordes o superficies. Mangas, almohadillas anti
desgaste, protectores de esquinas u otros materiales
ductiles son ejemplos de los tipos cominmente utilizados
como dispositivos de proteccion. Sin embargo, no hay
ningun dispositivo de proteccion que sea “a prueba de
corte”.

Algunos dispositivos de proteccidbn proporcionan
resistencia a la abrasién, pero no sirven contra los
cortes. Para determinar cual es la proteccién adecuada
para su izaje, es probable que necesite realizar “varios
izajes de prueba” en un ambiente controlado, con cada
dispositivo se debe inspeccionar tanto la eslinga como
lo dispositivos de proteccidn para evaluar los dafios.

SIEMPRE PROTEJA LAS ESLINGAS DE
CANTOS Y BORDES AFILADOS
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Materiales tales como virutas de metal y arena
pesada pueden dafar las eslingas, tanto interna como
externamente. Evite el contacto con elementos extrafios
siempre que sea posible.

Utilizar las eslingas correctamente

Temperatura Evite ambientes de trabajo en donde
las temperaturas excedan los limites de trabajo
permitidos para las eslingas. Todas pueden sufrir dafios
al exponerlas a una fuente de calor, incluyendo el
generado por antorchas de soldaduras y electrodos.

Quimicos

Las eslingas expuestas a ciertos
quimicosy alosvapores producidos
por éstos, pueden debilitar su
capacidad de trabajo.
Cuando utilice eslingas
enambientesdominados
por quimicos, contacte a ,
nuestro centro de atencion al cliente para asegurarse la
compatibilidad de las eslingas.

Cargas
Las cargas deben estar siempre estables con respecto
a su centro de gravedad.

Los ganchos siempre deben estar correctamente
posicionados con respecto a la carga a transportar.
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PROTEJA SUS ESLINGAS

PROTEJA SUS ESLINGAS

La carga inapropiada, golpes durante el izaje,
desequilibrio, sobrecargaolainadecuadaconsideracion
de los efectos de los factores en los angulos de izaje,
pueden afectar gravemente la seguridad. Asegurese
que el peso de la carga se encuentra dentro de la
capacidad nominal del producto en funcion de la toma
y angulos.

NO ELEVE LA CARGA CON TIRONES NI GOLPEE LA
CARGA EN MOVIMIENTO. LAS SACUDIDAS DE LA
CARGA PUEDEN PROVOCAR UNA SOBRECARGA,
HACIENDO QUE FALLE LA ESLINGA.

libres de

Las cargas suspendidas deben estar
obstéculos.

Todos los usuarios se deben mantener fuera del area
de trabajo tanto en el momento de izaje de la carga, su
traslado y cuando se encuentra suspendida.

NN

SIEMPRE TENGA EN
CONSIDERACION LOS
ANGULOS DE TRABAJO

EN TOMAS DE LAZO O CANASTA,
LA CARGA DEBE ESTAR CENTRADA
PARA EVITAR QUE DESLICE.

Antes de iniciar una maniobra de izaje, el lugar de
descarga debe estar preparado. Se pueden utilizar
maderas como separadores, para que una vez
descargada la carga, sean retiradas las eslingas sin
peligro.

Nunca retire por la fuerza una eslinga que se encuentre
debajo de una carga cuando ésta esté ejerciendo
presion sobre la misma.

LAS ESLINGAS NO DEBEN
ESTAR RETORCIDAS Y
SE DEBE PREVENIR LA
FORMACION DE COCAS.

NO SE DEBE ACORTAR UNA
ESLINGA CON NUDOS O
PERNOS O UN DISPOSITIVO
IMPROVISADO. (OSHA)

LAS CAPACIDADES MAXIMAS DE CARGA (WLL)
DEBEN SER CLARAMENTE VISIBLES EN LAS
ETIQUETAS O PLACAS DE LOS PRODUCTOS.

ALMACENAMIENTO

El correcto almacenamiento y cuidado de las eslingas es fundamental para prolongar
su vida util. Se deben mantener limpias, libres de polvo y suciedad. Cuando no estén
en uso, las eslingas se deben guardar en un area libre de peligros mecanicos o medio
ambientales como: salpicaduras de soldaduras, virutas de metal, fuentes de rayos
UV, calor o exposiciones a quimicos.

MOVIMIENTOS DE CARGAS
Nunca se deben colocar las manos o los dedos entre la eslinga y la carga
mientras ésta eslinga se tensa alrededor de la carga. Adicionalmente se deben
considerar los siguientes factores cuando se manipulan cargas:

* Integridad de los puntos de union.
* Estabilidad estructural de la carga.
* Partes sueltas que puedan caer.

* Tendido eléctrico.

* Establezca un drea segura y libre por donde se transitard la carga, sin que haya
objetos que impidan sus movimientos.

» Se pueden anadir cuerdas guias para controlar y asegurar la posicion de la carga.

Durante el izaje, la carga no debe ser empujada o guiada por las manos de un operario directamente. Siempre se debe utilizar una cuerda guia.

//Efecto de los Angulos de Izaje

Uno de los aspectos fundamentales a tener en cuenta durante un levantamiento es determinar el angulo de izaje.
Este angulo es el que se forma entre el o los ramales de una eslinga y la base de carga, se suele tomar como
referencia el eje horizontal. Afecta directamente a la capacidad de carga de la maniobra.
J
30°
1.000 KG

¢ & ¢
J
90°
2.000 KG
LAZO U U U U

iNO EXCEDA LAS CAPACIDADES NOMINALES!

¢
:
()

EJEMPLO

S| LA CAPACIDAD NOMINAL
DE LA ESLINGA ES DE

1.000 KG

800 KG
1.414 KG

VERTICAL

EFECTOANGULO
Cuando las eslingas se utilizan en angulo se reduce su capacidad.

m ¢ Lareduccién de capacidad dependera siempre del grado del &ngulo.

1000 | 0866 | 0707 | 0500 ¢ Cuanto menor sea el angulo menor sera la capacidad de la eslinga.
¢ Nunca utilice eslingas con angulo inferior a 30° del plano horizontal de la carga.

ANGULO

FACTOR DE

REDUCCION



ESLINGAS

TIPOS DE IZAJE

Existen diferentes tipos de sujeciones para el izaje de una carga, dependiendo de su forma, tipo de superficie,
del trabajo a realizar o bien dependiendo de donde se encuentre su centro de gravedad. Cada una tiene
ventajas particulares que las transforman en la ideales dependiendo de la aplicacién.

Toma vertical o también conocida Dos o mas ramales componen la
como 90°. Un extremo sujeto a la grua maniobra que cuelgan de un mismo
y el otro a la carga. eslabéon  maestro.

S

LAZO & & CANASTA SIMPLE
La eslinga pasa alrededor de la carga La eslinga rodea la carga mientras que
y por dentro de un ojo. El angulo del cada ojo que sujeta coloca en uno o
lazo puede ocasionar una reduccién dos ganchos. Se puede producir una
de la capacidad de carga nominal [ ] 77 B reducciéndela capacidad de cargadela
de la eslinga. Preste atencién a las / eslinga por los angulos horizontales que
recomendaciones del fabricante. / se producen. También se puede producir
‘ £ mayor tension en la eslinga. Consulte a
su asistente técnico si tiene dudas.

& AXIAL 0 RAMALES

Metodos de Calculo

Cuando se selecciona una eslinga para mover una carga determinada, es importante considerar el angulo al
cual la eslinga sera usada. Como ejemplo, una eslinga en canasta, o dos eslingas conectadas a un gancho de
una grua son diferentes aplicaciones, teniendo asi diferentes angulos de izaje. El grado del angulo determinara
la reduccién de la capacidad de carga de la eslinga. Para determinar si una eslinga en particular tendra la
capacidad requerida, se debe medir el angulo entre uno de los ramales de la eslinga y el plano horizontal de
la carga. Luego multiplicarlo por el factor correspondiente de la siguiente tabla.

METODO 1 FACTOR REDUCCION 1.000 0996 0985 0966 0940 0906 0.866 0.819 0.766 0.707 0.643 0.574 0.500

ANGULO DE IZAJE 90° 85° 80° 75° 70° 65° 60° 558 50° 45° 40° S5 30°

METODO 2 FACTOR DE TENSION 1000 1.004 1.015 1035 1.064 1104 1155 1221 1305 1414 1555 1742 2.000

Meétodo 1 Método 2

1) Calcular el angulo de izaje. 1) Calcular el angulo de izaje.

2) Determinar el factor de reduccion. 2) Determinar el factor de tensién.

3) Multiplicar el WLL indicado en la etiqueta del producto para 3) Multiplicar el peso de la carga por el factor tension.

latoma en lazo. 4) El resultado es el “peso efectivo” de la carga en esa
4) El resultado es la capacidad de carga segura designada configuracién de izaje. Asegurese de escoger la eslinga con
para esa eslinga en la configuracién de izaje. la capacidad de carga adecuada.



GLOSARIO DE CONFIGURACIONES
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Eslingas Sinteticas Planas

EE
EE*
EE**
SO
S00
SO0S
DO
DOO
DOS
TO
TOO
TOS
Qo
Qoo
Qos

Un Ramal / Ojo Recto

Un Ramal / Ojo Recto C/Proteccion TUFLEX
Un Ramal / Ojo Recto C/Proteccién Poliuretano
Un Ramal / Ojo / Eslinga

Un Ramal / Eslabén

Un Ramal / Gancho C/Seguro

Un Ramal / Ojo Eslinga

Dos Ramales / Eslabén

Dos Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Tres Ramales / Ojo Eslinga

Tres Ramales / Eslabén

Tres Ramales / Gancho Ojo C/Seguro
Cuatro Ramales / Ojo Eslinga

Cuatro Ramales / Eslabon

Cuatro Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Eslingas sintéticas Tubulares y Trenzadas

EN
EE
SO
S00
SO0S
SSS
DO
DOO
DOS
TO
TOO
TOS
Qo
Qoo
Qos

Tubular Sin Fin

Un Ramal / Ojo / Ojo

Un Ramal / Ojo Eslinga

Un Ramal / Eslabén

Un Ramal / Gancho

Un Ramal / Gancho Ojo C/Seguro / Gancho Ojo C/Seguro
Dos Ramales / Ojo Eslinga

Dos Ramales / Eslabén

Dos Ramales / Gancho Ojo C/Seguro / Gancho Ojo C/Seguro
Tres Ramales / Ojo Eslinga

Tres Ramales / Eslabon

Tres Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Cuatro Ramales / Ojo Eslinga

Cuatro Ramales / Eslab6n

Cuatro Ramales / Gancho Ojo C/Seguro

Eslingas De Cadena Grado 8

DOP  Dos Ramales / Gancho Plancha

TOP  Tres Ramales / Gancho Plancha

SG Un Ramal / Gancho Acortador

SGG Un Ramal / Gancho Acortador / Gancho Acortador
S§SS  Un Ramal / Gancho Acortador / Eslabén
SOF  Un Ramal / Gancho Fundicion

DOF  Dos Ramales / Gancho Fundicién

TOF  Tres Ramales /Gancho Fundicién

QOF  Cuatro Ramales / Gancho Fundicién

SOSH Un Ramal / Gancho De Seguridad

DOSH Dos Ramales / Gancho De Seguridad

TOSH Tres Ramales / Gancho De Seguridad

QOSH Cuatro Ramales / Gancho De Seguridad
S00 UnRamal/ Eslabon

DOO Dos Ramales / Eslabén

TOO  Tres Ramales / Eslabdn

QOO0 Cuatro Ramales / Eslabén

S0S Un Ramal / Gancho Eslinga Conector G8
DOS Dos Ramales / Gancho Eslinga Conector G8
TOS  Tres Ramales / Gancho Eslinga Conector G8
QO0S  Cuatro Ramales / Gancho Eslinga Conector G8
Cs Canasta Simple

CSSF Canasta Simple Sin Fin

Eslingas De Cable De Acero, Estrobos

03-03 Un Ramal / Ojo / Ojo

2AR-03 Dos Ramales / Eslabon / Ojo

3AR-0J  Tres Ramales / Eslabon / Ojo

4AR-0J Cuatro Ramales / Eslabon / Ojo

GU-GU Un Ramal / Guardacabo / Guardacabo
AR-GU Un Ramal / Eslabén / Guardacabo

2AR-GU  Dos Ramales / Eslabén / Guardacabo
3AR-GU  Tres Ramales / Eslabdn / Guardacabo
4AR-GU  Cuatro Ramales / Eslabén / Guardacabo
03J3-GA Un Ramal / Ojo / Gancho C/Seguro

GU-GA Un Ramal / Guardacabo / Gancho C/Seguro
AR-GA Un Ramal / Eslabén / Gancho C/Seguro
2AR-GA  Dos Ramales / Eslabdn / Gancho C/Seguro
3AR-GA  Tres Ramales / Eslabdn / Gancho C/Seguro
4AR-GA  Cuatro Ramales / Eslabén / Gancho C/Seguro

CSF
CD
CDSF
S0G
DOG
TOG
Q0G
SOAG
DOAG
TOAG
QOAG
SOSL
DOSL
TOSL
QOSL
SoC
DOC
TOC
QocC
SOMV
DOMV
SOMH
DOMH

AR-GG

Canasta Sin Fin

Canasta Doble

Canasta Doble Sin Fin

Un Ramal / Gancho Acortador

Dos Ramales / Gancho Acortador

Tres Ramales / Gancho Acortador
Cuatro Ramales / Gancho Acortador
Un Ramal / Gancho Aguja

Dos Ramales / Gancho Aguja

Tres Ramales / Gancho Aguja

Cuatro Ramales / Gancho Aguja

Un Ramal / Gancho Slim

Dos Ramales / Gancho Slim

Tres Ramales / Gancho Slim

Cuatro Ramales / Gancho Slim

Un Ramal / Conector Articulado G8
Dos Ramales / Conector Articulado G8
Tres Ramales / Conector Articulado G8
Cuatro Ramales / Conector Articulado G8
Un Ramal / Mordaza Vertical

Dos Ramales / Mordaza Vertical

Un Ramal / Mordaza Horizontal

Dos Ramales / Mordaza Horizontal

Un Ramal / Eslabdn / Gancho Giratorio

2AR-GG Dos Ramales / Eslabon / Gancho Giratorio
3AR-GG Tres Ramales / Eslabon / Gancho Giratorio
4AR-GG Cuatro Ramales / Eslabén / Gancho Giratorio

AR-AR

Un Ramal / Eslabén / Eslabén

2AR-AR Dos Ramales / Eslabén / Eslabén

3AR-AR Tres Ramales / Eslabén / Eslabén

4AR-AR Cuatro Ramales / Eslabén / Eslabén

AR-GSH Un Ramal / Eslabdn / Gancho Giratorio de Seguridad
2AR-GSH  Dos Ramales / Eslabén / Gancho Giratorio de Seguridad
3AR-GSH  Tres Ramales / Eslabdn / Gancho Giratorio de Seguridad
4AR-GSH Cuatro Ramales / Eslabén / Gancho Giratorio de Seguridad






CABLES DE ACERO

e Gonocer y manipular los cables de acero requiere un constante
aprendizaje y capacitacion, y como expertos en Ia materia, estamos
conscientes de la importancia de informar sobre las nornmas y
acciones que perniten realizar un trabajo seguro y profesional.

‘R VOLVER AL iNDICE



CABLES DE ACERO PROCESO DE PRODUCCION DE UN CABLE
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CONTROL DE CALIDAD DEL ALAMBRE BOBINADO
TORCIDO DEL TORON DEL ALMA PAHTES DE UN GABLE DE AcEna
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TORCIDO DEL TORON DEL CABLE
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CERRADO DEL CABLE
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ALMA

CABLE DE ACERO

ALAMBRES

ALAMBRE DE ACERO

Los cables estdn conformados por alambres de acero compuestos de carbono, la construccion segun su

requerimiento generara la diferencia respecto a la calidad y variacion de grados, cuyo comportamiento se reflejara
CONTROL DE CALIDAD FINAL DEL CABLE DESPACHO Y TRANSPORTE cuando se vean enfrentados a torsiones y flexiones.




CABLES DE ACERO PARTES DE UN CABLE DE ACERO

CABLES DE ACERO PARTES DE UN CABLE DE ACERO

Torones

Los torones son el resultado de la torcion helicoide de alambres que cubren un alambre central formando capas
alrededor de este, a este proceso se le conoce como «construccion».

Alma

Se le llama alma al nacleo de un cable, va cubierta por varios torones. El alma es la base del cable que evita la
deformacién del mismo ejerciendo presién y manteniendo espacios equidistantes entre ellos.

Existen dos tipos de alma:

¢ Alma de fibra (natural y sintética). e Alma de acero con distintas construcciones.

Tipos y caracteristicas de cables

e Cada alambre y cada torén es enrollado al cable en
forma de espiral, con el fin de evitar su separacion.
Este procedimiento es conocido como preformado de
un cable de acero.

« El preformado de los cables y torones, elimina cualquier
tension interna en el cable y, por consiguiente, aumenta
la flexibilidad y la resistencia a la fatiga por flexién.

ALMA ACERO ALMAFIBRA
IRWC FC

El cable y sus componentes

Un cable se compone de:

* Diametro.

« Construccion (varia segun
cantidad de torones y alambres
por torén).

* Tipo de alma.

LD, LI).

e Recubrimiento del alambre.
« Tipo de lubricacion.
* Direccion del cable (RD, RlI,

e Con alma de fibra (FC) Mayor flexibilidad, mientras
que con alma de acero (IWRC) Mayor rigidez.

¢ El alma de un cable permite la ubicacion adecuada
de los torones en torno a ella.

¢ Distintos factores de seguridad, dependiendo de la
aplicacion.

6X19 IWRC 6X19 FC 6X36 IWRC 6X36 FC

TERMINACION SUPERFICIAL

NEGRO

| GALVANIZADO
ENGRASADO ]

* Terminacion opcional del cable, que
puede ser martillado, inteccién de
plastico o compactado.

Torcido de los Cables

Existen dos tipos de torcidos de cables segun
la direccidén en la cual se enrollan, izquierda o
derecha:

REGULAR

e Facil manipulacion.

e Menor probabilidad de formacion de «cocas».
e Mayor resistencia al aplastamiento.

e Menor tendencia a torcerse.

LANG

e Ligeramente mas flexibles.

« Resistentes a la fatiga y abrasion.

e Tienen mayor tendencia a destorcerse por lo
que siempre deben permanecer anclados en
sus extremos.

PREFORMADO

Procedimiento que consiste en darle forma
helicoidal o espiral a los torones para conformar
un cable.

VENTAJAS:

« Estabilidad.

e Estructura.

e Flexibilidad.

e Facil manipulacion.

e Facil corte.

« Resistencia a la formacion de «cocas».

o Mejor distribucion de cargas en los alambres,
torones y alma.

e Alambres no sobresalen como puas.

Cualquier consulta, referirse al departamento de
calidad DISTINTEC®.
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CABLES DE ACERO COMPONENTES, NORMAS Y RUPTURA

COMPONENTES RUPTURA DE CABLES DE ACERO

El cable de acero esta conformado por
varios elementos que se encargan de
transmitir movimientos, energia y fuerza
entre extremos.

Existe una gran diversidad de tipos

de cables de acero que van a variar ALMA DE FIBRA ALMA DE ACERO
y ig direccion del cable EN?RASADO EN? RASADO
segun el diametro, direccion ’ DIAMETRO  *BLL DIAMETRO  *BLL
grado de alambre, lubricacién y alma, CABLE CABLE
composiciones indispensables que van a
ser primordiales para tomar una correcta 15 i 1035 e
T 5/16” 4,15 5/16” 5,00
decision al momento de hacer uso en 3/8" 5,85 3/8" 7.00
faenas u otros ambitos. 7/16” 7,90 7/16” 9,50
1/2” 10,40 1/2” 12,50
DISTINTEC® disefia y fabrica los cables, 9/16” 13,35 9/16” 16,00
cumpliendo normas internacionales: 5/8” 16,25 5/8” 19,50
3/4” 23,35 3/4” 28,00
7/8” 31,65 718” 38,00
-EN 1" 40,85 17 49,00
European Norms 11/8” 50,00 11/8” 60,00
11/4” 62,50 11/4” 75,00
. 13/8 75,00 13/8 90,00
A'P'I' Sta”dard gA 11/2” 87,50 11/2” 105,00
American Petroleum Institute 15/8 100,00 15/8 120,00
13/4” 116,65 13/4” 140,00
-A.S.T.M. 2’ 154,15 2" 185,00
Ameri.can Society For Testing & 2 1;8 12222 2 1;8 22888
Materials 23/8” 204,15 2 3/8” 245,00
. 21/2” 225,00 21/2” 270,00
1.S.0. 3" 320,85 3" 385,00
International Organization for
L ALMADE FIBRA ALMADEACERO
Standardization GALVANIZADO GALVANIZADO
1/4” 2,45 1/4” 2,95
5/16” 3,75 5/16” 4,50
3/8” 5,25 3/8” 6,30
716" 7,10 7/16” 8,50
1/2” 9,35 1/2” 11,20
9/16” 12,00 9/16” 14,40
5/8” 14,65 5/8” 17,60
3/4” 21,00 3/4” 25,20
718" 28,50 718” 34,20
1” 36,75 1” 4410

*BLL BREAKING LOAD LIMITED (CARGA LIMITE DE RUPTURA)




GUIA INSTRUCTIVA FACTORES PARA LA SELECCION GUIA INSTRUCTIVA FACTORES PARA LA SELECCION

Para la eleccion del cable adecuado segun la necesidad, se debe
considerar:

Las ranuras en los carretes y poleas

Por lo general los cables trabajan en directa relacion con ranuras de las poleas o carretes. La ranuras siempre
debe ser un poco mayor en relacidn al cable que se esta usando, de lo contrario el cable de vera afectado a corto
plazo e impedira el libre movimiento con el cual debe trabajar.

» Carga limite de Trabajo (WLL).

* Existencia de Abrasion o Desgaste.

* Existencia de Aplastamiento.

» Exposicion a la Oxidacion o Corrosion.

Alargamiento de un cable de acero

Los cables pueden sufrir variaciones de largo segun factores de uso, algunos de estos pueden ser:

1. CARGA LIMITE DE TRABAJO (WLL)
1. ELONGACION ESTRUCTURAL POR CONSTRUCCION

Generado por el asentamiento de los alambres en los torones lo que también afecta al alma del cable, producto
de el tipo de carga aplicada o la frecuencia de operacion. Se estima en un %0,25 de la longitud del cable.

La carga se explica de la siguiente manera:

2. ALARGAMIENTO ELASTICO

Carga de ruptura del cable X Ndmero de ramales
" LL Factor de Seguridad Elongacion provocada por la “Ley de Hooke” quien establece que el limite de la tension elastica de un cuerpo
es directamente proporcional a la fuerza. Esto aplica para cables con cargas axiales, hasta una elongacion
Donde: denominada limite de elasticidad. Tras superar este limite, el cable no recupera su forma y longitud inicial. Es
decir, al cesar la fuerza, queda con deformacién permanente.
WLL 1 - e —

i
rga limit trabajo. i L - o
Carga limite de trabajo _..--""-F"'" e Es generada por las variaciones de temperatura. El “Coeficiente de Expansion Lineal” (a) de un cable de acero

3. EXPANSION O CONTRACCION TERMICA

CARGA DE RUPTURA MINIMA GARANTIZADA " H‘#’_ -

Es la indicada en el catalogo de cables. o
NUMERO DE RAMALES

Numero de lineas de cable que soportan la carga.
FACTOR DE SEGURIDAD

Segun naturaleza de la aplicacion.

es 12.5 x 6-10 por cada Grado Celsius (°1C), por lo tanto, el cambio en longitud de un cable producido por el
cambio de temperatura sera:

Cambio de longitud A =a x lo x At
Donde:

a = Coeficiente de expansion lineal

lo = Longitud original del cable en mm.

2. EXISTENCIA DE ABRAS’O’N O DESGASTE At = Aumento o disminucion de temperatura en °C

Cada vez que el cable se ve expuesto a roces o topa en su uso con
estructuras, va generando un desgaste de los alambres exteriores,
provocando abrasion, asi como también la estrechez del surco

de la polea. A

Este cambio significard un aumento en longitud si la temperatura aumenta, y una reduccion en longitud si la
temperatura baja.

OTROS EFECTOS MENORES

- EXISTENCIA DE APLASTAMIENTO 4. ALARGAMIENTO CAUSADO POR LA ROTACION DE UN EXTREMO LIBRE DEL CABLE.

- Producido por el pase del cable por una polea, donde el rodamiento de la polea depende de la fuerza de tensién
también puede ser por el uso incorrecto de poleas que no cumplen

* del cable segln la carga. Se produce cuando un cable pasa por el canal de una pasteca o polea por cuanto el
con su funcion de apoyo adecuado para el tipo de cable. Para evitar ’

rodamiento de la pasteca depende de la fuerza de tension del cable conforme a la fuerza aplicada.
el aplastamiento de un cable, son recomendables los cables con alma #
5.DESGASTE POR FRICCION INTERNA DE LOS ALAMBRES.

de acero a los de alma de fibra.
— El cable se alarga producto del desgaste generado por la friccion de los alambres que lo conforman. Es un

e — proceso acumulativo en el tiempo.

Por lo general las sobrecargas generan aplastamientos de los cables,
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GUIA INSTRUCTIVA MEDICION Y MANEJO

GUIA INSTRUCTIVA COCAS EN CARRETE

Medicion del 8 de un cable

Un cable debe medirse con un pie de metro tomando
en cuenta la parte mas elevada que conforma la
union de los torones exteriores formando un circulo,
tal como se muestra en imagen.

VERDADERO DIAMETRO

Manejo del cable de acero

Hay que tener en cuenta varias precauciones al
momento de manipular un cable de acero, por lo
general vienen enrollados en carretes de madera
qgue se trasladan en algun medio como una grua
horquilla por lo que la manera en como se tome es
muy importante para evitar riesgos.

Para desenrollar el cable hay que que ser
debidamente cuidadoso para evitar «cocas»
(deformacién del cable producto de un mal
desenrrollo).

ﬁORRECTO

JCORRECTO

XINCORRECTO

Etapas de una coca

EN CARRETES

Al desenrollar un cable desde un carrete de madera
debe poder girar libremente sobre su eje con ayuda de
algun tipo de soporte que los sostenga. Debe existir un
freno a un costado del carrete para evitar la formaciéon
de “cocas”.

MANERA CORRECTA
Ubicar el carrete de forma frontal y desenrollar
lentamente el cable por la parte superior.

R \
R N
I

MANERA INCORRECTA EN EL MANEJO DE
CABLES EN CARRETES

Lo incorrecto es enrollar el cable sin ejes, no tensado y
desordenado. De esta manera el cable quedara fuera

de uso.

EN ROLLOS

Si el cable no viene en carrete, se debe desenrollar
hacia adelante haciendo rodar por el suelo, para que no
sufra distorsion o “cocas”, saliendo derecho.
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GUIA INSTRUCTIVA ALMACENAMIENTO

GUIA INSTRUCTIVA ACERCA DEL CARRETE

Manera correcta en el manejo de cables en rollos

Jamas levantar el rollo de cable con la grua horquilla ya que sufrira danos irreparables, este debe ser levantado
con un pallet de soporte entre la ufia y el rollo.

¢ORRECTO

XINCORRECTO

POIIIIIIIIIIIIIIIIIID,

Almacenamiento

Evitar que el cable quede expuesto a la humedad, siempre debera quedar protegido bajo techo en un ambiente
aireado, evitando el contacto directo con el suelo. Tampoco debe exponerse en ambientes salinos o acidos.

Si se deja de usar por un periodo, debe mantenerse envuelto con arpillera impregnada con grasa lubricante o
aceite.

RECOMENDABLE NO RECOMENDABLE

V4 X

= I
1

Calculo de Ia Gapacidad de Carretes

La férmula abajo expuesta sirve para hacer un
calculo del largo del cable en el carrete tomando
en cuenta que el enrollamiente esté uniforme
y parejo.

Longitud del cable (L) = (A + B) x A x C x K donde

L= Longitud del cable (metros)
A= (D-B) - d(mm)
2
B= Diametro central (mm)
C= Ancho interior (mm)
M = Espacio libre entre el cable y el borde del carrete = d (mm).
d = Diametro nominal + %4 (mm) del Cable.
K= 0.003142
d2
D= Diametro exterior (mm)
[ ] M A
v
! D
- C > v

Instalacion del GCable

Para traspasar el cable de carrete a carrete, estos
deberan estar alineados en su eje, el cable tensado y la
transferencia se debe realizar por la parte superior, tal

A A

Q

v

CORRECTO

X

INCORRECTO
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GUIA INSTRUCTIVA ACERCA DEL CARRETE

GUIA INSTRUCTIVA CORTADO Y CLIPS

Enrollamiento de cables en carretes y posiciones de anclaje

Los cables tienen un sentido de enrollamiento, respecto al sentido del torcido de los torones. Si se hace de
manera inversa, los torones tenderan a separarse aflojandolos, quedando irregular en enrollamiento, provocando
con esto que el cable se ablande, haciendo que se deforme, gaste y aplaste con mayor facilidad, acortando la
vida del cable.

d Enrrollar sobre el carrete de
izquierda a derecha el cable
de torsion derecha.

4 Enrrollar bajo el carrete de
derecha a izquierda el cable
de torsion izquierda.

.y
AR
R N

ABAJO

Enrrollar bajo el carrete de p
izquierda a derecha el cable
de torsion izquierda.

ARRIBA

Enrrollar bajo el carrete de p
derecha a izquierda el cable
de torsion derecha.

Angulo de desvio o ataque de enrollamiento de cables en carretes

CARRETES LISOS

La velocidad de giro, la carga que se aplica y el &ngulo de desvio
son factores que intervienen sobre el enrollamiento de un cable,
solo asi se lograré un enrollamiento parejo. El &ngulo de desvio
se puede definir como el angulo incluido dentro de dos lineas.
Una linea dibujada desde el centro de la polea hasta el centro
del carrete, perpendicular al eje del carrete y la segunda linea
dibujada desde el costado del hasta el fondo de la canaleta en
la polea. [
El angulo no debe ser mayor de 30°1’ para lograr una

eficiencia 6ptima. Si el angulo es mayor entonces se producira
enrollamiento disparejo y roce entre el cable y los costados de

la polea. Igualmente, si el &ngulo es menor de 30°0’ entonces el

cable tendera a acumularse en un solo sector.

 ErE— [ 0°30°a1°30°

0°30'a2°0°

CARRETES ACANALADOS | [

En estos casos se recomienda un angulo de desvié no mayor
a °2 ni menor a 30°0’.

Gomo cortar un cable

CORTE DE CABLES PREFORMADOS

CABLE ANTIGIRATORIO

a. Embarrilar con alambre recocido. d. Cortar con disco abrasivo. Sus extremos son suministrados soldados y ahusados al largo requerido,

b. Largo 4 veces diametro del cable (4D) e. Sellar sus extremos con por medio de la resistencia eléctrica para maxima eficiencia.

c. Embarrilar otro largo de 4D, dejando soldadura.

un espacio de 1D

Agregar Clips industriales

Nuestros clips cumplen la funcién de conservar en gran porcentaje la resistencia de ruptura de un cable, siendo
utilizado en terreno como tirante. Recomendamos el uso de clips con base de acero forjado, no fundido.

- EXTREMO VIVO puur|=sj EXTREMO MUERTO o

DOBLADO HACIA ATRAS -

L1} ] ]
—-—-.-.-—-.-‘.'i" o '.’4 . m—_ '.’4 . () - — ) v S—— .

T g i Tl T
]

——-

- L} .
L_EXTREMO MUERTO——J—-— EXTREMO VIVO0 —————pm—

1 2777 et 7
W2 727272

Instale el tornillo en el lado del doblez y la base en el
cable que lleva la fuerza. La instalacién no esta completa
hasta que se reaprietan por segunda vez

2 A A K
W2 Prr7777277777272727777 277277777 77277272202] ok

NO ALTERE LOS CLIPS.
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GUIA INSTRUCTIVA INSPECCION Y DESGASTE GUIA INSTRUCTIVA INSPECCION Y DESGASTE

Inspeccitfn del equipo DIAMETRO DEL CABLE

Cuando el diametro del cable disminuye visiblemente respecto a cuando se adquirié, hay que reemplazarlo. Es

Para una vida Gtil mas larga es imprescindible considerar: _ ) _
un signo de que el “alma” esté deteriorada por exceso de carga.

Revisar el sistema de anclaje de los cables, cerciorandose que los terminales estén correctamente instalados
y todos los elementos de seguridad funcionen de manera correcta.

Siempre verificar que todos los canales, gargantas y superficies de carretes estén libres de obstaculos, DESGASTE EXTERNO

permaneciendo lisas. Se produce cuando el cable esta constantemente en roce con algun objeto externo que
Verificar el movimiento de las poleas junto a la alineacion de sus ejes y rodamientos, comprobando que estos interfiere en su camino.

cumplan con su funcién de apoyo. Provocado por golpes constantes contra el cable de algin objeto externo.
Siempre que se enrolla el cable en el carrete se debe hacer de manera uniforme para que no se aplaste. Causado por el desplazamiento de los torones y alambres, producto del roce contra un
Cerciorarse de que la ubicacion de los elevadores en el carrete y los rellenos iniciales sea correcto para evitar objeto externo o contra el mismo cable.

asi formacion de «cocas» y «cruces» entre capas.
PASO DEL CABLE

Cuando se produce un aumento del “paso del cable” es un identificador de que el “alma” esta dafiada.
Al aumentar el paso sin reduccidén de su diametro, el cable ejerce un movimiento de rotacién mientras esta en
uso. Cuando ocurre esto, el cable puede expulsar el alma o desbalancearse.

DANOS POR FATIGA
J CORRECTO x INCORRECTO Son causados por esfuerzos de flexion o vibraciones. Se presentan en la cresta de los torones o en los puntos
de contacto entre torones.

CORROSION

La falta de lubricacion llama a la corrosion, viéndose involucrados alambres, evitando el libre desplazamiento
del cable, reduciendo asi la vida del cable. Cables con danos corrosivos deben darse de baja.

Criterio para el reemplazo de un cable de acero

Maxima cantidad permitida

EQUIPOS de alambres cortados

En un paso Enun

RANURAAMEDIDA  CABLE BIEN APOYADO RANURACHICA  CABLEAPRETADO  RANURAGRANDE  CABLE SINAPOYO ¥ UN PASO DEL CABLE ) il _—
Cables resistentes al giro

Gruas Puente, Pértico

Gruas Torre, Portal

Gruas Méviles

Tambores de izaje o Arrastre simple

Gruas Flotantes

Criterio para el reemplazo de un cable

FRECUENCIA DE INSPECCION Equipos de izaje personal (1)

Equipos de izaje materiales

IS

o 0000 OO O
W WWNHGWNGENHNENODN

La inspeccion debe ser frecuente, mas cuando el cable ha sido expuesto en faenas pesadas prestando

mucho tlempo de servicio. El fin de preStar atencion al estado del cable tiene como ObjetIVO. El reemplazo de un cable de acero se definira respecto a la cantidad La primera columna se refiere a la cantidad de alambres cortados con una

. . i i maxima de alambres cortados que se sugieren para cumplir con normas de  distribucion pareja en el cable, y en la segunda columna se re ere a los
« [dentificar el estado del cable, considerando un recambio en caso de deterioro.

e Ver si el cable es el adecuado para el uso que se le esta dando.

e Ver si la manipulacion y uso del cable es correcta, asi evitar un desgaste acelerado.

e Toda inspeccidn debe realizarla una persona competente con conocimiento, siendo decidor del buen o mal
estado del cable, determinando su vida Gtil o su dada de baja.
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seguridad, en la tabla de la derecha se define si alin esté para ser usado o alambres cortados en un solo tor6n en la misma longitud axial (un paso del

dar de baja, segln la cantidad de alambres cortados. cable).

NOTA 1: Si existe un sector donde se observa un alambre cortado dentro del valle entre dos torones, entonces se recomienda que se reemplace el cable
de inmediato, porque es probable que el alma haya perdido su consistencia y falta apoyo a los torones exteriores. Para cables de acero usados en una

forma estatica (tirantes), el corte de tres alambres en un paso y dos alambres en un torén, se debe para reemplazar el cable.




GUIA INSTRUCTIVA INSPECCION Y DESGASTE

Ejemplos tipicos del deterioro de cables de acero

DETERIORO POR RISO DETERIORO POR COCAS DETERIORO POR USO

CGausas de roturas de alambres

Fatiga
Tension axial y corrosion
Tension
Flexion
Desgaste
Cizalla por accién transversal
Fatiga por endurecimiento
Deformaciédn plastica por presion y abrasion 1
Fatiga por corrosiéon

Fatiga por golpes

Como solicitar un Gable de Acero

Caracteristicas a considerar al momento de adquirir un cable a nuestra area de ventas:

§ Largo requerido. Tipo de centro o alma ( fibra natural, sintética o acero).
&:’ Diametro (medido entre torones opuestos). Preformado o sin preformar.

8 Ndmero de torones. Galvanizados o engrasado.

‘é’ Numero de alambres por torén. De ser torcido, indicar si es izquierda o derecha.

E Configuracion de los alambres. Aplicacion del cable y funcion.







GRILLETES

Los grilletes son el complemento perfecto para cualquier maniobra de izaje o sujecion.
Existen diversos modelos; unos para carga axial, y otros para carga angular. En ambos
casos, con pasador roscado, o pasador de perno tuerca y chaveta. Este iltimo, es
mas recomendado para maniobras de largo plazo o permanente.

R VOLVER AL iNDICE




GRILLETE LIRA PASADOR ROSCADO GRILLETE LIRA PASADOR TUERCA Y CHAVETA
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GRILLETE LIRA PASADOR ROSCADO GRILLETE LIRA PASADOR TUERCA Y CHAVETA

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de diseiio  6:1 Factor de diseiio | 6:1
- Guerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos - . 7 - ==
PO 10r]: yp 5 Normativas EN 13889, ASME B30.26 Cuerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos Normativas EN 13889, ASME B30.26

templados. y Federal americana RR-C-271G, templados. y Federal americana RR-C-271G,

- Carga de trabajo, tamaio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVA, Grado A, clase 2. « Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVA, Grado A, clase 3.

- Cuerpo galvanizado por inmersion en caliente. Marca Gorila - Cuerpo galvanizado por inmersién en caliente. Marca | Gorila

= Pasador galvanizado por inmersion en caliente y pintado color naranja. - Pasador galvanizado por inmersidn en caliente y pintado color naranja.
e wLL DIMENSIONES PESO L) wLL DIMENSIONES PESO

PULGADAS PULGADAS

PULGADAS (1) A B c D E F G H ! J K KG PULGADAS  (t) A B (& D E F G H | KG
1/4 050 05 031 116 027 078 068 134 189 018 157 024 010 1/4 0.5 047 030 115 025 076 060 18 127 025 010
5/16 075 051 039 122 033 079 085 148 213 016 177 031 010 " 3/8 1 0.68 043 143 040 102 10 250 181 033 020
3/8 1 0.67 043 146 039 102 1 181 252 025 212 039 015 G 1/2 2 082 061 187 051 128 119 328 220 051 035
7/16 15 071 051 165 046 112 105 202 287 02 23 047 020 E D 5/8 325 114 074 232 065 169 157 409 299 065 070
12 2 079 063 189 053 130 12 23 325 024 270 050 030 == — h 3/4 475 124 086 283 081 197 187 407 348 076 115
5/8 325 11 075 232 017 169 161 295 413 031 35 0.63 0.65 K | : 7/8 65 138 098 330 0.89 224 209 560 39 08 165
3/4 475 126 087 280 079 197 189 350 496 031 406 075 110 .. — _ ks \ 1 8.5 177 112 366 102 266 232 630 465 098 245
7/8 65 146 1 252 09 226 213 398 567 039 462 087 150 | - 11/8 9.5 180 124 423 114 289 27 750 516 114 3,80
1 85 173 114 37 102 264 231 462 646 040 516 100 235 _ ] {1 I 11/4 12 215 140 435 130 327 300 768 58 116 490
11/8 95 187 126 421 118 287 268 52 72 047 5711 118 335 cli \ c S8 13/8 135 225 153 525 142 363 331 916 638 150 720
11/4 12 209 138 465 130 327 299 579 827 055 6,38 126 4,50 LT H i {f 11/2 17 2.38 166 575 153 388 3.63 10.00 6.88 1,62 8.64
13/8 135 232 15 526 136 362 331 642 866 077 866 138 525 ' [/ ) LN J = 13/4 25 288 204 700 184 500 419 1234 880 225 1541
11/2 17 2,44 165 578 153 382 362 681 965 067 728 15 775 N i o . X B 2 35 325 230 775 208 575 481 1368 1015 240 2375
13/4 25 307 197 693 177 504 405 890 M42 079 886 181 1225 8l I | | ¢TI B 21/2 55 413 2,80 1050 271 725 569 1790 1275 313  44.66
2 35 331 217 787 205 571 465 972 1319 075 9,84 205 185 i .- | = B 3 85 500 330 1300 312 788 650 2150 14,62 3,62 70,00
21/2 55 425 276 1024 256 709 579 122 1673 087 126 26 365 L= Z 31/2 120 525 376 1463 362 900 800 2488 1702 438 12045
3 55 512 315 1252 3M 7.87 61 1378 19.88 126 1575 315 60 A 4 150 550 426 1450 4,00 10,00 900 2568 1800 456 153,64

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado . J Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




GRILLETE RECTO PASADOR ROSGADO GRILLETE RECTO PASADOR PERNO TUERCA Y CHAVETA

GRILLETE RECTO PASADOR ROSCADO GRILLETE RECTO pasapor PERNO TUERCA Y CHAVETA

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

) Factor de disefio  6:1 iseii :
- Cuerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos Normativas EN 13889 ASME B30.26 - Cuerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos ;1'::;::;;‘“"0 ’ Eh: 13889, ASME B30.26
templados y normalizados. y Federal americana RR-C-271G, templados y normalizados. y Federal americana RR-C-271G,
- Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVB, Grado A, clase 2. - Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVB Grado A, clase 3.
- Guerpo galvanizado por inmersion en caliente. Marca Gorila - Cuerpo galvanizado por inmersion en caliente. Marca | Gorila
» Pasador galvanizado por inmersion en caliente y pintado color naranja. « Pasador galvanizado por inmersidn en caliente y pintado color naranja.
e wLL DIMENSIONES PESO
RIS o wLL DIMENSIONES PESO
PULGADAS (3] A B Cc D E F G H | J KG PULGADAS
PULGADAS t) A B o D E F G H | KG
/4 05 051 031 026 02 102 070 079 161 014 150 0,05
5/16 075 054 038 031 035 116 085 10 191 018 161 005 /4 05 047 031 025 025 097 062 09 159 156 006
«» 3/8 1 067 043 039 043 146 10 122 224 021 209 015 E 3/8 1 066 044 038 038 142 092 128 231 217 015
S 7/16 15 079 050 044 043 160 103 145 263 024 272 015 E D ——_ 1/2 2 081 064 050 050 181 118 166 303 280 034
e 1/2 2 079 063 050 052 179 120 157 299 023 267 030 e : c 7 5/8 325 106 077 063 063 232 150 204 376 376 0,67
a 5/8 3,25 114 075 0,63 0,63 236 159 199 374 0,32 348 0,55 c v ] N Fi _ 3/4 475 1,25 0.89 0,81 0,75 275 1,81 2,40 4,53 415 114
w 3/4 475 122 087 079 079 276 185 243 457 035 396 090 R ' 7/8 6.5 144 102 097 088 320 210 28 533 482 175
Q 7/8 65 150 100 089 089 320 209 282 518 041 409 140 ' 1 8.5 169 115 100 100 369 238 324 594 539 252
";’: 1 85 172 113 100 11 366 233 316 591 043 516 205 G y G 11/8 9.5 181 125 125 113 407 268 361 678 590 345
S 11/8 95 191 128 130 114 475 264 362 673 043 58 305 | 11/4 12 203 14 138 125 453 300 397 750 669 49N
S 11/4 12 209 138 126 127 455 295 394 736 047 638 40 I 7 : N \ 13/8 135 225 153 150 138 501 331 443 828 721 625
3 13/8 135 244 150 139 139 504 323 449 803 055 685 520 1N r T4 7O S-Skl Y \ A 11/2 17 238 166 162 150 538 362 487 905 773 8.40
‘=T 11/2 17 24 170 11 16 54 36 48 89 06 76 125 B [l 1 | ' Y ) B Y T 13/4 25 288 204 212 175 638 419 582 1097 933 1427
l:t 13/4 25 309 200 177 177 646 413 573 104 079 8 M1 il = L N i . : 2 35 325 23 236 210 725 500 682 1274 1041 2125
S 2 35 33 210 200 200 72 47 101 120 08 100 16 \ = LI 4 JI | k 21/2 55 413 28 263 263 938 568 807 1485 1358 38,63
21/2 55 398 270 258 258 17 58 787 146 102 123 35 A — A 31/2 85 500 325 350 300 1,00 650 856 1687 1513 5647
1 F I 8

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado J Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




ACCESORIOS

IMPORTANTE GRILLETES

IMPORTANTE GRILLETES

GRILLETES

Antes de utilizar el producto, lea atentamente las
instrucciones para familiarizarse con sus caracteristicas
técnicas y los riesgos en caso de manipulacion
inadecuada o abuso. El producto se debe utilizar de
manera correcta, segura y para lo que fue creado. La
manipulacion inadecuada o abuso del producto puede
causar deformacion de alguna de sus partes, ruptura
y/o la caida violenta de la carga provocando graves

RESISTENCIA

Esimportante conocer las abreviaciones y términos asociados
para identificar la capacidad de carga de cada producto. Esto
permitira respetar las condiciones de disefio del producto
para un trabajo seguro. Los términos mas comunes para
identificar la capacidad son los siguientes:

Nunca exceda la carga de trabajo segura (SWL), o carga de
trabajo limite (WLL).

Ambas indican los SWL Carga de trabajo segura
esfuerzos  MAXIMoS WLL Carga de trabajo limite
permitidos para una BLL Carga de ruptura
manicbra  segura.

Jamas utilice la carga de ruptura (BLL). Esta solo debe servir
como patron para medir el factor de seguridad.
La carga de ruptura (BLL) se calcula en base al esfuerzo

accidentes personales y dafos a la propiedad.

El personal que participa en las operaciones de carga
debe mantenerse alejado de la linea de fuerza de dicha
carga, cuando se encuentra suspendida. Todas las
operaciones de levante deben ser conducidas de tal
manera gue, en caso de existir alguna falla del equipo,
nadie resulte lesionado. Desde el punto de vista de la
seguridad, éste es un factor esencial.

promedio obtenido en laboratorio con una maquina para
pruebas de traccion. Esta medicion se determina utilizando
fuerza hasta la ruptura en linea recta a temperatura ambiente
y velocidad controlada.

Se debe considerar una reduccion de la resistencia cuando el
producto es sometido a condiciones exiremas de temperatura.
Solo en este caso es necesario reducir la carga de trabajo
dependiendo del tiempo de exposicién y la temperatura.

Si el producto esta expuesto continuamente a vapor de agua
(dulce o salada), vapores quimicos, inmersion prolongada en
agua salada, acidos o causticos, su vida atil y la resistencia
se vera afectada en el tiempo.

La resistencia de diserio no es aplicable cuando el producto
ha sido modificado de algin modo.

Reduccion de carga para GRILLETES LIRA o GRILLETES RECTO con pasador
roscado, perno con tuerca, o pasador con chaveta

0° axial

ANGULO DE LA CARGA LATERALA LA CARGA DE TRABAJO
45° del eje LINEA DE FUERZA AXIAL DEL GRILLETE LIMITE (WLL)
CARGA APLICADA DE 0 A 5° DEL EJE (AXIAL) 100% DEL WLL AXIAL
CARGA APLICADA DE 6° A 45° DEL EJE 75% DEL WLL AXIAL
20° del eje

CARGA APLICADA DE 46° A 45° DEL EJE

50% DEL WLL AXIAL

Los grilletes simétricamente cargados con dos eslingas o estrobos, en un angulo
maximo de 120°, pueden ser utilizados a plena carga de trabajo. *Para esta aplicacion
solo esta permitido utilizar Grilletes Lira con pasador roscado, o pasador de perno con

tuerca.

GRILLETES

Lo grilletes Gorila son sometidos a rigurosos controles
de calidad para garantizar productos de alto estandar.
Todos los productos son suministrados con certificacion
de carga y calidad por lote de produccion, segun norma
chilena 44 ,43 y 17025. Las pruebas, de alta precision,
son realizadas en laboratorio propio. En ellas se utiliza
un banco de prueba hidraulico de 200 toneladas,

controlado electronicamente por computador, calibrado
por SGS segun norma ISO/IEC 17025 y certificado por
Bureau Veritas bajo norma NR320 DCN RO1E.

Al hacer su pedido, usted puede solicitar certificacion
individual a plena carga, para lo cual se considera un
costo adicional.

El producto debe ser inspeccionado cada vez antes de su uso

Revise los productos periddicamente para ver Si
existen danos visibles, como: quebraduras, desgaste,
deformacién, bordes filosos, corrosion, etc. Las
inspecciones periodicas ayudan a determinar si es
necesario sustituir un producto y asi reducir los riesgos.
Recuerde que la pérdida del disefio original produce
concentraciones de fuerza y, por lo tanto, disminucién
de capacidad del producto.

Debido a la diversidad de usos que se les puede
dar a los productos, las recomendaciones para
los procedimientos de inspeccion y frecuencia de
inspeccion son muy variables. Los mejores resultados
se logran cuando existe personal calificado que basa
sus decisiones en informacion tomada de manuales y
experiencia de uso en el area. Mantenga un registro
de revisiones para ayudar a determinar con precision
los problemas y asegurar intervalos regulares de
inspeccion.

Destruya los articulos que han sido catalogados con
algun defecto, pues éstos podrian ser utilizados por
alguien que no esté al tanto del dano existente. Seria
muy dificil detallar en este catalogo toda la gama de
posibles dafos y malos usos asociados al producto.
En cambio, se presentan a continuacion algunas
indicaciones utiles para su uso seguro:

+ Si utiliza grilletes con pasador roscado, examine que
el pasador esté completamente atornillado y apretado.
Lo mismo para los grilletes con pasador con perno
tuerca y chaveta. La tuerca debe estar enroscada hasta
el final y la chaveta correctamente

doblada, con los extremos torcidos hacia lados
opuestos.

+ Instale los componentes en forma adecuada.

+ No manipule carga por encima de la gente.

+ La fuerza debe aplicarse en el pasador y la parte
superior del cuerpo del grillete, nunca aplique carga
desde los costados.

+ Evite impactos, tirones y balanceos, pues estos
podrian exceder la carga limite de trabajo. Recuerde:
un golpe aumenta considerablemante la carga estatica.
+ Todos los elementos complementarios al producto,
tales como ganchos, tensores, eslabones, cancamos,
cables, cuerdas, etc.,, deben ser de resistencia
equivalente o superior.

Fes
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IMPORTANTE GRILLETES

IMPORTANTE GRILLETES

IMPORTANTE

- Si utiliza estrobos, se recomienda utilizar ojo con guardacabo para proteger el ojo.
- Nunca debe colocar el ojo del estrobo en accesorios con diametro o ancho inferior al del cable del estrobo.

- Nunca debe cargar el estrobo o eslinga en un gancho o accesorio con diametro o ancho mayor al 50% de la longitud del ojo.

- Utilice golillas separadas en ambos lados
del pasador para evitar que el grillete quede
descentrado

Correcto

Incorrecto

=

Correcto

Incorrecto

J

- En un enganche en lazo, el pasador del grillete debe
quedar instalado en el ojo del estrobo o eslinga.




CANCAMOS

Los cancamos son elementos diseiiados para elevar cargas que se encuentren con
hile, como por ejemplo: Generadores, motores, bases de traslado, entre otras.
Dentro de los modelos con hilo, existen: Cancamos para trabajos axiales y otros que
permiten pivotear y girar en 360°.

También existen cancamos fijos, que pueden ser utilizados para ser soldados en una
estructura.

‘N VOLVER AL iNDICE



CANCAMO HEMBRA CANCAMO REGULAR CON TUERCA

PRI I Y

CANCAMO HEMBRA CANCAMO REGULAR CON TUERCA

Factor de disefio 4:1 B Faclor de disefioc 41
- Forjado en caliente en acero al carbono. Normativas ASME B30.26 y DIN 582 - Cuerpo en acero de aleacion. Normativas ASME B30.9 y EN 13155
- Galvanizado por inmersién en caliente. Marca Gorila - Tuerca reforzada en acero de aleacion templado. Marca Gorila '
- Recomendado para ser cargado de forma axial. .Recomendado para su uso con cargas exclusivamente axiales.
- Para un uso correcto, el vastago externo debe entrar completamente en la perforacion.
- Levante la carga con suavidad y evite tirones, ya que estos generan sobrecarga. DIAMETRO  WLL PASD DIMENSIONES PESO
X LARGO FULGADAS
PULGADAS (t) UNC A B C o E F G H KG
1/4 %2 0,29 20 0,25 0,50 1,00 0,25 1.50 2,00 3.06 0,56 0.04
14 X 4 0,29 20 025 050 100 025 250 400 506 056 005
5/16 X214 054 18 031 062 125 031 150 225 356 069 006
516X 414 054 18 031 062 125 03 250 425 556 069 0N
3/8x2/2 0,70 16 0.38 0,75 1.50 0.38 1.50 2,50 412 0.88 on
3/8x41/2 0,70 16 0.38 0,75 150 0,38 2,50 4,50 612 0.88 013
3/8X6 0,70 1 038 075 150 038 250 400 762 088 016
E 1Y2X2 118 1 050 100 200 050 150 200 538 112 019
1/2X 314 118 13 050 100 200 050 150 325 538 112 023
/ 12X 6 118 13 0.50 100 200 050 300 6,00 812 112 0,30
1/2X%8 118 13 0,50 1.00 2,00 0,50 3,00 8,00 1012 112 0,37
B 1/2X10 118 3 050 100 200 050 300 1000 1272 112 040
DIAMETRO  WLL DIMENSIONES PESO 5/8X4 2,36 1M 062 125 250 062 200 400 669 144 047 D
INTERNO PULGADAS 5/8%X6 2,36 gl 0.62 125 2,50 0,62 3,00 6,00 8,69 144 0.54 B
PULGADAS (t) A B c D E KG 5/8X%8 2,36 1 0.62 125 2,50 0,62 3,00 8,00 10,69 144 0.61 -
3/6- 0.23 . o 5 o % o \ 5/8 X 10 2,36 1M 062 125 250 062 300 1000 1269 144 070
/2" 0.34 o “ " %0 e 015 A 3/4X3 3,27 0 075 150 300 075 200 300 749 169 073
&/g" 070 . . ” ” 63 025 ;F 3/4X 472 3,27 0 075 150 300 075 200 450 749 169 076
f /AN 6 3.27 10 0,75 1.50 3,00 0,75 3,00 6,00 219 1.69 0,84
«» DIAMETRO  WLL DIMENSIONES PESO 3/4X8 3,27 0 075 150 300 075 300 800 119 169 094
=] INTERNO MILIMETROS 3/4X10 3.27 1 075 150 300 075 300 1000 1319 169 107
[~ MILIMETROS ) A B € o £ ke ' i h 3/4 %12 3,27 10 075 150 300 075 400 1200 1519 149 117
a Mé 0,09 20 8 5 20 36 0,05 : I 3/4X15 3,27 10 0,75 150 3,00 075 500 1500 1819 169 135 G
g M8 014 20 8 7 20 36 0,05 | : 7/8X%5 4,81 Q 0.88 175 3,50 0.88 2,50 5.00 875 2,00 122
o M10 0,23 25 10 9 25 45 0,10 )I_ _____ . 7/8 %8 4,81 9 0.88 175 3,50 0.88 4,00 8.00 1n75 200 1,40 F
<< M12 0.34 29 12 7 k4l 54 015 7/8 X 12 4,81 9 088 175 350 088 400 1200 1575 200 181
S M16 070 3 14 14 35 63 025 ] 1%6 603 8 100 200 400 100 300 600 1031 231 191 g
g M20 120 40 16 8 40 n 0.35 1X9 6,03 8 1,00 2,00 400 100 400 900 1331 231 213 El |
=~ M24 1.80 48 20 2 51 90 0.75 1X12 6,03 8 1.00 200 400 100 400 1200 1631 231 245 .t
~ M30 360 59 23 27 65 107 130 1x18 6.03 8 100 200 400 100 700 1800 2231 231 295 g
S M48 860 %0 40 50 00 166 502 D 11/4% 8 9,53 7 125 250 500 125 400 800 1338 288 340 1 L
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado 11/4 X12 9,53 7 125 250 500 125 400 12,00 1738 2,88 4,08 l;l

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




CANCAMO CON HOMBRO Y TUERCA CANCAMO MECANICO CON HOMBRO

TP NN

TRIBUTOS

Fanr de diseio 41 Fr de disefio 51

- Forjado en caliente en acero al carbono, templado Normalivas ASME B30.26 - Forjado en call’e n_te en acero al carbono templado Normativas ASME B30.26
- Galvanizado por inmersidn en caliente, después de roscar. Marca Gorila - Rosca UNC y métrica. o Marca GORILA®
- Para uso correcto Ia parte lisa del vistago debe quedar al interior de la perforacidn. - Deben ser atornillados hasta que el hombro tope completamente con la superficie.
- Levante Ia carga con suavidad y evite tirones, ya que estos generan sobrecarga. .
DIAMETRO  WLL PASO DIMENSIONES PESO
X LARGO FULGADAS
PULGADAS ) UNC A B C D KG
/4 X1 0.23 20 14 1 3/4 13/16 0.03
5/16 X118 0,41 18 5/16 11/8 /8 17/16 0.05
3/8 X 11/4 0,59 16 /8 11/4 1 121/32 0,08
/2 X102 1.09 13 12 11/2 13/16 21/16 016
5/8X13/4 182 7 5/8 13/4 13/8 21/2 0.32
3/4X2 2.27 10 3/4 2 11/2 213/16 0.50
T/8 X 21/4 318 9 /8 21/4 111/16 31/4 0,77
1X 22 4,09 8 1 21/2 111/16 39/16 1,07
11/8 X 2 3/4 5.45 7 11/8 23/4 2 4 155
) 11/4X 3 6.82 7 11/4 3 23/16 47116 212 | D
DIAMETRO WLL PASO DIMENSIONES PESO 11/2 X 31/2 9.55 & 11/2 31/2 21/2 53/16 3,52
X LARGO PULGADAS 2X4 17,27 41/2 2 4 31/4 67/8 7.59
PULGADAS )  UNC A ¢ © o : . © H ' e 212X5 2545 4 21/2 5 4 89/16 13.54
1/4%2 029 20 025 050 088 019 150 200 294 050 047 003 DIAMETRO  WLL PASO DIMENSIONES PESO )
1/4 X 4 029 20 025 050 088 019 250 400 454 050 047 004 XLARGO MILIMETROS
5/16 X 24 0.54 18 031 062 112 025 150 225 350 049 0556 006 HiHMETROS o e " : - ° - A
' ' : i ! | ! ' ! ' ! M & 0.21 1.00 6,00 25,40 19.00 30,00 0.03 |
5/16 X 4 1/4 0,54 18 0,31 0,62 112 0,25 2,50 4,25 5,50 0,69 0,56 0,09 M8 0.50 125 8.00 31,70 25.00 43,00 0.08 | .
g 3/8X21/2 070 16 038 075 1.38 0.31 1.50 2,50 397 0,78 0.66 010 - M 10 0.74 1,50 10,00 35.00 27.00 46,00 om :.'
= 3/8X4v2 070 16 038 075 138 031 250 450 597 078 066 0MN M 12 1.03 175 12,00 38,00 30,00 54,00 0,16 NN S/
a 12 X 31/4 118 13 050 100 175 038 150 325 512 100 091 019 M14 1.60 2,00 14,00 4110 35,00 58,00 0.22 . /
W 1/2X6 118 13 050 100 175 038 300 600 788 100 091 026 G m 1;’ ;‘:’2 g‘gg qg'gg ;:‘[5]8 gg‘gg ?,?'508 c?':; S —<~
a 5/8X 4 236 1M 062 125 225 050 200 400 644 13 112 03 F M 20 2.86 250 20,00 5700 4100 8100 0.68 Sy
< 5/8X6 2,36 1 0,62 1,25 2,25 0,50 3,00 6,00 8,44 131 112 0,47 i 3 M 24 3.85 3,00 24,00 63,50 46,00 20.40 1,07
g 3/4 X 41/2 3.27 10 075 150 275 062 200 450 744 156 138  0.66 E M 27 5.20 3.00 27.00 70.00 51.00 103.00 155
S 3/4X6 327 10 075 150 275 062 300 600 894 156 138 076 M 30 6.40 550 50.00 /6,00 o000 11270 212
=~ / : : M 36 897 4,00 36,00 89.00 63.00 131,80 3.52 B
=< 1X9 6,06 8 100 200 375 088 400 900 1297 209 181 192 M 42 19 450 42.00 95.00 23.00 152.40 503
E 14 X112 9.55 7 1.25 2,50 4,50 1,00 4,00 12,00 16,72 2.47 2,28 3,61 M 48 16,40 5,00 48,00 101,60 82.00 174,60 7.21
1¥2X15 1090 6 150 300 550 125 600 1500 2075 300 275 647 M52 17.30 5.00 52,00 101,60 82,00 174,60 757
M 64 24,51 6,00 64,00 127.00 102,00 217,50 13,52

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Dimensiones y pesas aproximados, producto certificado




CANCAMO MACHO DIN 580

CANCAMO MACHO DIN 580

CARACTERISTICAS

Norma DIN 580
Forjando en caliente en acero al carbono, templado F.S. 6:1
Galvanizado por inmersion en caliente, después de roscar. Marca Gorila
Para uso correcto Ia parte lista del vastago debe quedar al interior de la perforacion.
Levante la carga con suavidad y evite tirones, ya que estos generan sobrecarga
DIAMETRO WLL WLL 45° DIMENSIONES PESO KG
X LARGO (mm)
PULGADAS (t) () A B ¢} E F G H L
M6 0.09 0.06 20 36 20 6 8 10 36 13 0.06 B F
M8 0.14 0.1 20 36 20 6 8 10 36 13 0.06
M10 0.23 0.17 25 45 25 8 10 12 45 17 0.1
M12 0.34 0.24 30 54 30 8 12 14 53 20.5 0.18
M14 0.5 0.35 30 54 30 10 12 14 53 20.5 0.19
M16 0.7 0.5 35 63 35 12 14 16 62 27 0.28 =
g M18 0.93 0.65 35 63 35 12 14 16 62 27 0.33 =
E M20 12 0.86 40 72 40 14 16 19 71 30 0.45 1 o
Q M22 14 0.99 40 2 40 14 16 19 71 30 0.48
m M24 18 129 50 920 50 18 20 24 90 36 1.85 i
Q M27 2.5 1.8 54 98 62 20 22 26 99 46 125
g M30 3.2 2.3 60 108 65 22 24 28 109 45 1.61
Q M36 4.6 3.3 70 126 75 26 28 32 128 54 2.58 e
Q M42 6.3 4.5 80 144 85 30 32 38 147 63 4.02
3 M48 8.6 6.1 90 166 100 35 38 46 168 68 6.19
E M56 15 8.2 100 184 110 38 42 50 187 78 8.79
\q M64 16 1 110 206 120 42 48 58 208 90 12.56
Q M72 20 14 140 260 150 50 60 72 260 100 23.3
M80 28 20 160 296 170 55 68 80 298 12 34.

M100 40 29 180 330 790 60 75 88 330 130 49.1




CANCAMO CON HOMBRO Y TUERCA

CANCAMO CON HOMBRO Y TUERCA

IMPORTANTE

Si no se selecciona el producto adecuado, o se estiba mal, la carga puede caer. Sl la carga cae,
puede causar lesiones graves a las personas, incluso la muerte, y dainos a la propiedad.

* No exceda la capacidad de carga: Cada cancamo tiene una capacidad maxima de carga
especificada. Sobrepasar este limite puede causar fallos catastroficos y potencialmente peligrosos.

* No use un cancamo dafado: Si un cancamo muestra signos de desgaste, deformacion, grietas,
corrosion o dano en la rosca, no lo use.

» Siempre inspeccione el cancamo antes del uso.
* No modifique, corte, suelde o desgaste los cancamos o sus roscas.
* Recuerde que siempre el angulo de izaje disminuye la capacidad de carga.

* No aplique carga en angulo sin tener en cuenta la reduccion de la capacidad de carga.

‘ FIGURA 1
‘ /JD 15°

| Angulo  WLL (%)

90° 0°-15° 100%
- 16°-45°  73%
= 45° - 90° 50%

Arandelas

* Para cancamos hembra el largo del perno debe ser tal que la rosca del cancamo quede
completamente utilizada y el perno debera tener una calidad de material adecuada para la
carga.

* En los cancamos hembra, mecanico y regular con hombro la cara plana del cancamo debe
asentarse completamente en la superficie de contacto.

-

ADVERTENCIA
No uses cancamos para aplicaciones para las que no estan destinados: Los cancamos estan diseiados para levantar
cargas de manera segura, no para arrastre o traccion lateral.
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Es importante que lea y comprenda las instrucciones y procedimientos antes de ejecutar un izaje.

e En cargas que presenten angulos, la linea de fuerza siempre debe ser aplicada en el mismo
plano del ojo del cancamo.

FIGURA 2

Linea de fuerza Linea de fuerza

1L ©
D

Incorrecto Correcto

* Los cancamos regulares sélo pueden ser usados para cargas verticales. No aplique cargas
angulares.

e El cdancamo con hombro y tuerca solo puede ser usado para cargas angulares si la cara plana
queda completamente asentada en la superficie de contacto.

* Si el largo de la rosca es mayor al espesor de la superficie, para asegurar el cancamo es
necesario utilizar dos tuercas.

FIGURA 3

e

» Si la perforacion es roscada, la profundidad de perforacion debe ser equivalente 2.5 veces al
diametro del cancamo y nunca menor a 2. Para asegurar el cancamo utilice tuerca como
contra-tuerca.

FIGURA 4

/



CANCAMO SOLDABLE

V' ™\ - . . . .
f N S ap— El cdncamo soldal?lfe esta dlseado,para,ser instalado solo en superficies
de acero, la superficie que soportara el cancamo debe tener el espesor y la
/ E—— resistencia adecuada para soportar la carga.

Inspeccione regularmente el cancamo y la soldadura de la base. No
utilice si tiene grietas, mellas, deformacion, corrosion, etc.

\ La carga se debe aplicar siempre en la direccion de pivoteo.

" . La carga puede caer si el cAncamo no esta correctamente soldado. Si

";NTEs BE LEVANTAR VERIFIQUE E: la carga cae, puede causar lesiones graves a las personas, incluso la
APULDOR Sy muerte y danos a la propiedad. Nunca exceda la carga de trabajo.

La soldadura debe ser ejecutada por un soldador calificado y bajo los
estandares de la American Welding Society y/o los requerimientos de la
American Society of Mechanical Engineers.

Las recomendaciones para el procedimiento de soldadura son aplicables

~ S/ en caso de practicarse en placas de acero de mediano a bajo carbono.
Para soldar otros aceros, se debe desarrollar un procedimiento especial.
NUNCA TOME CARGA CON . . - o
LA PUNTA DEL GANCHO La soldadura debe tener una resistencia minima a la tension de 3.175

) kg/mm’segun AWS a5.1 E-7018. antes de soldar,
verifiqgue las recomendaciones del fabricante del electrodo.

Limpie la superficie y cologue el cancamo soldable en el punto donde
serd soldado. La base del cancamo debe asentar correctamente en la

4 )
GANGAMU SOLDABLE \ superficie, estar limpia y libre de grasa, pintura, escoria, etc.

Llene completamente el espacio entre el cancamo soldable y la superficie.

EL GANCHO DEBE RECIBIR ) El perfil de la soldadura debera estar de acuerdo con AWS.
CARGAENEL CENTRO DE LA P
GARGANTA Haga un minimo de dos pasadas de soldadura para asegurar una

CARACTERISTICAS

- Argolla de acero forjada en caliente y templada.

- Base forjada en caliente en acero de aleacion, normalizada.

- La soldadura debe ser ejecutada por un soldador calificado

y se debe verificar que Ia argolla del cancamo pivotee libremente en 180°.

ATRIBUTOS

. penetracion adecuada en la base del cancamo soldable. Suelde la base
Factor de disefio | 4:1 del c4 bos lad tod tensic
Netmnlivns ASME B30.26 el cancamo por ambos lados y en toda su extension.
Marca | Gorila | El corddn de la soldadura debe ser continuo, sin agujeros, fisuras o
pliegues. Se recomienda inspeccionar la soldadura con liquido penetrante.
Si requiere reparacion, esmerile la seccion defectuosa antes de volver a

*

X soldar.
PUNTOS DE INSPECCION . s
La soldadura se debe enfriar lentamente. Verifique que la argolla del
A cancamo pivotee libremente en 180°.

« .
E Desgaste
[ C
E wLL BLL DIMENSIONES PESO P Pivoteo ANGULO DEL CARGA
S MILIMETROS B N s PLANO VERTICAL NOMINAL %
< ® ® A B € D E F KG B o A
8 112 4,48 41 78 13 37 39 35 0.40 0° - 5° 100%
S 315 12,80 46 94 17 43 43 4 0,70 T TF \
o ) 5 . o _ o [
= 53 21,20 55 18 22 50 60 54 146 \ 6°-15 55%
§ 8 32,00 67 140 27 66 69 61 2,40 : | 16° - 90° 25%

15 60,00 97 183 35 88 88 83 5,70 Sy i Se—— '

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado D E




CANCAMO MULTIDIRECCIONAL | CANCAMO MULTIDIRECCIONAL
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 CARACTERISTICAS
c d de aleacid izl cNe Faclor de disefio 4:1 NUMERO DE
= LUerpo ae acero ae aleacion mecanizado en g : CANCAMOS 1 2 1 2 2 3-4
P Normativas ASME B30.26 y EN 1677-1
= Grillete de acero de aleacion forjado en caliente Marca Gorila ANGULO DE
y templado. TRABAJO 0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
= Buje endurecido. DIAMETRO
° : ° M8 0,50 1.00 0,50 1,00 0,70 0,50 1,10 0,80
= Puede rotar en 360° y pivotear en 180°. W10 070 140 070 140 100 070 150 110
. M12 1,00 2,00 1,00 2,00 1,40 1,00 2,10 1,50
DIAMETRO WLL TORQUE E A+3 B+3 (o] D F K3 H S PESO M14 1,50 3,00 1,50 3,00 2,10 1,50 3,15 2,30
X PASO ® (N.m) M16 2,00 4,00 2,00 4,00 2,80 2,00 4,20 3,00
) Mm18 2,50 5,00 2,50 5,00 3,50 2,50 5,25 3,75
M8 x 1.25 05 M8 x 1.25 12 51 37 76 14 102 50 38 8 08 M20 3,00 6,00 3,00 6,00 4,20 3,00 6,30 4,50
M10x 1.5 07 M10x 1.5 16 51 37 76 14 102 50 38 8 08 M22 3,00 6,00 3,00 6,00 4,20 3,00 6,30 4,50
M12 x L75 1,0 M12x L75 18 51 37 76 14 102 50 38 8 08 M24 4,50 9,00 4,50 9,00 6,30 4,50 9,45 6,80
M14 x 2.0 15 M14 x2.0 21 51 37 76 14 102 50 38 8 038 M27 5,00 10,00 5,00 10,00 7,00 5,00 10,50 750
M16 x 2.0 2,0 MB x 1.25 24 51 37 76 14 102 50 38 8 08 M30 730 14,00 730 14,60 10,20 730 15,30 11,00
M18x 2.5 25 M10x 1.5 40 75 54 105 20 145 77 48 12 1,9 M33 8,00 16,00 8,00 16,00 11,20 8,00 16,80 12,00
M20 x 2.5 30 M12xL75 40 7% 54 105 20 145 7 48 12 2,0 M36 10,00 20,00 10,00 20,00 14,00 10,00 21,00 15,00
M22 x 2.5 3,0 M14 x 2.0 40 75 54 105 20 145 77 48 12 2,1 M39 10,00 20,00 10,00 20,00 14.00 10,00 21,00 15.00
M24 x 3.0 45 MB x 1.25 40 75 54 105 20 145 77 48 12 25 M42 12,50 25,00 12,50 25,00 1750 12,50 26,30 18,80
M27 x 3.0 5,0 M10x 1.5 40 99 73 146 30 202 104 68 17 55 a5 15,00 3000 15.00 30,00 2100 15,00 31.50 22,50
g M3 n 08 0o mix L27§ gﬁ g: ;2 Eg 23 igi 13: Zg 1; 22 M48 16,00 32,00 16,00 32,00 22,40 16,00 33,50 24,00
I~ m: X ilg 1%% MB xx1 25 54 99 73 146 30 202 104 68 17 55 M48 20,00 40,00 20,00 40,00 28,00 20,00 42,00 30,00
& X ' ) ’ M52 20,00 40,00 20,00 40,00 28,00 20,00 42,00 30,00
S M39 x 4.0 10,0 M10x 1.5 58 99 73 146 30 202 104 68 17 6,0 000 5500 5000 3500 o0 20,00 550
fﬁ M42 x 4.5 12,5 M12 x L75 63 99 73 146 30 202 104 68 17 6,0 M56 25,00 ; . : 00 . : g
(XY M45 x 4.5 15,0 M14 x 2.0 63 99 73 146 30 202 104 68 17 6,0 M60 25,00 50,00 25,00 50,00 5, 25,00 52,50 3750
Q M48 x 5.0 16,0 MB x 1.25 63 99 73 146 30 202 102 68 17 6,5 M64 32,00 64,00 32,00 64,00 45,00 32,00 67,00 48,00
T M48 x 5.0 20,0 M10 x 1.5 68 120 93 182 36 249 125 70 19 1,5 M64 33,00 66,00 33,00 66,00 46,20 33,00 69,30 49,50
(<Y M52 x 5.0 20,0 M12 x L75 68 120 93 182 36 249 125 84 19 12,0 M72 35,00 70,00 35,00 70,00 49,00 35,00 73,50 52,50
S M56 x 5.5 25,0 M14x 2.0 78 120 93 182 36 249 125 84 19 12,0 M72 35,00 70,00 35,00 70,00 49,00 35,00 73,50 52,50
S M60 x 5.5 25,0 MB x 1.25 2 120 93 182 36 253 125 84 19 13,0 M80 40,00 80,00 40,00 80,00 56,00 40,00 84,00 60,00
~E‘ M64 x 6.0 32,0 M10x 1.5 9 120 93 182 36 353 125 88 19 13,0 M0 45,00 90,00 45,00 90,00 63,00 45,00 94,50 67,50
~ M64 x 6.0 33,0 M12 x L75 100 185 144 280 58 395 195 88 36 42,0 M100 50,00 100,00 50,00 100,00 70,00 50,00 105,00 75,00
< M72 x 4.0 35,0 M14 x 2.0 110 185 144 280 58 395 195 136 36 43,0
Q M72 x 6.0 35,0 MB x 1.25 110 185 144 280 58 395 195 136 36 43,0
M80 x 6.0 40,0 M10 x 1.5 120 185 144 280 58 395 195 136 36 445
M90 x 6.0 45,0 Mi2 x L75 135 185 144 280 58 395 195 136 36 46,5
M100 x 6.0 50,0 M14x2.0 150 185 144 280 58 395 195 136 36 49,0
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RECOMENDACIONES DE USO CANCAMO MULTIDIRECCIONAL

I RECOMENDACIONES DE USO CANCAMO MULTIDIRECCIONAL

CANCAMO
MULTIDIRECCIONAL

El cancamo multidireccional es excelente, rapido y seguro para levantar matrices, moldes, planchas, etc. La ventaja

de rotar en 360° y pivotar en 180° brinda un gran campo de aplicacién. El perno allen, grado 8 cumple con

ASTM A 574.

La base del cancamo debe quedar 100% apoyada y firme a la superficie. No utilice arandelas entre la base del
cancamo y la superficie. Antes de instalar, revise que las roscas receptoras no tengan dafos, que estén libres de
grasa, aceite o suciedad. Después de instalado, verifique que el cancamo rote y pivotee libremente.

El perno debe apretarse con el torque indicado en la tabla. Revise periddicamente el apriete del perno.

Inspeccione antes de usar, si el cdncamo no pivotea libremente o alguna de sus parte, tiene sefnales de desgaste,
corrosion, deformacién, etc., retire de servicio. Nunca esceda la carga de trabajo. No repare ni modifique ninguna

de sus partes.

Para el cancamo, el esfuerzo no es simpliemente el peso total de la carga dividido por el nimero de cancamos. La
fuerza resultante puede ser significativa mayor dependiendo del angulo de levante y la distribucion del peso.

ASTM A-563 (A) Grado D tuerca hexagonal gruesa;
(B) Grado DH tuerca hexagonal estandar, SAE
grado 8 tuerca exagonal estandar.

La profundidad de la perforacion roscada no debe ser

inferior a 1 1/2 veces el largo de la rosca del cancamo.

La perforacion debe estar a 90° en relacion a la
superficie de la pieza.

Si se instala en metal blando como aluminio se
recomienda no dejar el cancamo instlado por largos
periodos debido a la corrosion.

La base del cancamo debe quedar 100% apoyada
firmemente a la superficie.

No utilice arandelas entre la base del cancamo y la
superficie.

Antes de instalar revise que las roscas receptoras

no tengan dafos y que estén limpias, libres de grasa, cancamos.
aceite o suciedad.
ANGULO DE NUMERQ DE PESO DE LA CARGA ACTUAL
LEVANTE CANCAMOS CARGAt APLICADA AL CANCAMO t
?0° 4 1 0.25
80° 4 i 0,26
70° 4 1 0,27
60° 4 | 0,29
50° = 1 0.33
40° 4 il 0,39
30° 4 1 0,50
20° = 1 0.73

* Después de instalado, verifique que el cancamo rote y

pivotee libremente.

* El perno debe apretarse con el torque indicado en la tabla.
Si el perno no se ajusta correctamente, el esfuerzo puede

rebanar los hilos.

° Revise periédicamente el apriete del perno. Evite generar

impactos al levantar.

* Siempre inspeccione antes de usar. Si el cdncamo no gira,
pivotea libremente o alguna de sus partes tiene senales de
desgaste, corrosién, deformacion, etc., debe ser retirado de

servicio.

* Nunca exceda carga de trabajo.

* No repare ni modifique ninguna de sus partes.

° El angulo de carga reduce la capacidad de carga de los

3
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CANCAMO

MULTIDIRECCIONAL

PIVOTEO EN 180°

T2

ROTACION 360°

LINEA DE FUERZA

LINEA DE FUERZA

-

77V

7 ,,//I I‘// i,

APLICACIONES INCORRECTAS

NUNCA APLIQUE CARGA EN LA
PUNTA DEL GANCHO

)

-

77 V7
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ANGULO MINIMO PERMITIDO 30° DEL PLANO HORIZONTAL

LINEA DE FUERZA

LINEA DE FUERZA

CORRECTO

INCORRECTO




CANCAMO GIRATORIO ESLABON CANCAMO GIRATORIO ESLABON

* No exceda la capacidad de carga: Cada cancamo tiene una capacidad maxima de carga
especificada. Sobrepasar este limite puede causar fallos catastréficos y potencialmente
peligrosos.

e Siempre inspeccione el cancamo antes del uso.

Los cancamos giratorios y multidireccionales se deben retirar del servicio si condiciones
como las siguientes estan presentes:

e |dentificacion faltante o ilegible
* |ndicaciones de dano por calor, incluidas salpicaduras de soldadura o golpes de arco
e Picaduras o corrosidn excesivas

e Doblado, torcido, distorsionado, estirado, alargado, componentes de carga agrietados o
rotos

e Muescas o hendiduras excesivas

* Una reduccién del 10% de la dimension original o del catdlogo en cualquier punto

BA’NGAMO GIRATOR’O ESMBO'N « Dafio 0 desgaste excesivo de la rosca

¢ Evidencia de soldadura o modificacion no autorizada

CARACTERISTICAS @ ATRIBUTOS e Falta de capacidad para moverse libremente, rotar o pivotar

Factor de disefio  5:1

. Eslabdn de acero de aleacidn forjado en caliente y soldado por electrofusidn, Nermalisas ASME B30.26 e Otras condiciones, incluidos danos visibles, que puedan causar dudas sobre el uso

templado. Marca Gorila continuado
- Base giratoria forjada en caliente en acero de aleacion, templada ' '
- Guerpo de acero de aleacion mecanizado en CNG.
- Rodamiento de alto impacto y rosca métrica.
- Rotacion 360°, pivoteo 180°, Ia base debe quedar 100% apoyada a la superficie.

g DIAMETRO WLL WLL DIMENSIONES PESO
- B X PASO a° 90° MILIMETROS

g MILIMETROS (t) (t) A B C 8] E F G H | KG

‘ﬁ ; MIDX150 09 05 5 3 17 10 18 53 14 45 30 045
Q T fo 1 M12X175 1 0.5 53 36 16 12 18 54 14 44 30 045
< NS M16X200 2 112 55 3 15 16 20 52 13 42 30 046
% FIH|| M20X2.50 4 2 72 50 21 20 30 69 16 57 32 095
3 l A M24 X300 63 315 86 57 24 24 3 7 19 68 39 145
= A . | M30X350 106 53 85 & 25 30 35 97 20 82 40 225
§ — T M36X 4,00 118 8 12 80 30 36 50 101 22 91 49 35

M42 X 4,50 15 10 mé 80 29 42 51 102 26 %4 50 4,25

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




ESLABON MAESTRO SIMPLE

£ 4 \

ACCESORIOS PARA ESLINGAS

ESLABONES

- Forjado en caliente en acero de aleacion.

Templad Normativas EN 1677-4 y ASME B30.26,
~ANNRaan Marca Gorila
- Clase de acero G8.
Los eslabones maestro son parte del conjunto de una eslinga de cadena.
Los eslahones normalmente son utilizades en la parte superior de la maniobra,
donde se conecta con el gancho principal de una griia. No obstante, también se i D LMETRDS FEse
pueden ver usos donde son utilizados en Ia parte inferior de una maniobra. 15 :O ; ; ? ; UK;
2',2 120 70 16 8 32 0:55
3,2 140 79 18 9 32 0,85
53 160 94 22 12 50 1.50
8.0 169 24 25 14 50 2,00
1.2 207 120 30 17 - 3,60
15 245 141 34 36 20 5,40
19 275 140 38 22 57 135
All 21.2 300+10 1805 45+2 - - .80
| 315 380+10 200+5 50%2 - - 17,60
. 45,00 400+10 200+5 55+2 - - 22,40
>l e 56,00 430410 220%7 6013 - - 22,80
k VOLVER AL INDICE 80.00 450+10 25047 7043 - - 42,50
100,00 450410 2607 80+3 - - 57.20
150.00 50015 300410 Q0+3 - - 8140

Dimensicnes y pesos aproximados, producto certificado

.(‘\:\ e —



ESLABON MAESTRO DOBLE ESLABON PERA
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ESLABON MAESTRO DOBLE ESLABON PERA

Factor de diseiio 51

o S , Factor de disefio | 13mm - 22mm 5:1| 25mm - 90mm 4:1 ; ;
- Eslabén principal en acero de aleacidn forjado en caliente. | - Forjado en caliente en acero al carbono. Normativas EN 1677-4 y ASME B30.26.
i o i Normativas EN 1677-4 y ASME B30.26. X
- Eslabones secundarios en acero de aleacion, soldados por electrofusion. Marca Gorila - Templado. Marca Gorila
. Templado. - Clase de acero G8.
- Clase de acero G8.
wLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
(t) A B c D E F KG
2,5 1405 805 181 13+1 60%3 1005 15
' : s P
g 3.2 160%5 90:5 2041 1641 7045 12045 2,36 WLL 0'55-';'1;';’355 Eso
E 4,25 16025 9515 2241 1641 7045 1205 2,63 ) A B o KG
S 6.7 17015 9545 25+1 2041 955 16015 4,45
{ﬁ 12 20015 12045 30+2 2541 955 1705 7 0,82 10 575 36 010
[ 17 240+7 14015 3442 2841 12045 200+5 .4 1.32 13 76 51 0.25
Q 21,2 2707 140+5 3812 3441 140+5 2407 17.9 1.91 16 25,5 64 0,50
: 26,5 30010 18045 45+2 3841 14045 270t8 26,4 2,73 20 114 76 0.80
S 315 380+10 2005 5012 452 18045 300%10 413 LB 377 22 133,5 89 140
(<Y 45 400£10 200415 552 50+2 2005 380+10 577 | ( 1 \ 491 26 152 102 1,90
\ 67 430410 2207 60+3 552 2005 400410 737 | v . .
;:l 7.67 32 190,5 127 375
~ 80 45010 250%7 703 6012 22047 430+10  100,2 9,32 35 210 140 512
§ 100 45010 26047 80+3 702 22047 430+10 1372 " TS 136 38 228 152 6,50
150 50015 300410 Q013 TJO£2 2207 430410 1616 ( N \ ’ 38.59 44 266,5 178 10,21
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado - = Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




ACCESORIOS PARA ESLINGAS




CONECTOR ARTICULADO G8 CONECTOR ARTICULADO G8 ESLINGAS SINTETICAS

CONECTOR ARTIGULADO G8 CONECTOR ARTICULADO G8 - ESL. SINTET.

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de disefio  4: Factor de disefio 4

- Forjado en caliente en acero de aleacion. - Templado.

Normativas | EN 1677-1y ASME B30.26. o . . . o ) Normativas | EN 1677-1 y ASME B30.26.
- Templado. Marca Gorila - Su especial diseiio permite unir o anexar, a las eslingas sintéticas, todo tipo Marca Gorila
- Clase de acero G8. o ' de accesorios tales como; ganchos ojo, eslabones, ganchos giratorios, etc.
. Su amplio radio permite una mejor distribucion de la carga, aprovechando
al 100% la carga de trabajo de las eslingas de poliéster, planas y tubulares.
- Clase de acero G8.
[7¢) B| - - N
=] o WLL DIMENSIONES PESO
[~ CADENA MILIMETROS 7 N
a MILIMETROS (t) A B c KG (
w wLL DIMENSIONES PESO
3 : : : o :
< 10 315 67 12 25 0300 ® A 5 c b o
& 13 53 83 16 29 0,650 112 16 59 35 60 0.2
(< 16 8 104 20 37 1.20 2 20 &2 40 62 03
;:l 18- 20 12,5 114 24 4 1950 315 26 80 26 66 05
= 22 15 137 27 50 3.70 53 30 83 51 87 105
§ 26 21,2 457 32 58 4,60 -~ A 8 35 115 65 107 190
32 315 200 32 66 2.00 '\\ _"_/,"__ 12,5 43 133 77 125 3.0
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




ACCESORIOS PARA ESLINGAS

GANGHOS

Los ganchos son el complemento para cualquier maniobra, y existe gran variedad para
trabajos diversos.

)

‘N VOLVER AL iNDICE



GANCHO ESLINGA CONECTOR G8 GANCHO SEGURIDAD CONECTOR G8

OBRf
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B
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GANCHO ESLINGA CONECTOR G8 GANGHO 0JO GON SEGURO

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

_Factor de diseno  4:1 Factor de disefio | 4:1

- Forjado en caliente en acero aleado. - Forjado en caliente en acero aleado.

S— Normativas | ASME B30.10 y EN 1677-2 Templad Normativas ASME B30.10 y EN 1677-2
. Templado. Marca | Gorila empiaao. _ Marca Gorila
- Seguro laminado en acero forjado. - Seguro laminado en acero cincado.
. Clase de acero G8 « Clase de acero G8.
WLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
(t A B c D KG
_— 075 18 80 1 22 22
# 1 23 92 125 25 23
'l 7an i 15 27 103 141 24 24
) ' 2 31 19 161 28 275
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO 3 38 143 203 33 33
CADENA MILIMETROS N T S 5 50 186 250 40 40
c MILIMETROS (t) A B C D E F KG A 75 63 216 315 51 51
6 112 32 8 88 21 34 24 0,40 P 12 ;?, 215; igg ':?g ?;
7-8 2 39 9 118 27 36 32 0,85 B o0 %0 280 4955 80 82
10 315 49 13 123 33 45 30 0.95 c b
il _ 13 5.3 55 16 150 46 53 37 185 o if ACERO DE ALEACIGN DIMENSIONES
(L 16 8 70 20 180 60 59 47 3,60 f . ) MILIMETROS
L A N =S A 20 12,5 77 24 180 58 79 61 6,00 I, /]
o ey 22 15 & 26 20 & 00 65 935 VNl L 1 ® B2 b 22 028
S O i D 26 212 114 30 305 75 13 84 15.0 \ : :
F: 32 3.5 146 41 385 100 136 98 28,5 N\ : a = s a1 o o8
S : ' N . 15 73 261 360 57 9.8
cu?. Dimensiones y pesas aproximadas, producto certificado T— Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
)
Q
<
S
I~ Posiblemente uno de los ganchos mas vistos en laindustria. Este tipo de gancho siempre es visto en Este tipo de gancho es comun verlo en eslingas de cable, cuando se trabajan con ramales. O en algunos
= eslingas de cadena. Gancho que posee ademas un seguro en acero forjado, logrando tener un seguro casos puntuales, en eslingas textiles. Este tipo de gancho incorpora un seguro de acero cincado.
S de mayor resistencia al de acero cincado.




GANCHO SEGURIDAD CONECTOR G8 GANCHO SEGURIDAD OJO G8

GANGHO SEGURIDAD CONECTOR G8 GANGHO SEGURIDAD 0J0 G&

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Foriad ont e Factor de disefio  4:1 Factor de disefio  4:1

- Forjado en caliente en acero aleado. .

i  Normativas ASME B30.10 y EN 1677-3 Forjado en caliente en acero aleado. Normativas ASME B30.10y EN 1677-3

- Templado Marca Gorila | - Templado Marca Gorila

- Seguro de acero fundido. - Sequro de acero fundido.

- Clase de acero G8. - Clase de acero G8.

‘ A
B
CONEXiON WLL DIMENSIONES PESO CONEXION wLL DIMENSIONES PESO
CADENA MILIMETROS CADENA MILIMETROS

MILIMETROS (1) A B C ] E F KG MILIMETROS ) A =] C D E KG

6 112 32 75 91 23 32 30 0,45 / S c 6 112 21 1 130 29 25 0,45
7-8 2 39 9 17 27 35 35 0.85 c 7-8 ) 25 13 156 34 3 0.85
10 315 46 12 140 34 45 44 1.40 10 315 34 15 196 45 55 145
13 53 59 16 182 4 51 55 2,50 F ) E 13 5.3 40 17 221 50 46 195
16 8 77 18 215 53 63 75 5.50 - 16 8.2 56 23 304 62 56 5,55
20 12,5 80 24 235 53 83 80 775 20 12,5 64 28 325 B3 65 7.55
22 15 97 29 280 7 80 82 12,25 22 15,51 70 30 387 100 82 13,0
26 21,2 16 33 300 77 95 90 19.5 i 26 21,64 80 34 438 10 10 18,0
32 315 147 45 400 95 145 145 46,5 D 32 3279 105 45 569 166 168 44,5
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado = *___ _" | Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

-

Este tipo de gancho es similar al gancho de eslinga conector, pero es mas robusto y resistente, debido a que el seguro de este gancho es de acero
fundido, ademas cuenta con un sistema ade apertura diferente para evitar que la carga pueda ser liberada accidentalmente por falla del seguro.
También es comun ver este tipo de gancho en eslingas de cadena la version con ojo para su uso en eslingas de cable o sintéticas
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GANCHO SEGURIDAD GIRATORIO G8 GANCHO PLANCHA

GANCHO SEGURIDAD GIRATORIO G8 GANGHO PLANCHA

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

 Factor de disefo 41 Factor de disefio  4:1
- Forjado en caliente en acero aleado. - :

' Normativas ASME B30.10y EN 1677-3 * Forjado en caliente en acero estructural. Normativas UNE EN 13155 y ASME B30.50
* Templado. ' Marca Gorila _ - Las cargas estan determinadas para ganchos plancha. Marca Gorila
* Seguro de acero fundido. trabajando en par, el angulo de Ia cadena debe ser de 60° o superior.
* Rota en 360°.
* Clase de acero G8.
CONEXiON  WLL DIMENSIONES PESO
CADENA MILIMETROS
MILIMETROS [t) A B [« D E F G H KG
D
& 112 33 12,5 25 180 21 70 28 20 12 c o
7-8 2 35 14 28 220 27 89 35 30 115 °§:§;‘,ﬂ" "‘";("F.if D'ﬂﬁﬂ?}gg‘gs PESO
10 315 41 16 32 262 3 107 45 35 2,05 MILIMETROS M n 5 . 5 c .
13 53 49 17 40 320 42 137 52 50 3,70 ‘\;’/
1% 8 56 23 49 395 53 166 76 62 650 8 17 16,00 25.4 149 76 51 0.46
‘g 20 12,6 7 24 60 433 59 85 85 80 990 10 2 19,00 28,4 220 84 67 1.03
= 22 15 95 34 93 560 70 203 93 90 159 E U 13 3.2 25,00 381 276 107 89 1.89
S 26 21,2 121.5 a7 108 642 75 240 96 7 295 —————— 16 6,6 32,00 477 334 157 m -
3‘; S/ 20 7.4 38,00 571 405 175 132 -
a Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado B Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
<
S
S
S
‘= Cuenta con las mismas caracteriticas del modelo “gancho seguridad ojo g8” pero tiene la ventaja de poder rotar en 360° Gancho disefniado para el izaje de planchas. Para ejecutar una operacion segura se deben usar en pares con
S maniobras sin fin o en su defecto utilizar algun accesorio complementario que garantice su ejecucion a la

plancha.




GANCHO ACORTADOR CONECTOR G8 GANCHO FUNDICION 0JO G8

S0B OAD
é:‘“ Re, e AW 51,%‘
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GANCHO ACORTADOR CONECTOR G8 GANCHO FUNDICION 0J0 G8

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de disefio  4:1 Factor de disefio  4:1

- Forjado en caliente en acero aleado. . Forjado en caliente en acero aleado.

Normativas ASME B30.10 y EN 1677-1 Normativas | ASME B30.10y EN 1677-1
. Templado. | | . Templado. Ma ;
Marca Gorila rca Gorila
. Clase de acero G8. T o - Clase de acero G8.
A
B
= .
A
CONEXIONACADENA  WLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
MILIMETROS PULGADAS [t] A B s D E KG B i
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
& 1/4 112 32 7 42,5 7 22,5 0,20 c CADENA MILIMETROS
8 5/16 2 40 10 52 i 34 0,35 D MILIMETROS (t) A B o ] KG
10 3/8 315 45 13 72 13 46 0.85 l\v
3 /2 3 53 13 94 16 54 1.60 [ 1 6 1,59 18,00 63,50 163 120 1,09
» 16 5/8 g 70 19 107 19 73 28 | 10 3,22 22,00 76,00 200,00 143 2,04
S 20 2/4 12.5 81 29 133 22 73 4.8 13 5.44 27,00 89,00 238.00 170 3,22
E 22 ‘?/8 ‘]5 20 26 153 26 1 ?6 16 8.21 32.00 102,00 2?8.00 200 5,53
S 26 1 21,2 100 30 171 30 102 14,5 20 12,84 38,00 114,50 325,00 225 8,75
@ . ” " . 22 15,51 45,00 127,50 361,00 250 193
Wy Dimensiones y pesos aproximadas, producto certificado ! f D
g c E Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
< . . . .
] Este tipo de gancho es utilizado para acortar el ramal de una eslinga de cadena sin perder su Este tipo de gancho posee una garganta més amplia al resto de los ganchos, no posee seguro y se debe
S capacidad de carga. A modo de ejemplo, si tiene 2 ramales en una eslinga de cadena y debe adicionar un conector articulado para poder trabajar. Es comun ver este tipo de ganchos en eslingas de
= acortar un ramal debido a que la carga tiene el centro de gravedad desplazado, este tipo de cadena, principalmente en fundiciones, para el izaje de baldes o matrices en general.
S gancho te va a ayudar. EI comun denominador es ver este tipo de gancho en la parte superior

de la eslinga de cadena. Pero, también tiene otros usos, como por ejemplo en la industria del
transporte.
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GANCHO AGUJA G8

GANCHO SLIM G8

GANCHO AGUJA G8

CARACTERISTICAS

) ) Factor de disefio  4:1
- Forjado en caliente en acero aleado. Normativas ASME B30.10y EN 1677-1

. Templado. Marca Gorila

[ C 7
C f /
s P4

,.// / RJ(

CONEXION WwLL DIMENSIONES PESO \ . A

CADENA MILIMETROS -
MILIMETROS t A B c D E KG N !
i D ™~ S
8 2,00 35,00 33,00 254,00 42,00 170.00 3,09 |
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado E

Este tipo de gancho es muy poco comun. Presenta una garganta reducida y no incorpora seguro. Es
utilizado para casos especificos, donde se tiene poco espacio para introducir el gancho.

o™

GANGHO SLIM G8

CARACTERISTICAS () ATRIBUTOS

Faclor de disefio  4:
- Forjado en caliente en acero aleado. 41

Normativas ASME B30.10 y EN 1677-1
- Templado. Marca Gorila
- Seguro de acero estampado.
\ B (C
\ ‘
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
B CADENA MILIMETROS
"\\ : /" MILIMETROS (t) A B8 C D E KG
. 10 3175 24 131 168 108 38 0.70
D

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

De caracteristicas similares al gancho aguja, este tipo de gancho tiene dos diferencias que generan una
ventaja sobre el gancho aguja. 1) Incorpora un seguro estampado y 2) Posee un espesor inferior al resto
de los seguros. Este tipo de gancho se utiliza cuando se tiene muy poco espacio para introducir el
gancho en la toma de la carga.
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GANCHO PATA ELEFANTE CONECTOR G8

GANCHO CONTENEDOR

GANCHO PATA ELEFANTE CONECTOR G8

¢® ATRIBUTOS

' Factor de disefic | 4:1

CARACTERISTICAS

« Forjado en caliente en acero aleado.

Normativas EN1677-1
- Templado. Marca Gorila
- Clase de acero G8.
! A ]
% ]/' S
E _‘ ‘ b IE'
W s g
Y .
C
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO —
CADENA MILIMETROS {

MILIMETROS (t) A B c D E KG

13 5,00 16,00 13 128 57 36 0,850

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Si esta presente en la industria naviera, este producto no puede faltar. Se utiliza para ser instalado en
unas bases conocidas como tortugas. Bases que van instaladas en la superficie de los barcos para ser
un punto de fijacion de la carga.
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GANGHO CONTENEDOR

¢© ATRIBUTOS

Factor de disefio  4:1

ASME B30.10 y EN 1677-1
- Templado. Marca Gorila

- Clase de acero G8. o

CARACTERISTICAS

- Forjado en caliente en acero al carbono y aleado. Nermativas

7 =
ITEMR
ITEM WLL BLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
[t} 6] A B [> D E F G KG
L-R-C 12,5 50 46 75 166 48 70 25 265 4

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Posiblemente te ha tocado ver un izaje de contenedor donde utilizan diferentes tipos de gancho. La
verdad, el mejor aliado para levantar un contenedor, son con estos ganchos que se instalan
directamente en las tomas superiores y/o inferiores del contenedor.



GANCHO SOLDABLE G8 GANCHO VIKINGO G8

GANGHO SOLDABLE G8 GANGHO VIKINGO G&

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de disenio | 4:1

- Forjado en caliente en acero aleado. - Forjado en caliente en acero aleado. Factor de disefio 41
Normativas ASME B30.20 y EN 13155_ Normativas EN 1677-1
- Templado. | pard . Templado :
- Marca | Gorila : Marca Gorila
- Clase de acero G8. - Clase de acero G8.
A
./,.» = ..\
! \
P ' ,_/’f: :
/5 . '
b |
WLL DIMENSIONES PESO | A T FS2 %
MILIMETROS | | Y \ B
® A B c kG . f | bL— wLL DIMENSIONES PESO
E N/ MILIMETROS
1 88 80 22 0.5 | N (t) A B C D E KG
2 80 81 27 0.6 . \
3 14 106 27 1.0 1.50 28 102 &1 3 35 0,50
“» 5 158 132 5 2,5 . 3,00 30 116 7 35 38 0,75
S 8 164 124 34 3.5 ey N 5,00 35 137 84.5 3 42 1,20
§ 10 203 168 45 5.0 o — 1 8.00 42 153 96 3 42 1.60
m Dimensiones y pesos aproximadoes, producto certificado ’ B ' o] Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
)
Q
<
g Este tipo de gancho se utiliza para ser soldados en baldes o estructura que no posean una toma de izaje. Este tipo de gancho se utiliza para unir segmentos de eslingas de cadena de manera desmontable, siempre
S También es comun ver este tipo de ganchos en yugos. funcionan en pares y resultan muy utiles para darle una mayor versatilidad a las maniobras.
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IMPORTANTE GANCHOS 'Y CONECTORES

USO SEGURO DE LOS GANCHOS GORILA

GANCHOS
Y CONECTORES

Es importante conocer las abreviaciones y términos asociados para identificar la
capacidad de carga de cada producto. Esto permitira respetar las condiciones
de diseno del producto para un trabajo seguro. Los términos mas comunes para
identificar la capacidad de carga son los siguientes:

SWL Carga de trabajo segura
WLL Carga de trabajo limite
BLL Carga de ruptura

* Nunca exceda la carga de trabajo segura (SWL), o carga de trabajo limite (WLL).
Ambas indican los esfuerzos maximos permitidos para una maniobra segura.

e Jamas utilice la carga de ruptura (BL). Esta solo debe servir como patrén para
medir el factor de seguridad.

e La carga de ruptura (BL) se calcula en base al esfuerzo promedio obtenido en
laboratorio con una maquina para pruebas de traccion. Esta medicion se determina
utilizando fuerza en linea recta, temperatura, ambiente, velocidad controlada y una
fuerza aplicada hata la ruptura.

e Deseche los ganchos que presentan una baertura mayor en la garganta al 15%
deformacion mayor a 10° o desgaste mayor al 10%.

e Los ganchos estan disenados para soportar carga en el centro de su garganta.
Vigile que el gancho se mueva libremente en el componente del punto de elevacion
para que el paso de la carga se ejerza desde este punto.

* No someta nunca la punta del gancho a fuerza de elevacién. Hacerlo provoca la
destruccion prematura del gancho.

e Siel producto esta expuesto continuamente a vapor de agua (dulce o salada),
vapores quimicos, inmersion prolongada en agua salada, acidos o causticos, su vida
util y resistencia se vera afectada en el tiempo.

e Laresistencia de dsefo no es aplicable cuando el producto ha sido modificado.

Cuando coloque la maniobra en el gancho siempre tiene que quedar alojada en el
centro de la garganta, de lo contrario puede salirse y dejar caer la carga ocasionando
accidentes graves y perdidas materiales.

No aplique carga a menos que el seguro y el gancho estén completamente cerrados y bloqueados.
Asegurese de que el seguro no soporte ninguna parte de la carga.
Al levantar, asegurese de que la carga esté firmemente asentada en la base del gancho.

Inspeccione el gancho y el seguro periédicamente. Si el gancho o el seguro estan dafiados o si el
seguro no funcionase entrelaza con la punta, el gancho debe retirarse de servicio.

No lo utilice si el gancho esta visiblemente deformado, dafiado o desgastado.

Mantenga el cuerpo y otros objetos alejados del seguro o cierre del gancho al cerrar para evitar el
punto de pellizco.

No cargue lateralmente ni incline el gancho de carga.

El usuario debe estar debidamente capacitado y comprender las practicas de manipulacion
segura.

Se debera determinar que la carga a aplicar no exceda la menor entre la capacidad de carga del
gancho o la capacidad de carga del equipo del que forma parte el gancho.

Deben evitarse las cargas de choque.

Cuando se colocan eslingas de varios ramales en la base del gancho, el angulo maximo incluido
entre los ramales de la eslinga debera ser de 90 grados. El angulo maximo del ramal de la eslinga
con respecto a la linea central del gancho para cualquier disposicion de aparejo debera ser de 45
grados.

Se debe usar un eslabén maestro, grillete o conector cuando se usan eslingas de mas de dos
ramales.

Los ganchos de seguridad deberan permanecer bloqueados durante su uso. La carga no debe
restringir el cierre del pestillo.

La necesidad de un pestillo o un ratén en cualquier gancho es funcion de la aplicacion del gancho
y debera ser determinada por una persona calificada. Consulte con su Asesor Técnico Distintec
cual es la mejor opcién para su operacion.



GANCHO GANCHO

i i Factor de diseio | 5:1
- Cuerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes

Normalivas ASME B30.26, Federal FF-T-791B,
propiedades de resistencia a la fatiga. tipo 1, forma 1, clase 5 y ASTM
- Guerpo y terminales de gancho, templados, normalizados y galvanizados F-1145.
por inmersion en caliente. Marca Gorila
Estan diseiiados para facilitar el proceso de aiadir o liberar tension en un cable de — ] " DIMENSIONES e
acero. \
- - - - - C L
Existen diversos tipos de tensores, pero sea cual sea cu confi , el resultado sera N\ vexe o
el mismo. T 5/16X41/2 032
™ 3/8X6 0.45
I 12X 6 0.68
1/2%X9 0,68
. 5/8X6 1.02
G/H 5/8 X9 1,02
3/4X9 1,36
3/4 %12 1.36
| 7/8 %12 1,81
=4 7/8 X 18 1,81
1%X6 2,27
1X12 2,27
M 1X18 2,27
g 1 11/4 X 12 295
R VOLVER AL iNDICE _ 1vaxiz 295
V.

/‘ | " 11/2 X 24 3,40
" ”

0 Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.
J g Ab Abierto / Ce Cerrado
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TENSOR INDUSTRIAL 0J0 0JO TENSOR INDUSTRIAL GANCHO 0J0

L A T A L L AR AL AL
L TLLARL

T L e M

TENSOR INDUSTRIAL 0J0 0JO TENSOR INDUSTRIAL GANGHO 0J0

. . | Factor de diseno | 5:1 Factor de disefio  5:1
. cuer,':a y termmales. forlaflas en acero al carbono con excelentes Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B, . Cuerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes Nommalvas | ASWE B30.75. Federal FFT7OTE
propiedades de resistencia a la fatiga. tipo 1, forma 1, clase 4 y ASTM propiedades de resistencia a la fatiga. tipo 1, forma 1: clase 6 y ASTM ’
- Cuerpo y terminales de ojo, templados y galvanizados por __ | F-1145. - Cuerpo y terminales de ojo, templados y galvanizados por F-1145.
inmersidn en caliente. | Marca | Gorila inmersidn en caliente. ‘Marca ' Gorila

- Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios. - Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios.

DIMENSIONES
e WwLL PULGADAS PESO D
LARGO A B c D E F G H
PULGADAS [t (Ab) (ce) [Ab) (ce) [ce) KG .
/4% 4 0.23 0,25 194 7.94 12,38 8,38 0.81 0,34 175 4,00 012 DIMENSIONES
5/16X41/2 0,36 031 1392 942 1448 998 095 044 220 450 0,22 e WLL PULGADAS PESO
3/BX6 0.54 0.35 17.44 11,61 18,22 12,40 1.02 0,51 2,68 594 0,35 LARGO A B c D E E G H 3 K L
1/2X6 1 0,50 1994 1394 2082 14,82 1.41 0,71 3,56 6,00 0,78 PULGADAS (t) (ce) [ab)  [ce)  [ab]  (ce) [ce) KG
1/2X9 1 0,50 2472 16,18 25,60 17,04 141 07 3.56 2,00 070
1/2 %12 1 050 32,23 2023 331 21M 141 0.7 356 1200 120 3/8X6 045 038 056 228 176 1709 1109 1804 1204 113 053 248 610 035
5/8 X6 1,59 0,63 2172 1572 2272 1672 1,80 0,88 3,90 6,00 1,25 12X 6 0,68 0.47 0,67 224 213 1819 12,32 1929 135 150 083 303 6,03 065
5/8 X9 159 0.63 26,69 17.75 28,93 1877 1,80 0.88 4,34 .00 1.49 12 %9 0.68 0.47 067 240 213 2410 1551 2535 16,65 146 071 300 <00 0.84
5/8 X 12 1,59 063 3406 2206 3506 2306 180 088 434 1200 187 /2x12 068 050 065 351 228 3186 1986 3308 2108 141 071 356 1200 103
3/4X9 2364 0.75 2324 1724 2450 18.50 2.09 1.00 4.69 .00 209 D/E 5/8X6 1,02 0.63 090 424 281 211 1511 22,61 1661 180 088 435 403 135 G/H E/F
3/4 %12 2,36 0,75 35,64 23464 3690 2490 2.09 1,00 5,09 12.00 278 5/8X9 102 063 0920 3924 281 2590 1700 2740 1704 180 088 390 900 142
7/8 X 12 3,27 0,88 36,70 2470 38,20 26,20 2,38 1,25 5,79 12,00 4,01 5/8 X12 1.02 0,63 090 423 281 3345 2145 3495 2295 180 088 434 1239 198
1% 6 454 1.00 26,24 20,24 28.00 22.00 3.00 143 &.50 6,00 4,37 3/aA¥ 6 1.36 0.75 098 5.07 333 2261 16,61 2445 1845 2,09 100 512 613 1.91
1X12 4,54 100 3824 2624 4000 2800 300 143 650 1200 590 3/4X9 136 075 098 476 333 2807 1937 2984 2102 209 100 469 900 209
1X18 4,54 1,00 50,24 32,24 52,00 34,00 3.00 143 6,50 18.00 7.40 3/4X12 1.36 0.75 098 504 333 3501 2301 3685 2485 209 100 509 1259 296
1% 24 4,54 1,00 62.84 38,84 64,60 40,60 3,00 143 6,50 24.00 918 1% 6 2,27 1.00 125 571 425 2492 1949 2704 2165 300 143 6,50 6,00 4,23
11/4 X 12 6591 1.25 4214 3014 4438 32.38 3.59 1.82 8.49 12.00 904 1X12 2,27 1.00 1.25 6.56 4,25 3765 2565 40,06 28,06 300 143 650 1218 6,30
11/4X18 691 125 5414 3674 56,38 3838 359 182 849 1800 10,81 1X18 227 100 125 583 425 4854 3090 4300 3326 300 143 650 1800 6.35
11/2 X12 973 150 44,24 3224 4674 3474 4,09 212 9.46 12.00 13,04 1X24 2,27 1.00 125 553 425 6072 3472 6406 38,06 300 143 6,50 2400 782
11/2 %18 973 150 56,24 38,24 5874 40,74 4,09 212 9.46 18,00 15,50 11/4 ¥ 12 295 125 153 728 460 3917 2716 4197 301 3,54 177 B8.49 12,00 8,62
11/2 X 24 973 1.50 68.86 44,86 71.36 47.36 4,09 212 9.46 24,00 18.00 11/4 X 18 295 125 153 767 460 51,33 3326 H397 33,26 354 177 849 18,00 1043
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. Dimensiones y pesos aproximadas, producta certificado.

Ab Abierto / Ce Cerrado Ab Abierto / Ce Cerrado



TENSOR INDUSTRIAL GRILLETE GRILLETE TENSOR INDUSTRIAL 0JO GRILLETE

%, >
% o1aneS®

TENSOR INDUSTRIAL GRILLETE GRILLETE TENSOR INDUSTRIAL 0JO GRILLETE

 Factor de disenio | 5:1  Factor de disefio | 5:1

. Cuerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes - Cuerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes

Normativas | ASME B30.26, Federal FF-T-791B, ] i i i Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B,

propiedades de resistencia a Ia fatiga. tipo 1, forma 1, clase 7 y ASTM propiedades de resistencia a la fatiga. tipo 1, forma 1, clase 8 y ASTM

- Cuerpo y terminales de gancho, templados, normalizados y galvanizados __ | F-1145. | - Cuerpo y terminales de grillete y ojo, templados, normalizados y | F-1145.

por inmersidn en caliente. Marca | Gorila galvanizados por inmersion en caliente. Marca Gorila

' ' - Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios. '
DIMENSIONES
a WLL PULGADAS PESO
LARGO A B c D E F G H
PULGADAS ® (ce) [ab) (ce) (4b) (ce) KG

516X 41/2 0.36 0.30 0.47 177 093 8.46 12,48 13,78 ?.37 4,60 0.25

B 3/8X6 0,54 0.35 0.47 2,20 093 16,25 10,43 17.32 .60 5,90 0,40
_ 1/2X6 1,00 047 071 268 108 1744 150 1890 1292 598 070 DIMENSIONES
f{ 1 Ilwf 1/2X9 100 043 063 276 116 2335 1457 249 1614 886 080 s Mt . L. Lo L ) PESO
A D 1/2x12 1,00 047 063 382 114 2953 1799 3110 1930 1.81 105 PULGADAS (1) (ce) 4p)  (Ce)  (ab)  (ce) ce) kG
cl 5/BX 6 1.59 0.55 0.67 3.58 1.26 18,10 12.80 20.47 14,80 5.83 1.20
5/8 X9 1,59 055 073 343 126 2468 1594 2657 1783 878 155 3/8X6 054 035 053 228 090 1665 MI10 1767 161 110 051 251 590 0,40
5/8 X 12 1,59 055 079 252 130 3005 1874 3240 2067 118 170 1/2X6 100 049 066 275 114 1810 1224 1944 1338 153 078 311 590 0,65
3/4X6 2,36 071 094 453 150 2063 1484 2295 1717 577 190 1/2X9 100 047 062 287 074 2393 1535 2519 1657 062 072 255 885 085
3/4X9 2,36 0.67 0,87 3,94 1.38 25,59 1693 2795 19.29 8,66 215 5/BX 6 1.59 0,63 079 3920 132 2073 1473 22,27 1627 180 0,88 434 6,00 1.35
o 3/4X12 236 069 091 421 150 3161 1992 3386 2244 1091 240 5/8X9 159 063 079 389 132 2707 1807 2861 1961 180 088 434 900 169
S 3/4X18 2,36 071 090 433 150 4370 2642 4606 2874 1776 310 5/8X12 159 063 079 389 132 3307 2107 34,61 2261 180 088 434 1200 198
E G/H E/F 7/8 X112 3.27 0.88 116 5,50 177 34,65 22,65 37,62 25,62 12.00 4,26 3/4X6 2,36 0,75 097 471 152 2217 1617 2409 18,09 2,09 100 509 6,00 2,05
[<) 1X6 4,54 1.00 134 6,09 2,05 23,82 17.82 2718 2118 6,00 4,73 3/4X9 2,36 075 097 468 152 2857 1957 3049 2149 209 100 509 <900 2.53
] 1X12 454 100 134 609 205 3582 2382 3918 2718 1200 627 3/4X12 236 075 097 468 152 3457 2257 3649 2449 209 100 509 1200 292
[xy 1X 24 454 100 134 606 205 6042 3642 6378 3978 2400 954 3/4X18 236 075 097 471 152 46,57 28,57 4849 3049 209 100 469 1800 370
Q 11/4 %12 6,91 122 1.85 7.48 2,87 37,2 253 4173 297 12,00 ?.50 7/8 X12 3.27 0,88 116 550 177 35468 2368 3791 2591 238 125 579 1200 414
< 11/2 X12 273 1.50 2,06 8,23 2,81 40,76 28,76 45,68 33,68 12.00 14,82 7/8 X 18 3.27 0.88 116 550 177 4815 3015 50,38 3238 238 125 579 1800 527
g 11/2X18 973 150 206 893 281 5276 3476 5768 3968 1800 17.27 1X6 454 100 134 609 205 2503 1903 2759 2159 300 143 650 600 454
S 11/2X24 973 150 206 893 281 6538 4138 7030 4630 2400 1977 1X12 454 100 134 609 205 3703 2503 39.59 2759 300 143 650 1200 6,09
~E| 13/4 X18 12,73 175 2,60 7.36 3,35 53.35 35,35 5916 4116 18,00 24,32 1X 24 4,54 1.00 1.34 606 205 6163 37.63 6419 4019 300 143 650 2400 936
b 2X24 16,82 2,00 2,83 .81 4,30 69.30 45,87 76,40 52,76 24,01 44,00 11/2 X112 273 1,50 206 893 281 4250 30,50 46,21 3421 409 212 246 12,00 1390
S 21/2X24 2727 250 306 1326 444 7297 4897 8218 5818 2400 7590 11/2X18 973 150 2,06 893 2,81 5450 3650 5821 4021 409 2712 946 1800 1636
23/4X24 3409 275 369 1492 419 7475 5075 8550 6150 2400 90,45 11/2X24 973 150 206 B93 281 6712 4312 70,83 46,83 409 212 946 24,00 18,86
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.

Ab Abierto / Ce Cerrado Ab Abierta / Ce Cerrado




TENSORES INDUSTRIALES

Informacion Técnica
* Los tensores se deben utilizar solo para traccion en linea recta.

e Si utiliza tensores grillete-grillete, asegurese de que el pasador esté correcctamente instalado y asegurado.

¢ Todos los elementos complementarios utilizados en la linea de fuerza tales como grilletes, ganchos, cadenas,
cables de acero, cuerdas, cabos, eslabones, etc. Deben tener caracteristicas de resistencia similar o superior.

* Revise los productos periodicamente, si observa quebraduras, mallas, desgaste, deformacion, corrosion
excesiva, etc. reemplacelos.

* Recuerde que la perdida del disefo original genera concentraciones de fuerza, disminuyendo la capacidad para
el cual fue disefado.

Todo tensor industrial debe ser retirado de servicio si presenta de
manera visible alguno de los siguientes problemas:

* Grietas, deformaciones, desgaste excesivo, corrosion, o si alguna pieza esta doblada,
rota o faltante.

 Silas marcas de identificacion no son legibles.

* El tensor industrial haya sido intervenido.

* Sila corrosion ha afectado significativamente la integridad del tensor.
. . . . ez . ~ a®seg
* Cambios de color que indiquen exposicion a temperaturas excesivas o dano por o** SO
soldadura.

* Silas roscas del hilo estan deformadas, corroidas o desgastadas.

e Cambios de color que indiquen exposicion a temperaturas excesivas o dafo por
soldadura.

Los Tensores GORILA cumplen o exceden todas las normativas de ASME B30.26 incluyendo
identificacion, ductilidad, factor de diseno, carga de prueba, y requisitos de prueba, asi como
otros requisitos adicionales considerados en la normativa FEDERAL FF-T 791

*2cc00er”®




DESTORGEDORES

Son ideales para impedir que una maniobra genere torsion al momento que éstas
se encuentran suspendidas en el aire.

Nuestros destorcedores estan fabricados con acero forjado y galvanizados para
impedir la oxidacion y corrosion.

‘R VOLVER AL iNDICE




DESTORCEDOR 0JO - GRILLETE DESTORCEDOR 0J0 - 0JO
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DESTORCEDOR 0J0 - GRILLETE DESTORCEDOR 0J0 - 0JO

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

. . Faclor de disefio - . . Faclor de disefio  5:1

- Forjado en caliente, templado. . A - Forjado en caliente, templado. ;

Galvanizad i L lient Normativa ASME B30.26 y Federal RR-C 271, Galvanizad i » llent Normativa ASME B30.26 y Federal RR-C 271,

- Galvanizado por inmersidn en caliente. tipo VI, clase 3. - balvanizaao por Inmersion en callente. tipo VII, clase 2.

Marca Gorila Marca Gorila
(]
F
» b | %] WLL DIMENSIONES PESO
(=] | J PULGADAS
g [ PULGADAS () A B c D E E G 8 KG
M 1 [ [ |

‘,ﬂ | RN - ) S 1/4 0,39 126 063 071 091 071 074 295 171 0.0
o 5} WLL Dlgﬁ:ﬂ}il&!lis PESO . - 5/16 0.57 157 083 09 114 083 039 354 205 015
(X TV 1. a— 7 AT FA 3/8 1,02 204 087 122 0% 106 047 433 173 030
< PULGADAS (1 S . o F Eoonre - |_H_| (K | FIN 12 163 248 130 140 200 130 040 540 315 055
E 1/4 039 134 067 073 079 070 039 094 031 087 024 271 088 165 010 — SRR - _,_#_L' 1l 5/8 2.36 2,95 157 165 220 150 071 661 394 115
S 5/16 057 165 079 096 083 083 054 118 035 091 031 315 091 173 015 | || | H i . 3/4 3.27 307 181 197 244 189 087 730 433 165
~§‘ 3/8 102 201 110 118 098 0.24 067 146 041 106 039 382 110 217 030 sl | Lo gll | \ 7/8 4,54 398 213 213 287 213 094 818 495 255
=~ 1/2 163 256 152 145 126 134 067 169 060 152 051 470 126 263 060 N 1 L ‘ 1 5,86 449 220 205 319 228 118 945 567 390
§ 5/8 236 300 157 163 157 154 087 209 059 154 063 570 154 319 120 | "]/ 11/4 8.18 553 236 303 366 291 137 1102 670 7.65

3/a 327 350 2,00 197 177 185 102 256 079 165 075 628 441 430 165 - ‘ 11/2 20.54 700 445 406 598 394 220 1752 10,04 1780

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificada c Q I C E Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
A E A




ACCESORIOS PARA CABLES DE ACERO

CLIPS

Fabricados con base forjata, normalizada y galvanizada por inmersion en caliente.
Los clips son utilizadoes para fijar extremos de un cable, los cuales pueden ser clips simples
o de doble base.

R VOLVER AL iNDICE |
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CLIP INDUSTRIAL SIMPLE

CLIP INDUSTRIAL SIMPLE

Base forjada, normalizada y galvanizada por inmersion en caliente W PR
TR ) rE ) po ) ’ y Federal FF-C 450, tipo 1, clase 1.
- Perno y tuerca galvanizados por inmersion en caliente. Marca Gorila
DIMENSION USOMIN DOBLEZ TORQUE DIMENSIONES PESO P, W
CLIP CLIP X CABLE PULGADAS = e
PULGADAS DOBLEZ FULGADAS Lbs/Pie A B C o E F G KG
1/8 2 31/4 45 022 072 044 047 037 038 081 003 B
3/16 2 33/4 1.5 025 097 0546 059 050 044 094 0,05 ———_ e
1/4 2 43/4 15 031 103 050 075 066 056 119 0.09
5/16 2 51/4 30 038 138 075 088 073 069 131 013
3/8 2 61/2 45 0.44 150 075 100 091 075 163 022
7/16 2 7 65 0.50 188 100 119 113 0.88 191 0.35
1/2 3 11/2 65 050 188 100 119 113 0.88 191 036
9/16 3 12 95 056 225 125 131 134 094 206 049
5/8 3 12 95 056 225 125 131 134 094 206 050
3/4 4 18 130 062 275 144 150 13?2 106 225 064 S !
7/8 4 19 225 075 312 162 175 1.58 125 244 096 |
1 5 26 225 075 350 181 188 177 125 263 114 L= | E
11/8 6 34 225 075 388 200 200 191 125 281 128
11/4 7 44 360 088 444 222 2.3 217 1.44 313 199 ST =
13/8 7 44 360 088 444 222 238 2.3 1.44 313 2.00
11/2 8 54 360 0.88 494 238 259 244 144 341 247
13/4 8 61 590 143 575 275 306 292 181 381 424
21/4 8 73 750 1.25 713 319 388 319 2,00 456 726

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
*Desde 1/8 a 1/4 galvanizados por inmersion electrolitica. ! G !




CLIP INDUSTRIAL DOBLE

RIAD,
g‘“ | 4

IMPORTANTE

El indice de eficiencia en empalme de cable se basa en la resistencia a la ruptura del cable. El indice de
eficiencia en empalme de ojos con guardacabo, con abrazaderas desde 1/8” hasta 7/8", es aproximadamente
del 80% solo, y para tamanos de 1" a 3 1/2”, del 90%.

El numero de abrazaderas que se indica en la tabla se refiere a cables RRL o RLL, construccion 6X19, 6X36
AF 0 AA.

Si la abrazadera se utiliza en construccion Seale de alambres externos gruesos, similar al 6X9, de 1" o mas,
emplee una segunda abrazadera.

La utilizacion de una segunda abrazadera también se debe considerar en el caso de los cables anti giratorio
RRL, construccion 8X19, IPS, XIP, diametro de 1 1/2” o menos, y anti giratorio RRL, construccion 19X7, IPS,
XIP, de 1 3/4” 0 menos.

Para obtener el par maximo de torque en el apriete de las tuercas, en cualquier modelo de clips, se recomienda
limpiar y lubricar las roscas.

CLIP INDUSTRIAL DOBLE

-

CARACTERISTICAS o) ATRIBUTOS
Base forjada, normalizada y galvanizada por inmersion en caliente. Nermalivas ASINE B8.25
% . B A ’ y Federal FF-C 450, tipo 2, clase 1.
- Tuerca galvanizadoes por inmersion en caliente. Marca Gorila
=
.__<-_—: —
L ] DIMENSION USOMIN DOBLEZ TORQUE DIMENSIONES PESO
I 'S CLIP CLIP X CABLE PULGADAS
;' .'I b PULGADAS DOBLEZ PULGADAS Lbs/Pie A B c D E KG
B | A 3/16 - 1/4 2 43/4 15 039 096 035 142 146 010
1T 77 5/16 2 51/4 30 043 110 035 157 166 015
— ' | 3/8 2 61/2 45 051 100 043 185 197 0,20
) =1 7/16 2 7 45 059 125 050 221 215 0.45
S F—l - = 1/2 3 11/2 45 059 125 050 221 275 0,28
C = > u, L o, " N .
g | 5/8 -9/16 3 12 95 0.44 154 061 266  2.67 0,50 §
1 E B 3/4 4 18 130 0.85 183 075 335 3,00 0.85
E 7/8 4 19 225 096 213 073 354 358 1,08
o 1 5 26 225 110 226 072 384 3,66 1,30 W
g Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado %
S
S
~J
&
Q
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CATALOGO ACCESORIOS

INSTALACION CLIP INDUSTRIAL SIMPLE

I INSTALACION CLIP INDUSTRIAL DOBLE

CLIP INDUSTRIAL
SIMPLE

* Instale la base de la abrazadera en el extremo
vivo del cable, y el perno U en el extremo muerto

del cable.

- Doble el tramo del cable correspondiente, coloque
la primera abrazadera al final del extremo muerto y
aplique el torque recomendado.

* Instale la segunda abrazadera lo mas cerca del

guardacabo (si corresponde) y aplique un leve
apriete a los pernos, sin llegar al torque final.

+ Distribuya las abrazaderas indicadas. Antes de
aplicar el torque final, aplique leve tensién al cable.

« Si utiliza una polea en reemplazo de guardacabo,
agregue una abrazadera mas. Asegurese que la
distancia entre abrazaderas sea uniforme.

- Empalme de dos tramos de cable utilizando
0jos con guardacabo.

+ Empalme de dos tramos de cable en paralelo.
El traslapo debe utilizar el doble de cable que el
empalme con ojos. La base de la abrazadera debe
instalarse en el extremo vivo, como lo muestra la
figura.

Si se utiliza un numero de abrazaderas mayor al
indicado en la tabla, el doblez debe incrementarse
en la misma proporcion.

El torque senalado en la tabla supone cables secos y —

limpios, libres de grase y lubricacion.

st EXTREMO VIVO i jet— EX TREMO MUERTD—h-I

oo " pocserrnn oY tarrn e
P .

L_EXT'REMO MUERTO et EXTREMO VIV =i

ANCHO DE BASE ANCHO DE BASE

DOBLADO HACIA ATRAS

e il

R ) R [ PR ) P,

——

CLIP INDUSTRIAL

DOBLE

ANCHO DE BASE ANCHO DE BASE

DOBLADO HACIA ATRAS

Ik EXTREMO MUERTO — o fug———— EXTREMO VIVD ————

CARGA — g
ol ol

W

CARGA

—a——— EXTREMO VIV0O ———|-a—FXTREMO MUERTO—J

* Haga coincidir las bases con el extremo vivo y muerto
del cable.

Doble el tramo de cable que corresponda, coloque la
primera abrazadera al final del extremo muerto y aplique
el torque recomendado.

* Instale la segunda abrazadera lo mas cerca posible del
guardacabo (si corresponde). Aplique una leve tension,
sin llegar al torque final.

- Distribuya las abrazaderas indicadas. Antes de aplicar
el torque final, aplique leve tension al cable.

La aplicacion del ojo con polea es similar a la
abrazadera simple. Se debe adicionar una abrazadera.

- Empalme de dos tramos de cable utilizando ojos
con guardacabo.

- Empalme de dos tramos de cable en paralelo. El
traslapo debe utilizar el doble de cable que el empalme
con 0jos. La base de la abrazadera debe instalarse en
el extremo vivo, como lo muestra la figura.



TERMINAL CUNA

' TERMINAL CURA

ACCESORIOS PARA CABLES DE ACERO

. Cuerpo fundido en acero, normalizado e inspeccionado por liquidos. Normativas ASME B30.26, Federal RRS-550D
penetrantes Tipo C, certificacién ABS 2006 , 1-1-

Pasad ) izad CNC 17.7, y guia ABS para la certificacion
. Pasador mecanizado en CNC. do i,

- Facil instalacion, no requiere cable guia.

Marca Gorila
Los terminales son utilizados para entregar un punto de union en el extremo del
cable.
Estos productos pueden ser utilizades para el extremo de un cable de una gria,
como también para instalaciones en cables de acero de una estructura inmobiliaria, - .
como de puentes y carreteras. iy, L‘ L‘ T came ._ Cuiveros \ -
Siempre debe ser utilizado con cables de acero que incorporen alma de acero. | o - = e s
LS N 3/8 150 81 46 20,5 21 75 36 12 1.4
1/2 177 107 56 25,5 28 10 48 15 2,6
A 5/8 215 128 66 30 34 136 59 20 4
- ’ 3/4 259 149 75 35 41 M5 60 20 5.8
F ' 7/8 298 166 Q0 41,5 44 172 &5 22 "
By, it 1 325 181 170 50,5 5 182 B3 26 13.5
o : | . 11/8 370 205 112 5?_ 56 200 20 3(;) 20,5
'R VOLVER AL iNDICE ~ | Is/p is0 s s ess o s w4 a0 40
1 5 1 4
- L b/ s @ o e % % w0 e 4 m

Dimensiones y pesos aproximadaos, producto certificado.




TERMINAL PRENSADO GRILLETE TERMINAL PRENSADO CERRADO

Q’“\\G“Mf[,‘?

TERMINAL PRENSADO GRILLETE TERMINAL PRENSADO CERRADO

FETTTITT

& 2 ATRIBUTOS
Normativas N '
i i it . . ; ormativas ASME B30.26

- Forjado en caliente acero al carbono para prensado en frio, tratado y Federal RRSS-550D tipo A - Forjado en caliente acero al carbono para prensado en frio, tratado y Federal RRSS-5500 tipo B

termicamente, normalizado. Marca Gorila térmicamente, normalizado. Marca Gorila

- Tirantes con eficiencia del 100%. . Tirantes con eficiencia del 100%.

- Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya . Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya

sean: 6x7, 6x19, 6x37 0 6x41. sean: 6x7, 6x19, 6x37 o 6x41.

. H
(7]
-]
§ ) . e DIMENSIONES PESO
<] ¢ — CABLE MILIMETROS
w PULGADAS A B c D E F G H KG
a e DIMENSIONES PESO A A
< CABLE MILIMETROS B B 1/2 175.5 1461 50.8 269 108 24,9 14 21,8 0.6
(< PULGADAS A B C D E F G H i KG a/7 220 184,2 60,5 31.8 1349 31.8 15,5 287 1.3
S E 5/8 220 184.,2 60,5 31.8 134.9 3.8 17 287 1.3
S 1 393 340 94 505 215 503 27 50 69 8 E 1 345 293 93 52 215 50,3 27 43 5
@:' 11/8 440 381 103 57 243 57 30 57 79 12 11/8 382 324 102 58,5 243 57 30 51 7
= 11/4 485 420 115 635 270 643 34 64 88 16 | J 11/4 431 366 15 &5 270 64,3 34 57 i
§ 13/8 512 447 15 63.5 295 Fal 37 64 88 18 ' ‘, | | ": [ 13/8 458 393 15 &5 295 7 37 57 13
11/2 586 506 140 70 325 783 405 77 M 26 _ ] 11/2 51 432 72 72 325 78,3 40,5 65 17
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. B |?| ; - | F i |?|__ Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.




TERMINAL VACIADO GRILLETE TERMINAL VACIADO CERRADO

TERMINAL VACIADO GRILLETE TERMINAL VACIADO CERRADO

> ATRIBUTOS

CARACTERISTICAS

i CARACTERISTICAS  ATRIBUTOS
Normalivas ASME B30.26 el e | Adacdnt
- Forjado en caliente acero al carbono para prensado en frio, tratado y Federal RRSS-550D tipo A Normativas ASME B30.26
térmicamente, normalizado. — Corila - Forjado en caliente acero al carbono para prensado en frio, tratado y Federal RRSS-5500 tipo B
- Tirantes con eficiencia del 100%. térmicamente, normalizado. Marca Gorila
T T H 0,
. Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya - Tirantes con eficiencia del 100%.
sean: 6x7, 6x19, 6x37 o 6x41. - Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya
sean: 6x7, 6x19, 6x37 o 6x41.
=} DIMENSIONES PESO
CABLE MILIMETROS 8 DIMENSIONES PESO
PULGADAS A B c [a] E F G KG CABLE MILIMETROS
PULGADAS A B c D E F G KG
5/16 - 3/8 113,8 57.2 44,5 20,6 20,6 12,7 38,1 0.6 E
7/16-1/2 141.2 63,5 50,8 254 25,4 14,2 478 1 . T—T — 716 -1/2 138 63,5 17.5 29.5 50,8 14,2 224 07
“» 9/16 - 5/8 171.5 76,2 63,5 30.2 3.8 17.5 572 1.6 | |- 9/16 - 5/8 163 79 20,5 35 &7 18 255 11
S 3/4 2017 88.9 76,2 351 381 20,6 66,5 2.6 ] 3/4 194 90 27 42 76 18 25,5 19
& 7/8 235 1016 88.9 41,4 44,5 239 79.5 44 D L 7/8 227 106 35,5 475 92 25 38 33
(=) 1 2682 M43 101.6 50.8 50,8 28,7 ?5.3 7 u i L "\_ ) 1 250 12 35 58 104 29 44,5 4.8
‘u’i 11/8 300 127 M3 57.2 57.2 31.8 104.6 9.8 j — — -| - 11/8 2845 133 39.5 63,5 14,5 32 51 6,5
() 11/4 -13/8 335 1397 127 63.5 63,5 381 1207 141 | I le 11/4-13/8 315 146 45 70 127 38,5 57 9
g 11/2 384 152,4 152.4 69.9 76,2 41,4 1367 214 | O - S 11/2 354 150 49,5 81 157.5 42 60 13,2
o 15/8 412.8 1651 1651 76,2 76,2 445 1461 249 i ' !.\__ 15/8 384 165 54 82,5 146 445 70 16,3
S 13/4-17/8 463,6 190.5 177.8 88,9 88,9 50,8 1651 372 | ! Iy I 13/4-17/8 438 190.5 55,5 5 171.5 5 76 26
S 2-21/8 5461 2159 2286 95.3 1016 57.2 177.8 581 I 2-21/8 4955 216 62 M 194 57 82 36
~;:‘ 21/4-23/8 596.9 2286 254 108 14,3 63,5 196,9 75,7 21/4-23/8 536.5 228,5 67 127 216 63,5 82,5 48
b~ 21/2-25/8 6477 2477 273 1207 127 73,2 2159 1M4.3 B 21/2-25/8 597 2475 79 139.5 2415 73 101.5 &4
E 23/4-27/8 6922 279.4 2794 127 133.4 79.2 2286 1429 i 23/4-27/8 &44.5 2795 79 158.5 273 79 124 100
3-31/8 7366 3048 2858 1334 1461 859 2413 172.4 3-31/8 686 305 82.5 171,5 292 86 133.5 125
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. I—[ ) ‘—‘ Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.
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GUARDACABO INDUSTRIAL

Elemento esencial en el armado de estrobos (eslingas de cable de acero). El guardacabo
se instala en el ojo del estrobo para proteger la zona de contacto contra desgaste,
friccion y cortes, evitando deformaciones que puedan comprometer la seguridad de la
maniobra.

Su diseiio permite mantener la forma del ojo, prolongar Ia vida itil del cable y asegurar
un rendimiento confiable en aplicaciones de izaje, amarre y manipulacion de cargas.

El guardacabo es un detalle pequeiio, pero marca la diferencia entre un trabajo seguro y
uno expuesto a fallas prematuras.



GUARDACABO INDUSTRIAL

GUARDACABO INDUSTRIAL

) i Normativas Federal FF-T-276B, tipo Ill
- Acero de hajo carbono estampado en frio.t Marca Gorila
- Galvanizado por inmersion en caliente.
- Protege contra la deformacion del ojo del cable.
- Recomendado para aplicaciones y condiciones de corrosion media
¥ cargas pesadas.
o DIMENSIONES PESO
CABLE MILIMETROS
1/4 1,63 0.88 0.23 0.03 N
5/16 1.88 1.06 0.28 0.05
g 3/8 212 112 0.39 010
= 7/16 2,38 25 0.45 016
§ 1Y2-9/16 275 1,50 048 023
A 5/8 175 0.53 0.34
E\ 3/4 2.00 22 2 0.69 0.72 B
e 7/8 2.25 38 '- 2 o078 o081 A
< 1 2,50 56 5 0.88 143
S 11/8 -1/14 2.88 81 25 1.25 1.82
g 11/4-13/8 3.50 25 44 0.37 1.29 403
= 13/8-11/2 3.50 56 50 113 5.88 G
= 13/4 4,50 4 0 150 806 . !
< 17/8-2 6.00 9 169 12,59 I ‘
Q 21/4 7,00 8 162 1792 H | :
21/2 7.0 5 224 27590 E
3 7.0 4 256 3415 D

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

9]







TEGLES DE PALANCA

- Los Tecles de palanca son equipos de gran importancia para
los trabajos de montaje.

- Son ideales para levantar, trasladar y posicionar elementos
muy pesados.

- Los tecles palanca tienen la virtud de poder ser trabajados de

cualquier manera, gracias a la palanca que permite trabajar de

manera muy rapida.

R VOLVER AL iNDICE



TECLE DE PALANCA I TECLE DE PALANCA

TEGCLE DE PALANCA MANUAL 0,25t

4 ot o
o
Lhd :m :"-_u,ut e

o

. Ganchos de acero de aleacion forjados y

templados.

- Seguro de acero forjado.

« Ganchos giran en 360°.

« Cuerpo, tapa de engranajes y palanca en aluminio.
. Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Cadena Elevacidn estandar 1,5 metros.

. Cadena G8 de alzada templada y calibrada

- Embrague libre de ashesto.

- Etiqueta con cddigo tinico de trazabilidad.

« Cumple o excede normas EN 818-7, EN 13157 y ASME B30.21
* Factor de seguridad 4:1

- Marca: Gorila.

A B (H D E F KG
88 57 13 32 20 147 1,5

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

TEGLE DE PALANCA MANUAL 0,5 - 0,75 - 1t

. Ganchos de acero de aleacidn forjados y templados.

- Seguro de acero forjado.

- Ganchos giran en 360°.

- Cuerpo, tapa de engranajes y palanca estampada en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Elevacion estandar 1,5 metros.

. Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de asbesto.

- Etiqueta con cddigo tinico de trazabilidad.

- Cumple o excede normas EN 818-7, EN 13157 y ASME B30.21
- Factor de seguridad 4:1

« Marca: Gorila.

A B c D E F KG

0,5 114 78 96 35 22 268 43
0,75 153 93 110 40 24 285 73
165 100 113 43 27 342 9,2

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




TECLE DE PALANCA

| 7ECLE DE PALANCA

TEGLE DE PALANCA MANUAL 1,5t

. Ganchos de acero de aleacion forjados y

templados.

- Seguro de acero forjado.

« Ganchos giran en 360°.

« Cuerpo, tapa de engranajes y palanca estampada en acero.
. Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Cadena Elevacidn estandar 1,5 metros.

- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de ashesto.

- Etiqueta con cddigo tinico de trazahilidad.

« Cumple o excede normas EN 818-7, EN 13157 y ASME B30.21
* Factor de seguridad 4:1

- Marca: Gorila.

1,5

A B (H D E F KG
183 107 123 45 29 a7 11,9

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

TEGLE DE PALANCA MANUAL 3t

- Ganchos de acero de aleacion forjados y templados.

- Seguro de acero forjado.

- Ganchos giran en 360°.

- Cuerpo, tapa de engranajes y palanca estampada en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Elevacion estandar 1,5 metros.

. Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de asbesto.

« Etiqueta con cédigo tinico de trazabilidad.

« Cumple o excede normas EN 818-7, EN 13157 y ASME B30.21
- Factor de seguridad 4:1

- Marca: Gorila.

A B H D E F KG
200 113 167 54 40 419 19,4

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




TECLE DE PALANCA I TECLE DE PALANCA

. Ganchos de acero de aleacion forjados y

templados.

- Seguro de acero forjado.

« Ganchos giran en 360°.

« Cuerpo, tapa de engranajes y palanca estampada en acero.
. Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Cadena Elevacidn estandar 1,5 metros.

- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de ashesto.

+ Etiqueta con cddigo tinico de trazabilidad.

« Cumple o excede normas EN 818-7, EN 13157 y ASME B30.21
- Factor de seguridad 4:1

. Marca: Gorila.

. Ganchos de acero de aleacidn forjados y templados.

- Seguro de acero forjado.

- Ganchos giran en 360°.

- Cuerpo, tapa de engranajes y palanca estampada en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Elevacion estandar 1,5 metros.

. Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de asbesto.

. Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

« Cumple o excede normas EN 818-7, EN 13157 y ASME B30.21
- Factor de seguridad 4:1

- Marca: Gorila.

A B (H D E F KG
197 110 217 66 45 a7 28,9

A B H D E F KG
9 198 m 334 83 48 419 40,5

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

TEGCLE DE PALANCA MANUAL 6t
TEGLE DE PALANCA MANUAL 5t




INFORMACION TECNICA /

I INFORMACION TECNICA /

PRECAUCIONES

INSPECCION Y MANTENIMIENTO

No exceda el limite de carga del equipo. Se debe realizar inspeccion visual previa a cada uso, la cual no requiere registros. Se debe
inspeccionar al menos lo siguiente:
e Se recomienda operar con al menos el 10% de la carga nominal de trabajo.
e Cuerpo del tecle de palanca en busqueda de deformaciones, grietas u otros danos.
* El tecle palanca solo deber ser operado por una persona competente.

Restricciones de carga para una correcta operacion.
* Los tecle palanca NO estan disefiados y NO deben utilizarse para elevar, soportar o transpor-

tar personas, o para elevar o soportar cargas sobre personas. e Cadena de carga en busqueda de deformaciones, grietas, 6xidos, etc.
* Las alteraciones al equipo para ampliar su uso, capacidad o cualquier otra alteracion sélo e Ganchos y seguros de ganchos en busqueda de deformaciones, grietas, existencia de segu-
podran ser autorizadas por el fabricante. ros, entre otros.
e Siel tecle es complementado en su gancho inferior con un dispositivo de elevacion o una * Partes o piezas dobladas, deformadas o corroidas.
eslinga consultar ANSI/ASME B30.9 - “Norma de seguridad para eslingas” o ANSI/ASME
B30.20 “ - “Norma de seguridad para dispositivos de elevacion debajo del gancho” * Funcionamiento general del equipo, verificar correcto funcionamiento, roces, ruidos, etc.
* Los tecle palanca utilizados para manejar material fundido caliente pueden requerir de equipo * El mecanismo de freno del equipo debe ser revisado de forma periddica.

o dispositivos adicionales. Consulte ANS Z241.2 - “Requerimientos de seguridad para la
fundicion y el vertimiento de materiales en la industria metalurgica”

* Es responsabilidad del usuario/propietario, inspeccionar, probar, mantener y hacer funcionar
el tecle palanca GORILA® de acuerdo con la normativa ANSI/ASME B30.21 “Polipastos/te-
cles de palanca operados manualmente con palanca’”

* El usuario/propietario debe establecer un programa de inspeccién regular del tecle palanca,
que cumpla con los requerimientos de la normativa ANSI/ASME B30.21 y se deben mantener
los registros correspondientes.

* Es responsabilidad del usuario/propietario hacer que todo el personal que va a dar uso al
tecle palanca lea este manual.

e El usuario/propietario debe asegurarse que los puntos de anclaje y de suspensién sean
adecuados para la carga que se levante.

* NO debe utilizar la cadena de izaje del tecle palanca como una eslinga de izaje.




TECLES DE CADENA

- Los tecles manuales de cadena son un equipo de izaje que no
puede faltar en ningiin proceso de montaje.

- El beneficio que otorga este producto es el poder trabajar a
distancia de la carga, debido a que posee una cadena de mando.

- Ademas, de tener variaciones de hasta 30 toneladas de
capacidad de carga

‘R VOLVER AL iNDICE



TECLE DE CADENA I TECLE DE CADENA

. Ganchos de acero de aleacion forjados y
templados.
- Seguro de acero forjado.
« Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.
* Ganchos giran en 360°.
- Tapas de engranajes estampadas en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.
- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.
- Embrague libre de asbesto.
. Cuenta con tres puntos de control deformacion - elongacion.
- Etiqueta con cddigo tnico de trazabilidad.
« Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.

. Ganchos de acero de aleacion forjados y
templados.
+ Seguro de acero forjado.
- Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.
* Ganchos giran en 360°.
- Tapas de engranajes estampadas en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.
- Cadena G8 de alzada templada y calibrad.
- Embrague libre de ashesto.
. Cuenta con tres puntos de control deformacidn - elongacidn.
- Etiqueta con cédigo (inico de trazabilidad.
- Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
* Factor de seguridad 4:1
* Marca: Gorila.

+ Factor de seguridad 4:1
 Marca: Gorila.

A B (H D E F KG
1 144 124 165 40 25 272 8,5

A B ¢ D E F KG
0,5 125 124 138 34 21 231 75

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

o8 TEpy
R
S »

TECLE DE CADENA MANUAL 0,5t
TECLE DE CADENA MANUAL 1t




TECLE DE CADENA I TECLE DE CADENA

. Ganchos de acero de aleacion forjados y
templados.
+ Seguro de acero forjado.
« Elevacidn estandar 3 metros. Otros largos disponibles.
* Ganchos giran en 360°.
- Tapas de engranajes estampadas en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.
. Cadena G8 de alzada templada y calibrada.
- Embrague libre de ashesto.
. Cuenta con tres puntos de control deformacién - elongacidn.
- Etiqueta con cédigo inico de trazahilidad.
- Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
* Factor de seguridad 4:1
+ Marca: Gorila.

. Ganchos de acero de aleacion forjados y
templados.
- Seguro de acero forjado.
« Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.
* Ganchos giran en 360°.
- Tapas de engranajes estampadas en acero.
- Sistema de engranajes montado en rodamientos.
- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.
- Embrague libre de ashesto.
. Cuenta con tres puntos de control deformacion - elongacion.
- Etiqueta con cédigo tinico de trazabilidad.
« Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
* Factor de seguridad 4:1
- Marca: Gorila.

A B (H D E F KG
1,5 147 150 175 45 30 270 12

(H D E F KG
194 51 35 330 17,5

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

3 &/
S 2,
S >

TECLE DE CADENA MANUAL 1,5t
TECLE DE CADENA MANUAL 2t




TECLE DE CADENA

| TECLE DE CADENA

TECLE DE CADENA MANUAL 3t

. Ganchos de acero de aleacidn forjados y

templados.

- Seguro de acero forjado.

« Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.

* Ganchos giran en 360°.

- Tapas de engranajes estampadas en acero.

- Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de ashesto.

. Cuenta con tres puntos de control deformacidn - elongacion.
. Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
* Factor de seguridad 4:1

- Marca: Gorila.

A B H D E F

3 154 172 194 54 40 372

KG
24,3

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

TECLE DE CADENA MANUAL 5t

i
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. Ganchos de acero de aleacion forjados y

templados.

- Seguro de acero forjado.

« Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.

* Ganchos giran en 360°.

- Tapas de engranajes estampadas en acero.

- Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de ashesto.

. Guenta con tres puntos de control deformacidn - elongacidn.
- Etiqueta con cddigo tinico de trazabilidad.

+ Gumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
- Factor de seguridad 4:1

* Marca: Gorila.

A B (H D E F KG
5 182 221 221 65 43 450 39,5

x_ X

J
!

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




TECLE DE CADENA

|| 7ECLE DE cADENA
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TECLE DE CGADENA MANUAL 10t

. Ganchos de acero de aleacidn forjados y

templados.

- Seguro de acero forjado.

« Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.

* Ganchos giran en 360°.

- Tapas de engranajes estampadas en acero.

- Sistema de engranajes montado en rodamientos.

- Cadena G8 de alzada templada y calibrada.

- Embrague libre de ashesto.

. Cuenta con tres puntos de control deformacion - elongacidn.
- Etiqueta con codigo tnico de trazabilidad.

+ Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
« Factor de seguridad 4:1

 Marca: Gorila.

v
.
, )
3

A B 5 D KG
10 177 220 110 78 82

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

'\

TEGCLE DE CADENA MANUAL 20t

- Ganchos de acero de aleacion forjados y

templados.

* Seguro de acero forjado.

* Ganchos giran en 360°.

* Tapas de engranajes estampadas en acero.

* Sistema de engranajes montado en rodamientos.

* Elevacidn estandar 3 metros. Otros largos disponibles. Cadena
+ G8 de alzada templada y calibrada.

+ Embrague libre de asbesto.

+ Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad.

« Cumple o excede normas ASME B30.16, EN 13157 y EN 818 -7.
- Factor de seguridad 4:1

* Marca: Gorila.

A B H D KG
20 177 220 87 50 193

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




TECLE DE CADENA

TECLE CADENA MANUAL 30t

« Ganchos de acero de aleacion forjados y
templados.
* Seguro de acero forjado.
* Ganchos giran en 360°.
* Tapas de engranajes estampadas en acero.
* Sistema de engranajes montado en rodamientos.
* Elevacion estandar 3 metros. Otros largos disponibles.
* Cadena g8 de alzada templada y calibrada.
» Embrague libre de ashesto.
* Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad.

« Factor de seguridad 4:1
* Marca: Gorila.

A B C D E K6
30 450 750 1150 110 75 193




INFORMACION TECNICA /

I INFORMACION TECNICA /

PRECAUCIONES

No exceda el limite de carga del equipo.
Se recomienda operar con al menos el 10% de la carga nominal de trabajo.
El tecle cadena solo deber ser operado por una persona competente.

Los tecle cadena NO estan disefiados y NO deben utilizarse para elevar, soportar o transpor-
tar personas, o para elevar o soportar cargas sobre personas.

Las alteraciones al equipo para ampliar su uso, capacidad o cualquier otra alteracion sélo
podran ser autorizadas por el fabricante.

Si el tecle es complementado en su gancho inferior con un dispositivo de elevacion o una
eslinga consultar ANSI/ASME B30.9 - “Norma de seguridad para eslingas” o ANSI/ASME
B30.20 “ - “Norma de seguridad para dispositivos de elevacion debajo del gancho”

Es responsabilidad del usuario / propietario, inspeccionar, probar, mantener y hacer funcionar
el tecle cadena de acuerdo con la normativa ANSI/ASME B30.16 “Polipastos/tecles fijos
suspendidos’

El usuario / propietario debe establecer un programa de inspeccién regular del tecle cadena,
que cumpla con los requerimientos de la normativa ANSI/ASME B30.16 y se deben mantener
los registros correspondientes.

El usuario/propietario debe asegurarse que los puntos de anclaje y de suspension sean
adecuados para la carga que se levante.

i &

7 -
i/

INSPECCION Y MANTENIMIENTO

El propietario / usuario debe asegurarse que el tecle cadena sea inspeccionado
regularmente por personal calificado.

Se debe realizar inspeccion visual previa a cada uso, la cual no requiere
registros. Se debe inspeccionar al menos lo siguiente:

Cuerpo del tecle en busqueda de deformaciones, grietas u otros dafos.
* Restricciones de carga para una correcta operacion.

* La cadena de izaje en busca de signos de alargamiento, desgaste irregular, corrosion,
deformaciones, fisuras o eslabones torcidos.

* Ganchos y seguros de ganchos en busqueda de deformaciones, grietas, existencia de
seguros, entre otros.

e Partes o piezas dobladas, deformadas o corroidas.
e Funcionamiento general del equipo, verificar correcto funcionamiento, roces, ruidos, etc.
e Cualquier dafo o desgaste excesivo en los engranajes o rodamientos.

* Que el freno esté funcionando correctamente.

Si encuentra alguna de las fallas mencionadas debe consultar a un
especialista antes de utilizar el tecle cadena.

\E b




TEGLE CABLE

- El tecle cable de arrastre tipo Tirfor es un equipo ideal para tensionar,
arrastrar o trasladar un elemento.
- Equipo impredecible para operaciones en telecomunicaciones,

montaje y/o traslado de materiales pesados.
- Incorpora de fabrica un largo de cable de 20m, no obstante, se

puede diseiar el largo a pedido por cada cliente. o
‘R VOLVER AL iNDICE



TECLE l INFORMACION TECNICA /

TECLE DE ARRASTRE puriesiese
- Asegurese de que cada palanca funcione de
manera independiente y suave. Evite mover
ambas palancas al mismo tiempo, ya que esto
puede danar el mecanismo.

CON CABLE TIPO TIRFOR

- Mantenga la carga bajo control en todo momen-
to. No tire de la palanca de manera brusca ni
violenta, ya que esto puede sobrecargar el equipo
y provocar danos.

-Nunca se pare sobre la carga ni trabaje debajo
de ella. Utilice siempre puntos de apoyo estables y
seguros.

- No deje la carga desatendida durante el izaje. Si
la carga se mueve de forma inesperada, detenga
inmediatamente la operacion.

El tecle de cable tipo Tirfor es un dispositivo
manual que permite levantar, arrastrar y tensar
cargas de manera eficiente. Su funcionamiento
se basa en un mecanismo de mordazas que, al
accionar una palanca, se cierran sobre el cable,
desplazandolo y generando la fuerza necesaria
para mover la carga. Este sistema multiplica la
fuerza aplicada, permitiendo levantar cargas
significativamente mayores al esfuerzo realizado.

. . Mantenimiento:
Este tecle cuenta con un sistema de seguridad
disenado para evitar sobrecargas que en un - Utilice Uinicamente piezas de repuesto originales.

pasador o elemento fusible que se rompe. El uso de piezas no homologadas puede compro-
cuando se excede en 1,25 veces la capacidad meter la seguridad del equipo.

de carga nominal del equipo, protegiendo asi al -No modifique la longitud de las palancas ni reali-

operador y la carga. ce ninguna alteracion en el disefio del equipo.
Estas modificaciones anulan la garantia y aumen-

PBEBA UGIUNES tan el riesgo de accidentes.

- Reemplace el cable inmediatamente si presenta
un a deformacién permanente superior al 10% de

- Tecle de arrastre accionado por palanca y hielas de traccion y retroceso. Antes de cada uso: su longitud
* La palanca de accionamiento esta alineada con la linea de fuerza del cable para . o .
generar mayor estabilidad y mejorar la transmision del esfuerzo, con avance y - . - El incumplimiento de estas precauciones puede
Eetroceso longitudinal. a5 e ret | . % D - Verifique que todos los tornillos, pernos y com- provocar la caida de cargas y causar lesiones
- Carcasa de aluminio estampado con costillas de refuerzo galvanizado. =) nent AN ai en perfectas condicio- .
- Mecanismo de alto rendimiento, bajo mantenimiento y de facil limpieza. ﬁ ponentes es.te aju~stados yenp graves o incluso la muerte.
%{l me:ros de qa:iple g,al_van(iiza?o esl:z_alr_léiaéizado, con gancho ojo forjado con seguro. [m neS..dUnteqUIpo dafado puede fallar y causar - El uso incorrecto del tecle puede dafarlo de
- Eliqueta con codigo unico de trazabilidad. & accidentes. .
» Cumple norma ASME B30.10. o Aseql] q | cable esté limbio. sin af forma irreparable.
- Marca: Gorila. o = - Asegurese de que el cable esté limpio, sin grie-
! D ! tas nl_danos_. ,Un cable defectuo§o puede romper- iRecuerde! La seguridad es lo primero. Siga
se bajo tension y provocar la caida de la carga. siempre las instrucciones y utilice el equipo de

- M.ante_nga el equipo_ limpio y Iubripado segun las proteccion personal adecuado.
indicaciones del fabricante. La suciedad y la falta

de lubricacién pueden afectar el funcionamiento y
la vida util del tecle.

1,6 11 20 950 245 72 1200 23,5
3,2 16 20 670 320 100 | 1200 38,5
9.4 20 20 932 420 155 | 1200 98

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




INFORMACION TECNICA / INFORMACION TECNICA /

RETIRAR EL CABLE

Una vez finalizado el trabajo, las tenazas se Por ultimo, empuje hacia atras la palanca con el
abriran y se empuja la palanca. Se puede sacar fin de que las tenazas no permanezcan mucho
el cable que se encuentra al final del tecle. tiempo abiertas con el fin de cuidar la pre-ten-
Limpiar la suciedad que se encuentre sobre el sion del resorte.

cable para que pueda utilizar sin inconvenientes

EABLE ANGLAJE la proxima vez.

Con el extremo del cable hacia abajo y presio- El eje fijo se usa para sujetar el cable alrededor

nando el tecle, pulse la palanca. del tecle. Conecte el cable o el soporte con el

Cuando escuche el sonido “clic} le estara cable fijo y ate el otro extremo a la carga. Existe

sefnalando que las tenazas ya se encuentran un tubo en el eje fijo. Cuando el eje fijo se MUEVA LA PALANCA HACIA ADELANTE PARA QUE SE MUEVA LA PALANCA HACIA ADELANTE PARA QUE SE

abiertas. inserta en la caja del tecle, se debe girar dos INSERTE EN EL PASO FORMADO EN LA PARTE SUPERIOR INSERTE EN EL PASO FORMADO EN LA PARTE SUPERIOR
veces hacia el Segundo tubo hasta que esté bien INTERIOR DE LA CARCASA. INTERIOR DE LA CARCASA.

firme. Luego, la operacion podra realizarse.

OBSERVE .
El extremo del cable debe estar en la parte F INALIGE LA aP ERAGIDN

superior del eje fijo para que no se bloquee y asi
el cable pueda moverse libremente. Levante
(adelante), tension: tirar de la palanca hacia
adelante. Inferior (hacia atras): tirar de la
palanca hacia atras.

El extremo del cable debe estar en la parte
superior del eje fijo para que no se bloquee y asi
el cable pueda moverse libremente. Levante
(adelante), tension: tirar de la palanca hacia
adelante. Inferior (hacia atras): tirar de la
palanca hacia atras.

PARA LEVANTAR UNA CARGA (0 LLEVARLA HACIA PARA LEVANTAR UNA CARGA (0 LLEVARLA HACIA
ADELANTE): TIRE DE LA PALANCA HACIA ADELANTE. ADELANTE): TIRE DE LA PALANCA HACIA ADELANTE.

- Utilice siempre cables especificados por GORILA. El uso de cables no
originales o de un diametro incorrecto puede provocar roturas, accidentes y
anular la garantia.

- Si el cable presenta dafos superiores al 10% de su longitud, reemplacelo
inmediatamente por uno nuevo y original.

- Conecte el cable unicamente desde la parte frontal del tecle sefialada
como entrada del tecle. Invertir la direccion del gancho puede causar mal
funcionamiento y accidentes.

- Asegurese de que el punto de anclaje sea lo suficientemente resistente
para soportar la carga a izar. Un punto de anclaje débil puede provocar la
rotura y la caida de la carga.




«Los Tecles electricos tienen la ventaja de poder dar facilidad
al operador y a la vez, realizar un trabajo mas eficiente y seguro.

- Estos equipos pueden ser instalados en porticos o puentes griias
y son utilizados en instalaciones donde Ia operacion de izaje es
un trabajo rutinario.

VOLVER AL iNDICE




TECLE ELECTRICO

i TECLE ELECTRICO

TECLE CADENA ELECTRICO

. Cadeq: de izaje grado 8 calibrada con tratamiento térmico, templado y
revenido.

- Control para movimiento vertical de izaje.

+ Gancho con seguro G8

* Incluye aceite para lubricar cadena

- Se debe utilizar aceite hidraulico ISOVG46:

« Mobhil DTE Qil 25 / Shell Tellus 46 / ELF DTH 46 / Mexlub MH 220 (46) /
Texaco Rando oil HD 46 / Quaker H. Speed 0il 32.

* Tipo de proteccion: IP 54

- Suministro eléctrico: Trifasico

- Rango de temperatura de trabajo: -20 a 40°C

- Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

+ Normas: ASME B30.16 / EN 818 / EN 13157

* Factor de seguridad: 4:1

* Marca: Gorila.
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ALAMBRICO

INCLUYE CONTROL REMOTO
ALAMBRICO

TECLE ELECTRICO DE CADENA CON CARRO

CARACTERISTICAS

. Cadqu de izaje grado 8 calibrada con tratamiento térmico, templado y
revenido.

+ Control para movimiento vertical de izaje y deslizamiento horizontal.
Gancho con seguro G8

- Incluye aceite para lubricar cadena

- Se debe utilizar aceite hidraulico ISOVG46:

- Mobil DTE 0il 25 / Shell Tellus 46 / ELF DTH 46 / Mexlub MH 220 (46) /
Texaco Rando oil HD 46 / Quaker H. Speed Oil 32.

- Tipo de proteccion: IP 54

* Suministro eléctrico: Trifasico

- Rango de temperatura de trabajo: -20 a 40°C

- Etiqueta con cddigo Gnico de trazabilidad.

* Normas: ASME B30.16 / EN 818 / EN 13157

« Factor de seguridad: 4:1

* Marca: Gorila.

wi  LARGD o DIMENSIONES (milimetros) ¢ Consumo Eléctrico
(t) (mt) (mm) A B (1 D E F G H I1J (t) KW

1 6 71 650 520 260 300 176 31 240 31 22 1 1,5

2 6 10,0 800 615 295 430 265 40 47 38 30 2 3

3 6 11,2 845 615 295 430 265 47 058 47 36 3 45

5 6 11,2 1030 615 295 430 265 48 260 48 43 5 6

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

¥ Consumo Eléctrico

WLL GL::SHOA cAgE“A DIMENSIONES (milimetros)

(t) (mt) (mm) D E F G

1 6 71 650 | 520 260 | 300 | @40 32 24 142 | 111 | 231 | 206
2 6 10,0 770 | 615 205 | 430 | @47 40 30 142 | 127 | 231 | 237
3 6 11,2 830 | 615 295 | 430 | 058 48 36 142 | 140 | 231 | 265
5 6 11,2 1015 | 615 295 | 430 | o60 48 43 142 | 156 | 231 | 296

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

t Kw
1 15
2 3
3 45
5 6




INFORMACION TECNICA /

INFORMACION TECNICA /

TECLE ELECTRICO DE CADENA

CABLETIERRA +
(VERDE/AMARILLO)

Gancho de izaje @ H
“T77 consegro

[]
. ®
apa
de motor © (i) (i)
\, . . - - . -

\ _ _ Tapén de aceite @ H 1

! Q de Iubricacion S
N

4

. 1 .
b CABLEFASET ; CABLE FASER
__1l__ Tapade
engranaje @ (BLANCO) : (ROJ0)
Vaciado
. U_ ~ = 77" de aceite @ CABLE FASE S

Gancho de izaje @
~~77 conseguro

Tapodn de aceite
de lubricacion =~ '@
Tapa de - o
@ engranaje " E
@ Vaciado | _ _ _| ~ D ;
d it
e aceite d _ __ Tapa @

R de motor

(NEGRO)

ENCHUFE 10P
(B2 MACHO) =~~~ ENCHUFE 10P

"~~~ (B2 MACHO)

Bolsade __
@ cadena

Bolsa de

cadena @
= Botdn de emergencia
= Boton de inicio

CADENADE IZAJE_ ___ @ Alimentacion
(CALIBRADA G8) TRIFASICA

- \
Alimentacién N Ll
@ Resorte ====-— E TRIFASICA @ \h _{3

___ CADENA DE IZAJE
(CALIBRADA G8)

03
s
2{?; ————— Resorte @
iat

=)= Boton hacia arriba

Botdn hacia abajo
Botén hacia la izquierda
Botén hacia la derecha

Botonera

Gancho de izaje contro: T
con seguro manual d

Botonera
qgpm==== control Gancho de izaje
3 manual -=

con seguro

PROCEDIMIENTOS DE USO

1.- Desempacar tecle, asegurarse que contenga todos los componentes y manual de uso.

2.- Instalar bolsa contenedora de cadenas. (Ver n°5)

3.- Rellenar el receptaculo ubicado en la caja de engranaje con aceite hidraulico ISOVG46 a través del
punto de relleno (tapdn para aceite de lubricacién), la cantidad de aceite variara segun el tonelaje del
tecle. (Ver figura n°1)

4.- Energizar el equipo. (Ver n®10)

5.- Conectar comandos:

Control manual: Conectar enchufe 10P hembra al cuerpo del tecle, la posicion correcta la indica la
ranura en el enchufe macho 10P

(Ver n°8).

6.- Verificar funcionamiento de comandos:

CONTROL MANUAL

+ Desbloquear botén de panico (rojo)
+ Apretar botén START (Verde)
+ Accionar tecle

ESPECIFICACIONES DE CARGA

Las siguientes especificaciones aplican para todos los TECLES CADENA ELECTRICOS.

Item ESPECIFICACIONES
Rango de humedad trabajando (%) 85 o0 hajo 85
Rango de temperatura trabajando (%) -20-+40
i .. lzaje Ip54
Tipo de proteccion
Boton inicio Ip54

Botdn de alimentacion 3 fases, 200-600V, 50/60 hz
Velocidad unica de izaje 81
Nivel de ruido (dB)
Velocidad doble de izaje 81
Limite de carga de trabajo | Diametro nominal (mm) |Longitud interna cadena (mm)
0. 3t,0.5t 6.3 19
Especificaciones
de cadenas 1, 2t, 3t 71 21
1.5t, 2t, 3t 10.0 30
2.5t,3t,5t,7.5t 1.2 34

(1) Si su temperatura y humedad de trabajo estan fuera del rango del
valor en la tabla, solicite a GORILA los datos relacionados.

(2) Formas de operacion previstas: el tecle esta disefiado para levantar
verticalmente en condiciones normales de trabajo y atmdsfera.

(3) El nivel de ruido es el valor medido a 1 metro de la maquina bajo la
operaciéon normal.




INFORMACION TECNICA /

l INFORMACION TECNICA /

TECLE ELECTRICO
DE CADENA

MANTENCION Y REVISION:

- Cuando se superan las 500 horas de operacion del engranaje, verificar la cantidad de lubricacion,
estandarizando su revision cada 3 meses.

- Compruebe la resequedad de las piezas del TECLE con frecuencia.

- Si se opera al aire libre, cubralo para su proteccion.

REVISION:

Inspeccion diaria: antes de la operacion diaria, compruebe los siguientes elementos:

- Suficiente suministro de energia.

- Pruebe “arriba’) “abajo” y “parada de emergencia” (si esta instalado) sin carga.

- Certifique que el motor funcione normalmente.

- Comprobar que el ruido no sea anormal o excesivamente alto.

- Pruebe que el pestillo de seguridad del gancho inferior funcione correctamente.

- Verifiqgue que las partes giratorias o moviles y el interruptor de limite, asi como la funcién de freno
funcionen normalmente.

- Comprobar que la cadena esté bien lubricada.

INSPECCION MENSUAL

MANTENCION Y REVISION:
REVISION DE LA CADENA:

Cualquier cadena deformada, elongada o gastada se bloqueara con la
rueda, ocasionando la rotura de la misma. Para garantizar la operacion
segura y normal, verificar el largo y ancho interno del eslabén al igual
que su forma externa.

Ver cuadros a continuacion:

DIAMETRO | CAPACIDAD | LARGO ANCHO | ANCHO
INTERNO | INTERNO | EXTERNO

(F&T) (ton) (mm) (mm) (mmy}
2 (p) (@) (b)

- 6.3 0.3,0.5 19 7.5 20.5
71 1,%,3 21 8.9 23

Fig.6.1 Chainsize 10.0 15,2,3 30 12.5 33
11.2 2.57.5 34 14 372

COMPRUEBE LA CADENA

CAPACIDAD

(ton)
. 0.5 27 18 25 17 35 28
34 24 30 24 42 32
1
1

1
2! ( 2 46 29 39 30 49 40
_/“I 3 56 33 49 34 39 48
5 67 43 57 44 60 48
4 7.5 82 55 80 48 85 :1]

COMPRUEBE EL GANCHO

BOTON DE CAMBIO:

Verifique si el interruptor de cambio opera normalmente. Después de
limpiarlo, cubra con una capa delgada de lubricacion para garantizar la operacién
normal.

REVISION ANUAL:

- Comprobar si el bloqueo del engranaje esta excesivamente desgastado o danado.

- Reemplace completamente el aceite de la caja de engranajes.

- Una vez realizada la inspeccion y el cambio de caja, levante y baje pesos varias
veces antes de la operacion normal. Si esta en buenas condiciones, entonces reinicie la
operacion.
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CATALOGO

PROBLEMAS COMUNES Y PROCESOS

CONDICIONES RAZONES

El tecle
NO funciona

(1) Las fases de potencia estan
viculadas incorrectamente, lo que da
resultado el inicio de la proteccién de
fase y la imposibilidad de operar.

(2) El fusible de potencia esta que-
mado o el interruptor sin fusible esta
apagado.

(3) Se quema el fusible en el panel
de control

(4) El cable de alimentacion o el
cable del circuito de control se rompe
0 no esta

conectado correctamente.

(5) El voltaje es demasiado bajo

(6) El motor emite un sonido pero no
lo rota

(7) Se presiona el interruptor de
emergencia (si esta instalado).

(8) El contacto esta malo.

CONDICIONES RAZONES

La bobina de los fusibles del contador
produce cortocircuito

El tecle
NO se detiene

El freno del motor se desgasta
Sugerir un cambio

Las pastillas de
freno

La cadena o rueda
de cadena del
gancho inferior
produce un ruido
anormal

(1) La cadena no esté lubricada lo sufi-
ciente o correctamente

(2) La rueda de cadena esta
desgastada

(1)Cable a tierra imperfecto
(2)Suciedad en las partes eléctricas o
demasiada humedad

Falla Eléctrica

(1)La manguera de aceite no esta
conectada

(2) La manguera esta suelta

(3) No tiene tapdn instalada.

(4) El tapbn esta desgastado o dete-
riorado

Fuga de aceite

COMO RESOLVER

(1) Cambie los cables de alimentacion de las dos fases

(2) Verifique si la corriente es normal, reemplace un fusible apropia-
do o reinicie el interruptor sin fusible.

(3) Compruebe si la corriente es normal y reemplazar el fusible

(4) Repare o reemplace el cable eléctrico que se rompe o tiene un
contacto defectuoso.

(5) Mida si el voltaje es un 10% mas bajo que el nominal
(6)Compruebe si la fase del motor es correcta: repare y haga un
aislamiento adecuado.

(7) Confirme el motivo de presionar el interruptor de emergencia

(8) a.Opere el tecle manualmente, si funciona correctamente, signi-
fica que la bobina de control o el cable tiene un contacto incorrecto;
averigue la ubicacion del contacto defectuoso y haga que se repare.
b. Si el tecle no puede operarse manualmente,

es necesario verificar si la fuente de alimentacién principal es nor-
mal, sino es causado por un contacto incorrecto, de ser asi debe
reemplazarlo

COMO RESOLVER

Remplace el contador.

Remplace el disco.

(1) Lubricar.
(2) Cambie la cadena y la rueda.

(1) Reparar
(2) Mantenga las partes eléctricas
limpias y reduzca la humedad

(1) Instale

(2) Apriete la manguera.
(3) Instale el tapon
(2)

2) Cambiar el tapon.




CARROS PORTA TEGLES ‘_.-

- Carros disefnados para un maximo rendimiento, tanto eléctri-
€0 como manuales.

- Son duraderos, resistentes y altamente confiables.

- Son recomendados para operaciones donde tengan un tecle
instalado en una viga y deseen trasladar de manera segura y
eficiente Ia carga de un punto a otro.

- Son livianos y compactos

‘R VOLVER AL iNDICE



CARRO PORTA TECLE i CARRO PORTA TECLE

BEC.

CARRO PORTATECLE
MEN%&E -

5030/ 268.100.020.400
MODELD roiT

CARRGPORTATECLE
DEARRASTRE
100 12050
WIDELD Gtk

N SERE
LOT-FROD AS

1t

- Elll_E_-EN 15_!,5?%“—"
Cs@ﬁ m&wmwmzdﬁ\:

CARRO PORTATECLE DE ARRASTRE CARRO PORTATECLE DE ENGRANAJES

- Ruedas endurecidas y montadas en rodamientos.

- Ajustable al ancho de la viga por medio de arandelas. - Ruedas endurecidas y montadas en rodamientos.

- Ancho de ala regulable a través de golillas. B

« Ancho de ala regulable a través de golillas. . - : |
- Etiqueta con cét?igo iinico de trazab?lidad c B * Ajustable al ancho de la viga por medio de arandelas. c
. Cumple o excede norma EN 13155 y ASME B30.11 — — - Cadena de mando calibrada, templada y revenida. - -
. Marcpa' Gorila y T * Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad. P
’ ’  Cumple o excede norma EN 13155 y ASME B30.11. ©)
- Marca: Gorila. ) Hﬁﬂ
= == ‘ \ﬂj‘
PERDIDA S T o7 D
WLL  'ALTURA  ANCHO VIGA DIMENSIONES (milimetros) E j@} \lell
we  REAOIR DIMENSIONES (milimetros) ﬁ (t) A (mm) (mm) B c D K6 A 1)
o A (mm) B ¢ D K6 1 130 58- 127 295 235 215 13 i
05 107 235 185 200 71 160 58 - 127 330 270 230 17,8 i
1 123 220 206 299 é 186 82-153 428,5 344 338 40 -
2 133 180 220 P 141 202 190 - 240 385 366 335 38,5
3 7 20 P P o 10 2755 | 100-178 385 455 445 100
5 5 o pop o = 20 315 | 100-178 547 642 622 245
10 275 340 385 445 83 Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




- Una pasteca es esencialmente una polea que viene protegida por
una carcasa de acero, destinada a ayudar en una operacion de izaje.
- Es manufacturada con materiales de alta resistencia a la corrosion
y golpes, con el objetivo de prolongar su vida util.

- Son muy utilizadas en sistemas de elevacion, con el objetivo de
cambiar la direccion de Ia carga o arrastrar la carga de un punto a
otro.

‘R VOLVER AL iNDICE



PASTECAS i PASTECAS

PASTECA SIMPLE CON GANCHO

PASTECA DOBLE CON GANGHO

« Cuerpo estampado en acero. _ CARACTERISTICAS
* Gancho de suspension forjado. { k o
* Polea montada en buje. ~ \ « Cuerpo estampado en acero. ﬂ
* Eje con grasera para lubricacion. L\ j\ ‘ « Gancho de suspension forjado. ‘M‘ (‘
* Suspension giratoria y articulada. V\‘J - Polea montada en huje. Wi
* Apertura y cierre simple, no requiere herramientas. - Eje con grasera para lubricacion. | J
* Recomendada para utilizar con cable de acero. - Suspension giratoria y articulada. I}
* Etiqueta con cddigo tinico de trazabilidad. * Apertura y cierre simple, no requiere herramientas. -
° Cumple o excede norma ASME B30.26. = * Recomendada para utilizar con cable de acero.
* Factor de disefio 4:1. (] . - Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad. NN -
. Marca: Gorila. \ A - + Cumple o excede norma ASME B30.26. . al /1
\ - Factor de disefio 4:1. |
wiL DIMENSIONES (milimetros) PESOS  DIAMETRO DE CABLE / \ * Marca: Gorila. /
(] POLEA A ] KG (mm) U0 i : B DIAMETRO DE
0.5 p p e 16 s \ WLL DIMENSIONES (milimetros) PES0S CABLE \\ ] \ I )
1 100 315 12 35 0 L~ (t) POLEA CABLE A ] K6 (mm) -
15 125 310 140 456 13 a—p O 0.3 o s 40 o 28 s |~ O
, - o ps . ” 1 100 10 350 120 43 10 a1
3 180 512 195 11 19 15 :;: 13 580 140 122 13 |
4 200 504 225 19,3 2 2 16 480 168 ' 16 /
. P 0 o e = B 3 180 19 510 205 18,5 19 (\9> B
10 350 710 280 33,8 25 - 200 2 590 224 o 22
5 250 25 730 285 49,8 25
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




PASTECAS i PASTECAS
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PASTECA SIMPLE CON GRILLETE PASTECA DOBLE CON GRILLETE

* Cuerpo estampado en acero.

* Grillete de suspension forjado.

* Polea montada en rodamiento.

« Suspension con apertura y cierre simple, no requiere herramientas.
- Recomendada para utilizar con cable de acero.

- Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

+ Cumple o excede norma Asme B30.26.

* Cuerpo estampado en acero.

* Grillete de suspension forjado.

° Polea montada en rodamiento.

* Suspension con apertura y cierre simple, no requiere
herramientas.

* Recomendada para utilizar con cable de acero.

F de disefio -1 - Etiqueta con cddigo tinico de trazabilidad.
: Nfct‘"_ (? !Iseno 41. - Cumple o excede norma Asme B30.26.
* Marca. Lonia. - Factor de disefio 4:1.
- - Marca: Gorila.
DIMENSIONES (milimetros) PESOS L
A B KG (mm) o f
180 P - s DIMENSIONES (milimetros) PES0S S
1 100 228 120 1,8 8 A B K& (mm)
1,5 125 301 150 3,5 9 231 114 2,7 8
4 200 390 190 11’5 16 2 153 330 175 8,2 12
5 250 528 295 17 22 4 205 443 233 20,5 16

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




PASTECAS i PASTECAS

PASTECA SIMPLE CON GRILLETE - 30t

« Cuerpo estampado en acero.

Grillete de suspensidn forjado.

Polea montada en rodamiento.

- Suspension con apertura y cierre simple, no requiere
herramientas.

- Recomendada para utilizar con cable de acero.

. Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

« Cumple o excede norma Asme B30.26.

- Factor de disefio 4:1.

. Marca: Gorila.

PASTECA SIMPLE CON GRILLETE - 50 t

* Cuerpo estampado en acero.

* Grillete de suspension forjado.

° Polea montada en rodamiento.

* Suspension con apertura y cierre simple, no requiere
herramientas.

* Recomendada para utilizar con cable de acero

- Etiqueta con cédigo tinico de trazabilidad.

+ Gumple o excede norma Asme B30.26.

* Factor de disefio 4:1.

- Marca: Gorila

on [
o =2

WLL DIMENSIONES (milimetros)

(t) POLEA CABLE
30 500 32A 35 1256 514 208

WLL DIMENSIONES (milimetros)

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado ) POLEA CABLE N

50 600 46 A 50 1525 625 418

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




INFORMACION TECNICA /

l INFORMACION TECNICA /

PASTECAS

- |zar o arrastrar cargas con pastecas sin la debida seleccion
correcta del producto y los accesorios anexos, o el uso

- La seleccidn correcta de la pasteca y los accesorios de
suspension puede marcar la diferencia entre la excelencia y la
desgracia. El soporte o anclaje debe tener mayor o igual
resistencia que la pasteca.

- El uso inadecuado de las pastecas causa desgaste
prematuro de sus componentes, el cable o el cabo.

- EIWLL es el esfuerzo maximo permitido, por lo tanto, al
seleccionar el producto considere las cargas dinamicas que se
generan al izar o tirar.

- Las cargas de trabajo indicadas se refieren a productos
nuevos o en buen estado de conservacion.

- No aplique cargas laterales y evite las cargas dinamicas. Si
la maniobra es en el agua, considere cargas dinamicas y de
impacto.

- Manténgase alejado de la maniobra y su linea de fuerza.

- En la pasteca la carga varia dependiendo del angulo entre
los cables o cabos. Por ejemplo, cuando las dos lineas estan
paralelas (0°) y con una masa de 1.000 kilos en la linea viva,
la carga resultante en el cabezal de conexion es de 2.000
kilos; y, a medida que el angulo se incrementa, la carga
disminuye.

- Las cargas de trabajo indicadas en las tablas de este
catalogo estan calculadas para el terminal de suspension en
funcion del angulo entre las lineas. Los valores no consideran
las pérdidas de resistencia por friccion.

inadecuado, puede provocar lesiones serias, incluso la muerte.

ANGULO DE CARGA

FACTOR DE CARGA

0°
10°
20°
30°
40°
45°
50°
60°
70°
80°
90°
100°
10°
120°
130°
135°
140°
150°
160°
170°
180°

2
199
197
193
1.87
1.84
1.81
173
1,64
153
1.41
1.29
115

0.84
0,76
0,68
0,52
0.35
017

DISENO DEL APAREJO

Dependiendo de la configuracion, cantidad de
pastecas y poleas de la pasteca, se puede
cambiar significativamente el esfuerzo que se
requiere para levantar o arrastrar un elemento. El

esfuerzo también varia dependiendo del angulo
de trabajo del cable en la pasteca.

Por ejemplo, en un aparejo con la configuracion
en una sola linea tiro, el esfuerzo no disminuye.
Por lo tanto, no existe ventaja mecanica.

Simple
dos lineas

Simple
tres lineas

Cuatro bajadas
o remales

Doble

cinco lineas

En estos ejemplos existe ventaja mecanica.

A medida que aumenta el nimero de poleas o

lineas, menor es el esfuerzo en la linea de tiro.

Triple
seis lineas

Existen pastecas con una o0 mas poleas. Cuando se arma un conjunto de pastecas con varias poleas,
el cable que tira debe estar en la parte superior de la polea central.

En un aparejo con dos pastecas y una con mas de dos poleas, la linea viva del cable debe estar
siempre en la polea central de la pasteca superior y ambas pastecas deben quedar con las poleas

perpendiculares.

La instalacion del cable debe comenzar por el extremo muerto y tener guardacabo.

z 7/ /77
Linea de tiro
500 Kilos

1.000 Kilos

INSPECCION Y MANTENIMIENTO

La periodicidad de las inspecciones depende de la severidad

del uso; en todo caso, nunca debe exceder los 12 meses.

El desgaste, la sobrecarga, el uso inadecuado, la corrosion, la
deformacion de sus componentes y la modificacion de sus partes
afectan el factor de carga. Las pastecas que tengan desgaste en el
eje, polea agripada o con ranuras y el buje desgastado deben ser
sacadas de servicio.

Lubrique el buje cada ocho horas de uso continuo o cada 14

dias de uso intermitente.



DINAMOMETROS

- Los dinamometros son un equipo utilizado para saber con exactitud el
peso a levantar, cuando no se cuenta con la informacion exacta.

- Cuenta con un sensor interno capaz de medir Ia tension generada
al levantar o traccionar un elemento.

- Es altamente recomendado para realizar operaciones con mayor
seguridad y asi eliminar las posibilidades de un accidente.

‘R VOLVER AL iNDICE



DINAMOMETRO | DINAMOMETRO

PANEL CONTROL
PORTATIL +
IMPRESORA DE
DATOS

INCLUYE IMPRESORA DE DATOS

DINAMOMETRO COLGANTE CON GANCHO DINAMOMETRO WIRELEES CON GANCHO

A A
« Instrumento para medicion de carga “in situ”. SRR « Instrumento para medicion de carga “in situ”.
« Cubierta de aluminio fundido a presion. BN\ /) « Cuerpo de acero.
- Teclado anti-corrosion. ] ( - Control remoto y visor inaldambrico.
« Circuito de proteccion de carga para prolongar la vida de la bateria. I h . Teclado anti-corrosion.
« Apagado automatico 30 minutos después de inactividad o suminis- Y e « Circuito de proteccion de carga para prolongar la vida de la bateria.

- Apagado automatico 30 minutos después de inactividad o suministro de bajo de energia.
« Carga de seguridad del visor 150% de la escala.

Tiempo de lectura <10 segundos.

Temperatura de funcionamiento -25 °C ~ +55 °C.

Humedad de funcionamiento 30% ~ 90% HR.

Temperatura ambiente de -10 °C a + 55 °C.

Medicién en Kg y Lb.

Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

Factor de disefio 4:1.

tro de bajo de energia.
- Grandes digitos color rojo de alto brillo.
« Carga de seguridad del visor 150% de la escala.
« Tiempo de lectura <10 segundos.
 Medicion en Kg y Lb.
- Factor de disefio 4:1. )
« Etiqueta con cddigo tnico de trazabilidad. L ya
« Carga de prueba 2:1. ~_ 7
 Marca: Gorila.

Carga de prueba 2:1.
Marca: Gorila. |
3 20 73 93 32 485 230 13,4
5 40 91 116 42 585 230 20,6 10 100 5 %0 120 45 620 45
10 100 98 125 43 675 232 40 20 200 10 150 180 30 950 75
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado 50 400 20 180 235 105 1350 390

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




DINAMOMETRO

GRILLETE Y, --
PASADOR ROSCADO /1 8., q -

DINAMOMETRO DIGITAL 0J0 - 0JO

A L
- Instrumento para medicidn de carga y tensién “in situ”.
* Cuerpo de acero.
* Teclado anti-corrosion. _ '
* Gircuito de proteccion de carga para prolongar la vida de a bateria. '
* Apagado automatico 30 minutos después de inactividad o suministro de bajo de energia.
* Carga de sequridad del visor 150% de la escala. c
* Tiempo de lectura <10 segundos. D
* Etiqueta con cddigo dnico de trazabilidad.
* Medicion en Kg y Lb.
* Factor de diseno 4:1.
= Carga de prueba 2:1.
= Marca: Gorila. I I
-}
3 3 1 91 30 230 163 25,6 1.5
5 5 2 91 30 230 165 3.8 3.3
10 10 5 90 48 280 195 38 6,7
Dimensiones y pesos aproximados, producto certilicado
Elementos de conexion compatibles recomendados (grilletes) BI
A
3 GRILLETE LIRA 34 1,26 0,87 2,80 11
5 GRILLETE LIRA 1/8 1,46 1 2,52 1.5
12 GRILLETE LIRA 11/4 2,09 1,38 4,65 45




INFORMACION TECNICA /

l INFORMACION TECNICA /

USO DEL DINAMOMETRO

Inspeccion Preliminar:
* Antes de cada uso, haga una inspeccion visual completa del dinamdémetro.

* Verifiqgue que no haya signos de desgaste, dano en la carcasa, o deterioro en el
gancho u ojo.

e (Calibracion:

* Asegurese de que el dinamometro esté debidamente calibrado segun las
especificaciones del fabricante.

e Verifique la calibraciéon regularmente para mantener la precision.

e Colocacion del Dinamémetro:
e Enganche el dinamdmetro de manera segura al punto de izaje, utilizando un Grillete.

* Asegurese de que el dinamdmetro esté colocado en linea recta con la carga para
obtener mediciones precisas.

e Operacion:
* Levante la carga de manera uniforme y sin movimientos bruscos.

* Monitoree continuamente el peso mostrado en el dinamoémetro durante la elevacion.

Nunca exceda los limites de carga especificados.

Siempre tenga en cuenta la capacidad maxima del dinamoémetro y la resistencia del equipo
de izaje. Evite accidentes.

MANTENIMIENTO

Limpie regularmente el dinamdmetro para eliminar polvo, suciedad o cualquier otra sustancia que
pueda afectar su rendimiento.

Guarde el dinamdémetro en un lugar seco y protegido de la intemperie cuando no esté en uso.
Evite almacenar el equipo en condiciones extremas de temperatura.

Haga inspecciones detalladas en intervalos regulares para identificar cualquier desgaste o dafo.
Preste especial atencion a la integridad del grillete u ojo y la pantalla digital.

Programe calibraciones regulares con un laboratorio certificado para garantizar la precision del
dinamometro.

Los dinamometros 0jo — 0jo no son susceptibles de calibracion, sin embargo, con un uso adecuado
deberan conservar su precision dentro de los rangos permitidos por la normativa.

Se recomienda llevar un registro detallado de las operaciones en las que se utiliza el dinamdmetro,
incluyendo fechas, cargas y condiciones de trabajo.

Asegurese de que el personal que opera el dinamometro esté capacitado y actualizado en las
practicas de seguridad y manejo del equipo.
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- El poderoso magnético proporciona una atraccion magnética
constante sin necesidad de utilizar energia eléctrica ni tampoco baterias.

- Entrega una gran ayuda para operaciones donde se deban levantar materia
les de acero, como: planchas, cilindros o de cualquier forma geométrica

compleja.

‘N VOLVER AL iNDICE



MAGNETICOS i MAGNETICOS

LEVANTADOR MAGNETICO

- Liviano

- Palanca con doble seguro.

- De facil operacion.

- Normas: ASME B30.20 y EN 13155

- Etiqueta con codigo tnico de trazabilidad.
* Factor de seguridad 3:1

- Marca: Gorila.

1

D
DELEVANTE  TRAGGION MAX.  DE OPERAGION DIMENSIONES (Wilimetros)
SUP.PLANA (t) (Kg) (c°) B (5
0,2 750 <80 78 81 146 145 54
0,6 2100 <80 114 116 218 225 20
1 3500 <80 145 145 272 295 40
2 6000 <80 160 170 388 365 74

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




INFORMACION TECNICA /

I INFORMACION TECNICA /

MODELO

100 kg
200 kg
400 kg
600 kg
1000 kg
1500 kg
2000 kg
3000 kg

5000 kg

LEVANTADOR
MAGNETICO

200
400

1000

MODELOS Y CARGAS
| comonogrueno | TS | om0

180

270
450

675

900

LAS CARGAS VARIAN EN FUNCION DE

LA PIEZA Y EL TAMANO

Peso de la carga

Espesor de la pieza a levantar
Espacio entre la plancha de acero y el levantador

Tipo de acero

Grado de balance
Acabado y rugosidad de la superficie de contacto

CALCULOS DE CARGAS

1200

1800

3000

6000

9000

acero Acero
100 L 300 32

11
20
40
48
74

248

MODELOS Y CARGAS

Para realizar el calculo de cargas cuando se va a utilizar un levantador
magnético se deben considerar los siguientes aspectos:

CARGAS Y PERDIDAS

ESPESOR DE
TEST DE FUERZA DE CARGA MAX
MODELO '-A PLANCHA _

>60 >236 100%

— : _ 100%
T2 65 2,16 95%
T3 50 1,97 90% 95% 100%
T4 45 177 85% 90% 100% 100%
5 40 1,57 80% 85%
100%
6 35 1,38 70% 5% 90%
T7 30 1.18 60% 5% 80%
T8 25 0.98 50% 55% 70% 90%
T9 20 0.79 40% 45% 60% 75% 90%
T10 15 0,59 30% 35% 50% 60% 70%
T 10 0,39 20% 25% 35% 45% 50% 70%
T12. 5 0,20 10%  15% 20% 25% 30% 40%

DE LOS MATERIALES

Tabla de referencia de la rugosidad de una superficie lisa, clase de materia y capacidad
de elevacion para el calculo de cargas.

RUGOSIDAD DE LA SUPERFICIE

1,6 um 125%
6,3 um 100%
12,6 um 90%
80%
Acero bajo en carbono 100%
Acera medio en carbono 95%
Acero en alto carbono 85%
Acero de bajo aleacion 75%
Fierro Fundido 87%
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INFORMACION IMPORTANTE / MORDAZAS Y GARFIOS I INFORMACION IMPORTANTE / MORDAZAS Y GARFIOS

INSTRUGCIONES PARA EL USO DE MORDAZAS Y GARFIOS

e Para genera la fuerza suficiente, la carga debe pesar un minimo de 10% de la
capacidad de carga nominal de la mordaza. Esto significa que la carga minima
gue debe ser levantada con una mordaza de elevacion de 1 t es de 100kg.

e Durante el proceso de elevacion, no se permite la presencia de personal bajo
la carga y/o dentro de la zona de peligro.

* Mordazas y garfios deben ser usadas en el intervalo de temperaturas de -20C°
a + 100C° (temperatura ambiente y/o de la carga)

* Dureza maxima permitida de la superficie de contacto de las mordazas con la
carga 300HB (HRC32).

e Siempre retire el polvo, pintura, aceite y cualquier otra materia extrafia de la
superficie antes de la sujecion.

* Nunca exceda la capacidad de carga de las mordazas y garfios.

MORDAZAS Y GARFIOS GORILA

Las mordazas y garfios Gorila cumplen con la norma europea EN 13155 y ASME B30.20. Teniendo
como resultado el poder cumplir y exceder los estandares mas altos y exigentes del mundo.

GORILA se caracteriza por tener ciclos de vida largos, fiabilidad y maxima seguridad posible. Los
usuarios de mordazas y garfios se encuentran en una variedad de industrias, tales como:

- Construccion de maquinaria
- Industria quimica

- Maestranzas

- Mineria

- Instalacion de tuberias

- Industria automotriz

- Astilleros

- Forestal

- Produccion de estructuras de acero para edificios, puentes, etc.
- Gonstruccion vial

’ '\ w NUESTRAS MORDAZAS SON
."”\ DESARROLLADAS CON

) TECNOLOGIA DE ROBOTS
“ PANASONIC




HORIZONTAL BASE PLANA

*Imagen referencial

- Guerpo de acero de aleacion.
- Muelas mecanizadas en acero de aleacion, templadas. Q

- Accionamiento por gravedad.

- Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad. 0O
- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155. L
- Factor de seguridad 4:1. {

2 40 172 10 40 47 0-60 5
3 45 183 14 45 50 0-60 6
5 55 183 16 55 56 0-60 7,75

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

ACCESORIOS
DE USO

- Adecuadas para levantar y transportar en posicion horizontal planchas,

perfiles de acero y construccion.
- Estan fabricadas en acero aleado de alta calidad.




MORDAZA HORIZONTAL CON SEGURO

00000

*Imagen referencial

.. G
- Guerpo de acero de aleacion. —
- Muelas mecanizadas en acero de aleacion. -
- Accionamiento por gravedad.
- Etigueta con cadigo iinico de trazabilidad. 1L
- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155. I | E
- Factor de seguridad 4:1. HP
N A
. =y ¥ )
‘ / I ‘ I 1 1 1 30 148 10 25 40 205 16 25 8 N
|’ & | 2 a0 172 10 25 a7 245 18 5 B il
3 45 183 14 28 50 245 18 6 C
5 55 183 16 30 56 260 20 1,75
HORIZONTAL CON SEGURO , tetwtetatatatst—s :
F— ) - RECOMENDACION
imensiones y pesos aproximados, producto certificado

- Adecuadas para levantar y transportar en posicion horizontal planchas, ACCESORIGS
perfiles de acero y construccion. - | DE USO
. Estan fabricadas en acero aleado de alta calidad y cuentan con seguro | RiL

de apertura tipo boton.

©
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GUIA INSTRUCTIVA GUIA INSTRUCTIVA

IMPORTANTE CONSIDERAR IMPORTANTE CONSIDERAR

INFORMACION IMPORTANTE PARA USTED:

Nunca enganche la mordaza directamente en el gancho de Para un izaje con mordazas horizontales, la capacidad de carga de trabajo indicada es valida hasta para
la grua. Debe conectarse a través de un medio de elevacion un angulo de inclinacion de 30°. Angulos de inclinacién mayores de 30° aumentan la carga de trabajo, lo
adecuado que proporcione flexibilidad. Asegurese de que el que significa una reduccion en la capacidad de trabajo de las mordazas.

enlace principal sea lo suficientemente grande para el
gancho de la grua.

151#——20-5& 15°
! CONFIGURACIONES
% ! _160"/
CADENA CABLE SINTETICOS [__3
1 1
[ —
1t/ 2t/ 3t/ 5t/ 10t

U

Por favor asegurese de que la carga de trabajo de la mordaza esta de acuerdo a la capacidad de carga
de la eslinga.

2
S
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MORDAZA VERTICAL

g

3
s
]

*Imagen referencial

- Cuerpo fabricado en acero.

- Muelas de acero de aleacion, templadas.

- Mecanismo articulado, actiia por efecto de la gravedad.
- Etigueta con codigo iinico de trazabilidad.

- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.

- Factor de seguridad 4:1.

NURYE
VERTICAL

- Est4 recomendada para el izaje vertical de planchas y estructuras de acero. N & S I0S

- El mecanismo de apriete por resorte, asegura una fuerza inicial de agarre positiva. Gomd | _“

- Estan equipadas con un sistema de seguridad para que no se deslice Ia carga
durante el izaje o descarga.

%,
z
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MORDAZA VERTICAL ARTICULADA

©O000000

*Imagen referencial

- Cuerpo fabricado en acero.

- Muelas de acero de aleacion, templadas y normalizadas.
- Mecanismo articulado, actiia por efecto de la gravedad.
- Etiqueta con cadigo iinico de trazabilidad.

- Gumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.

- Factor de seguridad 4:1.
l R T O 5 N I T N D
VER TIGAL AR TIGULADA eI SERSNSEENEEIAS
0 T ST N T T T N N RECOMENDACION
- Gracias a su toma articulada en 180°, es recomendada para el transporte de TR e s, e e
estructuras y planchas de acero en cualquier posicion. ACCESORIOS
DE USO

- Cuentan con un mecanismo de seguridad para que los dientes se afirmen

al realizar la maniobra de izaje o descarga, pudiéndose bloquear tanto en
apertura como cierre.
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IMPORTANTE CONSIDERAR

IMPORTANTE CONSIDERAR

INFORMACION IMPORTANTE PARA USTED:

Nunca enganche la mordaza directamente en el gancho de Para mordazas verticales con suspension fija no esta permitido izar con una inclinacién
la grua. Debe conectarse a través de un medio de elevacion adecuado que proporcione transversal mayor a 15°. No ha sido disenada para traccion diagonal.

flexibilidad. Asegurese de que el enlace principal sea lo suficientemente grande para el

gancho de la grua.

457 =, 45°
MAX 10°
100%
A
4 1 LY
11
[ 50% 50%] | |
[ TT 1
90° | 1 111 90°

Las mordazas verticales articuladas permiten un mayor rango de angulos de trabajo en la direccion
CORRECTO INCORRECTO transversal con una disminucién en su capacidad de carga nominal al 50% para angulos mayores a 45°.

Cuando se opera con dos mordazas, deben mantener la misma inclinacién de la
eslinga. Otra posibilidad es el uso de mordazas con un gancho giratorio. Por favor

asegurese de que la carga de trabajo de la mordaza esta de acuerdo a la capacidad de 0 0°
carga de la eslinga S Ea — [
g ga. 45° N 45° 45° 45
y [\ 100% y \\ 100%
L LY J N A
A N \ N \
I 50% [ 50% [ 50% s /] 0%
[ ) N [ \ [ 1 \
90° | I)al | | 90 90° | || | | | 90
ANGULO DE
INCLINACIGN
o |
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MORDAZA TORNILLO DOBLE 0J0

Q‘ﬂwlﬂg 2,
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- Un método de bloqueo de doble leva circular es empleado, lo que resulta en una mayor fuerza de
sujecion y garantiza un trabajo seguro.

- Dos orificios de suspension permiten realizar trabajos en todas las direcciones.

- La leva de tornillo de diseiio esférico y universal proporciona una fuerza de sujecion adicional sobre
la pieza de trabajo, incluso cuando ocurren vibraciones durante la operacion.

- Cuerpo principal forjado en acero aleado especial.

- Factor de seguridad de 5:1.

Maravillosa y universal mordaza de alta tecnologia que realiza el trabajo
de varios modelos por si sola.

Levantamiento, volteo, movimiento, suspension, tensado y sujecion de CAPACIDAD Y DIMENSIONES
piezas.

[owor | smt | 1 | oa | o |
I TE IR TR W
[ | wwaz | se | sw |




MORDAZA COLGANTE VIGA

*Imagen referencial

-Cuerpo de acero de aleacion.

- Simple regulacion y apriete de tornillo.

- Permite tension de carga y soporte de tecles.

- Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad.

- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.
- Factor de seguridad 4:1.

APERTURA
W [RAHERIURES DIMENSIONES MILIMETROS
A

(t)
o |
[ 3 | s0-320  [a00-235] 103 |
n“ '

[ w-om om0 |

- Las mordazas colgantes viga suministran un punto de izaje rapido y versatil

para tecles, pastecas, poleas, etcétera, destacando por su amplio rango de WO e Eglﬂ:gs
apertura. e @ L

- Incorpora un eje central roscado, con sistema de bhloqueo, que proporciona - -

un ajuste rapido y agarre seguro. _. 4 ACCESORIOS

. ™



VIGA

*Imagen referencial

- Cuerpo de acero de aleacion.

- Permite el izaje de vigas y planchas.

- Etigueta con codigo inico de trazabilidad.

- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.
- Factor de seguridad 4:1.

NURDE

1 25 262 155 60 50 16 36 .
30 280 177 72 56 16 5,5
5 40 380 251 104 60 28 17

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

- Estan diseiiadas para el levante en forma horizontal y transporte de estructuras
metalicas en forma de “H”, “I”’, “T”, “L” y de planchas en general.

- Fabricadas en acero de aleacion, incluye: toma dentada antideslizante, una
cadena de accionamiento y un asa para poder manipular al momento de instalar
y desinstalar la mordaza a la estructura a izar.

- Se deben utilizar en par, siendo 2 para levante de vigas y en grupos de 4 para
planchas de acero

ACCESORIOS
DE USO
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GUIA INSTRUCTIVA / MORDAZAS VIGA

N Guia INSTRUCTIVA / MORDAZAS VIGA

MORDAZA COLGANTE VIGA
INFORMACION IMPORTANTE PARA USTED:

La mordaza colgante permite ajustar al ala de la viga de manera
sencilla mediante el uso de un tornillo. Permite el uso de tecles ya
que cumple con el factor de diseno requerido por la normativa.

CONFIGURACIONES

1t/2t/5/3t/10t TECLE TECLE
PALANCA CADENA

Cuando se opera la mordaza colgante para viga, debe tener en cuenta
la direccion de aplicacion de la carga. No se recomienda su uso para
angulos de maniobra mayores a 15° en la direccion longitudinal de la
viga y 45° en la direccion transversal.

MORDAZA VIGA

La mordaza viga esta disefiada para el izaje de vigas sujetandolas desde el ala de manera
lateral. Se activa por gravedad. El ojo de izaje centrado permite a la viga permanecer verti-
cal. Esta mordaza puede ser usada en izajes tanto verticales como horizontales, transferen-
cia y apilado de distintos tipos de disefo estructurales, tales como vigas H, angulos etc.,
dependiendo de la aplicacion deseada.

Nunca enganche la mordaza directamente en el gancho de la grua. Debe conectarse a
través de un medio de elevacion adecuado que proporcione flexibilidad.

CONFIGURACIONES
1t/ 2t/ 3,2t/ 5t CADENA CABLE SINTETICOS

Para una correcta operacion siempre tenga en cuenta el centro de masa de la viga. No se
recomienda para su uso en angulos de aplicacién de loa carga mayores a 15° en cualquier
direccion.




y GARFIO PLANCHA

*Imagen referencial

- Cuerpo de acero aleado.

- Accionamiento simple por gravedad.

- Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.
- Factor de seguridad 4:1.

i

1IARCIU

- Diseiiado especialmente para la elevacion y transporte de planchas de metal.
- Fabricado en acero al carbono de alta calidad, incorpora una polea en la parte
superior del gancho para no daiiar el cable o cadena.

- Para operaciones de levante se deben utilizar al menos 4 garfios plancha.
- La liberacion de Ia carga en la descarga se produce de forma automatica.




GARFIO VIGA

- Cuerpo de acero aleado. ﬁf%
- Accionamiento simple por gravedad. —~ (D)
- Etigueta con codigo inico de trazabilidad. { —
1 2 I : - Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155. =
. - Factor de seguridad 4:1.
e | ‘ | - -
VIGA 2 0-50 220 170 54 38 35 [ ]
5 0-70 265 388 87 3/4 145 | {
- Garfio especialmente diseiiado para el levante en forma horizontal y transporte de estructuras Dimensiones y pesos aproximados, producto cerifcado —
metalicas en forma de “H”, “I”’, “T”, “L”’ y de planchas. Fabricado en acero al carbono de alta .

calidad, incorpora una polea en la parte superior del gancho.

- La forma en punta es efectiva para insertarse en espacios reducidos.

- 8e utiliza de 2 vigas y en grupos de 4 para planchas.

- La liberacion de la carga en la descarga se produce de forma automatica.
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N Guia nsTRUCTIVA / MORDAZAS VIGA

Diseniado especialmente para la elevacion y transporte de planchas
de acero. La liberacién de la carga en la descarga se reduce de forma
automatica mediante el desplazamiento de los rodamientos guia.

IMPORTANTE

4t/ 6t/ 8t/ 10t

La capacidad de carga especificada es para un par de garfios traba-
jando en una maniobra con angulo mayor a 60°. Se debe utilizar una
maniobra con cable en conformacion sin fin. Incorpora una polea en
la parte superior del garfio para no danar el cable. No se debe utilizar
con un angulo de aplicacion de la carga mayor a 15° en la direccion
transversal.

3
3
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Garfio especialmente disefiado para el levante en forma horizontal y transporte de estructu-
ras metalicas en forma de "H", "I", "T", "L La forma en punta es efectiva para insertarse en
espacios reducidos.

IMPORTANTE

La capacidad de carga especificada es para un par de garfios trabajando en una maniobra
con angulo mayor a 60°. Se debe utilizar una maniobra con cable en conformacion sin fin.
Incorpora una polea en la parte superior del garfio para no danar el cable. No se debe utili-
zar con un angulo de aplicacion de la carga mayor a 15° en la direccion transversal.

max15' max15'

max15’ max15°




MORDAZA TAMBOR LATERAL

*Imagen referencial

- Cuerpo de acero aleado.

- Accionamiento simple por gravedad.

- Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad.

- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.
- Factor de seguridad 4:1.

on :
1A MBUR LA TERAL

- Solamente apta para manipular, izar y transportar barriles metalicos que
no superen los 600kg.

- Incluye una toma para realizar movimientos de forma segura.

- Es ideal para trabajos mecanicos, dado a su diseio compacto, ligero y

0,6 0,30 310 385 5

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

RECOMENDACION

ACCESORIOS
DE USO

su facilidad de uso. 1/2” 1/2”




/\ GARFIO DOBLE TAMBOR
A .

*Imagen referencial

- Cuerpo de acero aleado.
- Muelas mecanizadas en acero de aleacion, templadas.
- Accionamiento simple por gravedad.
- Etiqueta con cadigo inico de trazabilidad.
i - Gumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.
1 . Factor de seguridad 4:1.

V] . '
- Adecuado para el levante y traslado de tambores de acero que no superen los 1.000kg.

- Fabricado en acero aleado de alta calidad, incorpora un mecanismo de apriete por
resorte que asegura un fuerza positiva de agarre inicial.
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Mordaza muy recomendable para levantar tambores de acero que no Garfio tambor fabricado para el izaje de manera sencilla de tambores de manera vertical
superen los 600kg. Permite que el tambor permanezca en posicién tomandolos desde la pestana superior. Ideal para colocacion, ordenamiento y evitar derra-
vertical durante el izaje y la transferencia usando sélo una mordaza. mes del contenido. Accionamiento simple por gravedad.

Accionamiento simple por gravedad.

CONFIGURACIONES
IMPORTANTE
GRILLETE GRILLETE
LIRA TUERCA

CHAVETA Su uso es exclusivamente para levantar tambores de acero que no superen los 1.000 kilos.
Su longitud esta determinada para un angulo de izaje de 60° respecto del plano horizontal.
No utilice con un angulo menor. No aplique carga en direccion transversal con una inclina-
cion mayor a 15°.

IMPORTANTE

0° . 0°

I 30° 15 ‘ 15
Se recomienda utilizar grillete lira pasador roscado 1/2" GORILA ®. 4

45° /
Se debe conectar adecuadamente la mordaza antes de izar. Esta < 100% / 100
. ~ . . (] (]

disefiada para permanecer de manera vertical alineada con el centro de \ /

masa del tambor. Evite angulos mayores a 15° en cualquier direccion.

150&:‘2%150
| 100%
\ //

3
3
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MORDAZA TUBERIA

*Imagen referencial

C
- Guerpo de acero aleado.
- Accionamiento simple por gravedad. L
- Etiqueta con codigo tinico de trazabilidad. il B
- Gumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155. [ 0 -
- Factor de seguridad 4:1. H
A 1 I ‘ / ’ , 1
! = |
il

: . 1 50-100 50 14 41
] =y 3 120-220 68 18 32

5 200-320 80 25 104 RECOMENDACION

©
Q@

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

- Las mordazas de tuberia fueron diseiiadas para levantar horizontalmente
tuberias de acero y hormigdn, asi como caiierias, rollos o cargas cilindricas %
similares de diametro hasta 320mm. R

ACCESORIOS
DE USO

e

- Son extremadamente faciles de manejar y seguras en su operacion.
Incorporan un mecanismo de apertura y cierre automatico.




TRIPLE PARA TUBERIAS Y BLOQUES DE HORMIGON

*Imagen referencial

- Guerpo fabricado en acero.

- Muelas de acero de aleacion, templadas

- Facil instalacion y retiro de Ias mordazas desde las manillas de
manipulacion incorporadas.

- Etiqueta con cadigo tinico de trazabilidad.

- Cumple o excede norma ASME B30.20 y EN 13155.

- Factor de seguridad 4:1.

- Conjunto triple de mordazas para levantar tuberias y blogques de hormigon
que incorporan una eslinga de cadena.

- El conjunto esta diseiiado para manipulacion segura y sin producir daiios en
las paredes de los tubos de hormigon.

..‘! = / 3 % - ‘&“\" ;
A F i J N W
LW o A G L A TS
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Esta disefada para manipulacién segura y sin producir dafios en las paredes de los tubos
de hormigdn y acero para operaciones de izaje y transferencia de manera vertical. Facil
instalacion y retiro de las mordazas, desde las manillas de manipulacion incorporadas.
Livianas, pero con diseino para uso severo.

Mordaza de accionamiento por gravedad, fabricada para un trabajo
severo. Excelente equipo para ser usado en maniobras donde requie-
ran ser levantadas tuberias de gran peso.

Nunca enganche la mordaza directamente en el gancho de la grua.
Debe conectarse a través de un medio de elevacion adecuado que

proporcione flexibilidad. IMPORTANTE

CONFIGURACIONES
Se suministra en un conjunto con eslinga de cadena de 3 ramales.

La capacidad de carga especificada es para el
conjunto actuando a 60°
respecto del plano horizontal.

1t/ 3t/ 5t CADENA CABLE SINTETICOS

MODO DE USO 1,5t /3t

Su acc_lonamldengo ebs _porl graveéjad, pr)]ara que el seg;;ro ant C|e|rtrebse Monte y ajuste adecuadamente las 3 mordazas antes del izaje para garantizar la sujecion de
desactive se debe bajar la mordaza hasta que esta. ope con € IUbo la tuberia. Evite aplicar la maniobra con angulos menores a 60°. No aplique cargas en angu-
de manera que al levantar, se pueda asegurar el mismo. Para liberar los mayores a 15° en la direccion transversal de la mordaza

la carga se debe ejecutar la operacion de la misma manera.

IMPORTANTE

e Exclusivamente para maniobras en direccion vertical.

» Evite aplicar cargas en angulos.

* Evite el balanceo excesivo de la carga, haga los movimientos lenta-
mente

* Ubique siempre sobre el centro de masa del tubo.

MORDAZAS




EQUIPOS Y AGCCESORIOS

COMPLEMENTARIOS

Soluciones diseiiadas para ampliar las capacidades de izaje, manipulacion y
aseguramiento de cargas en distintos entornos industriales. Desde porticos de aluminio

para maniobras en espacios reducidos, hasta pértigas telescopicas para el correcto
manejo de vientos y accesorios de griia horquilla con ganchos de izaje, estos equipos se
integran como aliados indispensables en operaciones seguras, practicas y eficientes.
Cada accesorio responde a una necesidad puntual del trabajo en terreno, optimizando la
productividad y reduciendo riesgos.



EQUIPOS Y ACGESORIOS COMPLEMENTARIOS

PERTIGA

TELESCOPICA

La pértiga GORILA esta disefiada para trabajos que involucren
izaje, como también los relacionados a alturas.

Gracias a su fabricacion en fibra de vidrio, es un equipo
liviano, ergondmico, extensible y versatil.

La peértiga telescopica esta disefiada para proporcionar una
extensidn para trabajos de izaje o de altura, donde requieran
acercar algo a sus propias manos.

Recomendada para acercar los vientos en operaciones de
izaje, como también en casos donde se quieran instalar o
desinstalar retractiles que se encuentren a gran altura.

INCLUYE:
~———  GANCHO DE ANCLAJE DE ALUMINI0 ——

Material de Pértiga: Fibra de vidrio.
Longitud maxima: 7,95 m.

PORTICO

GOI‘IILA®

Portico de aluminio, ultraligero y rapido de desplegar que
provee una versatil solucion de elevacion de carga.
Permite un montaje rapido con pasadores de bloqueo de bola,
no se requieren pernos ni herramientas.

Los marcos se pliegan facilmente sobre la viga, formando una
unidad compacta
facil de guardar.

Marca: Gorila

Norma: ASME B30.17 / EN 795:2012
Material: Aluminio

Altura maxima viga (m): 4,39
Altura maxima izaje (m): 4,08
Ancho (m): 2,01

Peso (kg): 72




DISPOSITIVO GRUA HORQUILLA GANCHO DOBLE. YUGO PARA IZAJE Y VOLTEO DE TAMBORES

DISPOSITIVO GRUA HORQUILLA GANCHO YUGO PARA IZAJE Y VOLTEO DE
DOBLE. TAMBORES

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

El Gancho Doble Gorila® ha sido diseiiado para transformar una griia horquilla en un equipo de izaje seguro y eficiente, otorgando un Diseiado para el izaje y volteo seguro de tamhores en industrias exigentes como la quimica, minera, petroquimica y alimentaria.
punto de elevacion confiable para maniobras controladas. Su diseiio de acople sobre ambas uiias distribuye la carga de manera uniforme, Su estructura robusta y diseiio ergonomico permiten una operacion precisa y sin derrames, compatible con sistemas de izaje
reduciendo el riesgo de deslizamiento o inestabilidad durante Ia operacion. estandar y conforme a normativas internacionales de seguridad.
Fabricado en acero estructural de alta resistencia y con
recubrimiento de pintura electrostitica para mayor durabilidad, este accesorio es ideal para operaciones industriales que requieren @ ATRIBUTOS
versatilidad, seguridad y cumplimiento normativo. Carga Limite de Trabajo, WLL (Kg) | 360

Factor de Seguridad 3:1

Marca Gorila
@ ATRIBUTOS Norma ASME B30.20 / ASME BTH-1/ EN-13155

Carga Limite de Trabajo, WLL (t) 1t, 2,5t, 5t

Factor de Seguridad 4:1
Marca Gorila
Medidas Slot para uiia: 55 x 150 mm

Norma ASME B30.20 / EN 13155









